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Bemutatkozas

SZAKTERULETEK
* |ves ofszetnyomtatds technoldgia
. .o  Gépmesterképzés
BOmbICZ GyO rgy  Szinmenedzsment, méréstechnika
 Autondm karbantartas bevezetés
gyorgy.bombicz@nyt.hu e Kockazatbecslés alapu alkatrészraktarozas bevezetés
e Lean/Total Productive Maintenance (TPM) bevezetés és fejlesztés

+36 30 632 2955 e Vizualis-, min8ségbiztositasi munkautasitasok
1994-t6] 2010-ig az ives ofszetnyomtatdsban gépmesterként JELENLEGI FUNKCIO
tevékenykedtem. Id6kdzben fels6fokd nyomdaipari végzettséget Nyomda-Technika Kft. — Mdszaki Tanacsado
szereztem és 2011-t6l a nagyformatumu UV és konvencionalis nyomtatas
szakmai vezet8jeként szakemberek oktatdsa, fejlesztése volt a feladatom. PROJEKTEK
A vezetésem alatt 4ll6 Uzemterileteken tdmogatdként vettem részt Nagyformatumu UV és konvencionalis nyomogépek telepitésének
LEAN/TPM/BRC transzformacidkon, valamint a m(ikodtetésikhoz tamogatasa, kezelésének oktatasa
sziikséges dokumentacidkat biztositottam és oktattam. Legjobb gyakorlat folyamatok kialakitasa, oktatasi dokumentaciok
Kollégaimat mindig arra biztatom, hogy a gépeket ne csak kivilrél keszitese
ismerjék, igy nagy hangsulyt fektetek arra, hogy a gépen dolgozdk Lean/TPM/BRC bevezetésének tamogatasa, fejlesztése
elsajatitsak az autondm karbantartast, idében felismerjék és jelezzék a Kockazatértékelés alapu alkatrészraktarozasi és karbantartasi folyamatok
meghibdsodasokat. kialakitasa
[vesités technoldgiaval, méréstechnikaval, nyomdaipari szabvany, egyedi Tesztgyartasok tamogatasa, specialis vevéi elvarasok alapjan a teljes
vevéi kovetelményrendszerek kialakitasaval, fejlesztésével is foglalkozom. ~ folyamat (grafikai elGkeszités, profil €s nyomolemezkészités, nyomtatas,

mérések) iranyitasa
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A karbantartas 3 szintje

1. Menedzsment szint:
- felépiti a rendszert
- kialakitja a stratégiat
- meghatarozza a mikodeés kereteit

2. K6zépvezetdi/mérnoki szint:
- segit a rendszer felépitésében
- mUlkodteti a rendszert
- tamogatja a karbantartokat
- fejleszt

3. Gépdoktori (karbantartdi) szint:
- gondoskodik a berendezések jo allapotarol
- elvégzi az el6irt karbantartasokat
- tamogatja az autonom karbantart
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Autonom karbantartas - a TPM egyik alappillére

CEL a gépkezel6k bevonasa a karbantartasi — .
tevékenységekbe, fejlesztésekbe SRR * A

A gépkezel6k bevonasa a karbantartasba:

- fejleszti, b6viti a gépkezeld tudasszintjét ) % Al 7

- tehermentesiti a karbantartdi csoportot \_ i <9,

- Kialakul a gondoskodas, er6sodik a tulajdonosi szemlélet : ,n,'s;
. l/! f{ 3’.”. /

A gépkezeld képes lesz: Nz |

- elsé kezbdl informaciot szolgaltatni a problémakrol Ny g —

- kisebb javitasokat elvégezni %ﬁg‘; WY T

- tamogatni a nagyobb gépjavitasok folyamatat - g Ve, % e 11 #

- dokumentalni az elvégzett feladatokat
- dokumentalni a hibakat, tapasztalasokat
- javito otleteket megfogalmazni, részt venni a megvaldsitasban
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Autonom karbantartas

A gepkezelok bevonasanak elényei:

* tobb, mint egy ,,gépkezels”, er6s6d6
magabiztossag, onallosag, aktivitas

e elkotelez6édes, miszaki tudasbovites

e oktatova valas lehetbsége

* hatékony karbantartas, tehermentesitve a
karbantartasi teriletet

e Kialakul egy magas szint(, széleskor( gépismeret |

* tervezhetd, id6- és koltséghatékony Az érzékszervek a legalapvetobb és

karbantartas, javitas legolcsdbb , miszerek”, ezek

» fejlesztési otletek felszinre kerilése,

AR fejlesztése alapveto6 fontossagu!
megvalositasa (Féregirtas)
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Berendezés-fejlesztés — 12 féreg l_“.jl

12 ,Féreg”: A 12 FEREG - VEGYUK ESZRE A MUNKAT NEHEZEBBE TEVD ELEMEKET!

New sZok 14k
BN ?“J‘S‘?M
39 Jv
i8>
VANY e
Nel\eZen
Lerhetd
!

. Nehezen lathato

. Nehezen hozzaférheto
Nehezen kezelhetd

Nehezen kenhet6 <

Nehezen javithato

p—

. Szennyezo6forras ( -
Hasznalaton kivul b tonsiaps

Nem biztonsagos
. Kis hibak (pl. holtjaték nagy)
10.Nem szoktak teljesiteni

11.Minéségi hibat okozé ‘ ‘ \ ) '
12.Nehezen tisztithato ® %

©oONOUTAWN R

tisztithaté
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Autonom karbantartas vizualis eszkozei

Cyskoridy: B Kesz crerey Egypontos Lecke s

Felelos: Nyomda szakmai vezeto
Kiadas datuma: 2013.09.09.

* Qyartdi elGirasok alapjan Osszeallitott = ——wiw——— - EREEL

Lakkcilinder és a lakkozé alatti atadé
r <

egyedi, autondm karbantartasi utasitas —@ ="
2P ,

Blokkold 2 nyomdmivet 2 STOP gomb
lenyomasaval s reteszelésavel.

Figyelem, a gép dzembkeész allzpotban van!
Energiaforrésck nincsenek kizarval

A feladator =gy géphkezeld végezher!

Ixl

« Allapotellen8rzést leird, tdamogatd :

munks
dra

CTH
ettt an

w1 wlrpri

Veszély Nyomémiivek [Tv] N
Futéperem olajozd file cseréje. A D
filctimbéket legalabb 2 nappal eldtte be
27 . kell dztatni OKS353 olajba.
egypontos lecke “| =
— A e
dra kst
G VS B30
® =
T | rorow e ) ez . z z Ly v 7 . . € 75 o . 2 z z 2
Nyomd meg reteszeld a yLedllitds &5 lezdrds” N— Napi tisztitas-vizsgalat alkalmaval, a szivofej tanyérok feliileti kopasat ellendrizni kell. Az elsé képen lathaté
Ll gombot Blokkeld a gépet & veddajtok felnyitasaval. E A p SRS s S S D 3 3 =
Fiavelem, 2 aéo (izemikasz dllzpotban van! fej kopasa miatt a szivétanyér perem oly mértékben lecsokken, hogy a gumitanyér leesik, igy fennall a gumikendé
Energiaforrésok nincsenek kizdrva! sériilés veszélye. A masodik képen, az Uj allapotu fejen lathatéak a szivocsatornak és a perem nagysaga.
Op | Veszsly Nyitégtradk [Tv] N Nem megfeleléség esetén értesiteni kell a gépmestert, ill. a kopott alkatrészt cserélni.
Nyitdgorgdk és SIS zsirzasa= e —
Tisztitsd meg a zsirzd gombaot rongeyal
28 Zsir: Shell Gadus 53 V220
Tavolitsd el & felesleges kendanysgot i
Tisztitds rongy s EG20 hasznalatival i
A
L [T

Fr—
Nyomd meg reteszeld a .Ledllitds és lezdaras” Sty bihermen
gombaot Blokkeold a gépet 2 véddajték felnyicdsdval.
Figvelern, a gép dzemkeész allapotban van!
Energiaforrasok nincsenek kizarval

 Megfelelb értékek jelolése pl. egy
nyomasmerd oran

 Megfeleléen el6készitett allapotot
dokumentalo fotd
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Autonom karbantartas

Az autonom karbantartas feltéetelei:

A gépet mikodtetd kollégak bevonasa, tudasanak felmérése,
fejlesztése

 Megfelel6 iranymutatast ado dokumentaciok
elkészitése,biztositdsa oktatasa, (vizualis munkautasitas, 1
pontos lecke)

* Gyakorlas, tamogatas, szamonkérés

e Eszkozok, anyagok biztositasa

* Tervezett megvalosulas, akkor, amikor sziikséges

 Dokumentalas, felkovetés, ha sziikséges, modositas

* Folyamatos fejlesztés (féregirtas)
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Kezdeti tisztitas — példak

TS Amikor egy
R L\ s rry 7 7
el leghutéses szekreny
fellelegezhet
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Kezdeti tisztitas — példak I_“.jl

Amikor az egységek, hajtasok lathatova valnak
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Kezdeti tisztitas — peldak

MO s
YV Wy b ’

.

Mi jut esziinkbe errol a képrol?
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1 L
Kezdeti tisztitas soran észlelt, elharitott hiba-példak Ill.jl
]

Repedt hengertemperalo hitékor cs, ami
korabban mar 4 millié forintos anyagi kart
okozott az alatta elhelyezett elektromos
szekrény alkatrészeiben.

Azonnali megoldasként megtortént a cso
cseréje, a TPM rendszer bevezetésével pedig
lehetdség nyilt ennek az alkatrésznek az
idOGszakos ellendrzeset eldirni, valamint
fejlesztésként az elektromos szekrény
vizhatlan tomitésének elvégzését
hatariddvel, felelGssel feljegyezni
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L1 L
Autonom karbantartas soran észlelt hiba+fejlesztés példak Il“.jl
]

Eszlelt hiba: torott nyomasallito tengely

megallapitott hibaok: a tengely altal mozgatott kar
csuszoperselye korrodalt, megszorult, ezért a tengely
meggorbult és eltorott

megoldas: csuszopersely tisztitasa, kenése, id6szakos
ellenbrzésének elbirasa, kiterjesztve az 6sszes nyomomdre

Fejlesztés
- a nyomasbeallitd motor és a potméter kapcsolatat ado mlanyag fogaskerék id6rél id6re elrepedt, pontatlan
beallitasi értéket adott, illetve visszacsatolt informacioként nyomasbeallitasi hiba jelzést indukalt

- gyari alkatrészként kizarolag a potméterrel egyitt rendelhet6, igy a fogaskerék potlasat 3D nyomtatassal készitett
egységekkel végeztik (4 ezer forint vs. 240 ezer forint)
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Féregirtas+fejlesztés példak

Eszlelt hiba: folyadékfelszivé landzsa
vezetékei megtortek, szintérzékelo
hibas pozicioban, miianyag labszelep
. eltorve

megallapitott hibaok: a napi rutinmdvelet
soran (kannacsere) a szivolandzsa kezelése
~ nehézkes, folyamatos sérilésnek kitett

megoldas: a kannakat kivaltva, rozsdamentes “‘Acvirg
tartalyok szekrénybe integralasa, a szivo-
landzsa fix telepitése
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Féregirtas+fejlesztés példak Il j

A gép megemelt alapja miatt az ivberaké egység
finomallito kerekét alacsonyabb kollégaink nem érték

el, ezért az atmeérdot novelve oldottuk meg a
problémat

A gépeken lévo kulonb6z6 meérdorak jellemzéen nem
vizualizaljak a megfelelb értéket. A gépkodnyv adatai
alapjan elkészitett jelolések mar kdnnyebbé teszik az
ellenOrzeést, beallitast
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Zaro gondolatok mj

Ember - Fektesslink energiat a karbantartasi rendszer felépitésébe,
- Vonjunk be er6forrast (akar kiils6t), amelyik szinten kell
- Dolgozzunk azon, hogy kialakitsuk szervezetlinkben a
TPM szemléletet, mert hosszabb tavon ez a

Gép, legkoltséghatékonyabb megoldas a karbantartasra!
berendezés

Folyamat,
rendszer

A jol felépitett és megfelel6en menedzselt karbantartasi
rendszer nem viszi a cégunk pénzét, hanem fontos alapot
képez az eredmeényesség noveléséhez

- jO tervezés (budget)

- atgondolt alkatrész menedzsment

- stabil, kiszamithatéan mikodé geppark
biztositasaval.
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KOSZONJUK A FIGYELMET!

MEGBIZHATO PARTNER
A KISZAMITHATO JOVOERT
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