Jelentds festékmegtakaritas

GYORSABB SZARADAS, KEVESEBB SELEJT, SZEBB NYOMATOK

Lazarfalvi Tamds

A cimben felsoroltak szinte minden nyom-
ddsz legédesebb dlmaiban felderengé
kifejezések, kivdltképp egy olyan nehéz
gazdasdgi helyzetben, ahol a kiélezett
verseny és a recesszio napjainkban érezhe-
to méreteket olt. A festékoptimalizdcio
bevezetésével a fenti dlom bdrmely nyom-
da szamdra valéra vilik, és az elére
kalkuldlhato koltségmegtakaritds
mértéke sem elhanyagolhato.

A négyszinkivonaton jo ldtszik az eredeti és az optima-
lizalt szinbontas kozti kiilonbség

Mar szinte feledésbe merilt, tobb évtizedes
technoloégia Gjraéledését és térhoditasat élhet-
jik meg napjainkban, hiszen egyre tobbet hall-
hatunk a nyomdai koltségcsokkentés egyik
igen hatékony modjarol, a festékoptimalizacio-
r6l. Hosszu éveken at tartotta magat a véleke-
dés, hogy a GCR (Gray Component Replace-
ment) szinbontési technika nem alkalmazhat6
biztonsédgosan (a szinezet valtozatlansaga nem
biztosithat6) festékmegtakaritasra, de mint cik-

kiinkbdl kidertil, a modern megoldasok igencsak
racafolnak erre a felvetésre. Di6héjban a GCR
lényegét tekintve, alkalmazasakor a CMY szin-
tényezOk visszavételét a fekete erdsitésével kom-
penzaljuk Ggy, hogy a kiindul6 CMYK szin és
a GCR-rel konvertalt CMYK szin vizualisan nem
kilonbozik. A rendszer alapelve egy egyszerd,
am eklatans matematikaval bemutathat6, hi-
szen 2+2 és 1+3 is 4-et ad végeredményiil, tehat
atényezok valtozasa nem feltétlentil jar a végered-
mény kiilonbozdségével. A probléma egészen
az elmult évekig abban rejlett, hogy a szdmitast
végzG algoritmusok nem voltak megfelelek
(és a legtobb ilyen jellegli termék esetén még
ma sem azok) a maradéktalan szinpontossag és
szinhelyesség megtartasara, vagyis 2+2 néha 6,
€s 1+3 néha 5 volt. Természetesen a UCR/GCR
nem nevezhetd még festékoptimalizaconak,
a valodi optimalizacio ott kezdddik, amikor az
adott nyomdatechnologia, akar az adott nyom-
dagép szamara legidealisabb szinbontast al-
kalmazzuk. Ennek legjobb ellenpéldéja példaul
a Photoshop altal alkalmazott szinbontas, hiszen
mennyire nevezhetd optimalisnak egy olyan
négyszinbontas, amely akar 50-60 szézalékkal
tobb festéket igényel anyomds sordn, mint a meg-
felel6en optimalizalt esetben?

Ha a szinkezelés munkafolyamatét vizsgaljuk,
akkor azt lathatjuk, hogy a szokasos workflow-
ban, megrendeldi oldalon a DTP-szakemberek,
grafikusok és tordel6k munkéjuk soran (idealis
esetben) egy szabvanyos szinprofillal dolgoznak
(pl. ,,Euroscale Coated v2.icc” — ez egy Fogra39
nyomashoz készitett szinprofil). Meghatéaroz-
zak a szineket, kalibralt eszkozeiken beéllitjak
a képek szinezetét, PostScriptet, PDF-et készite-
nek, és azt dtadjak a nyomdanak. Megvizsgalva
ezeket az PS- vagy PDF-fajlokat, azt tapasztal-
hatjuk, hogy a benniik talalhaté6 CMYK értékek
nem megfelel6en optimalizaltak. Ennek oka
egyrészt a felhasznélt szinbontasi rendszer saja-
tossaga (pl. Adobe Photoshop/Indesign, Corel,
X-Rite ProfileMaker stb...), masrészt, hogy az
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atszamitas és szinkezelés ICC-alapon torténik.
Anélkiil, hogy a szinkezelés és profilok m@ko-
szerien megvizsgalhatjuk, hogy egy, , Eurocale
Coated v2.icc” profillal késziilt CMYK bontas
esetén mennyire optimadlis a bontas. A www.
inkoptimizer.hu weboldalon keresztiil ugyanis
barki elkészitheti az egyik legfejlettebb optima-
lizacios eljarason — a GMG InkOptimizeren —
atvezetett valtozatat az dllomanynak. Osszeha-
sonlitva az eredeti szinbontéds és a GMG Ink-
Optimizer altal elkészitett bontast, jelentds szin-
értékkilonbséget lathatunk, azonos vizudlis
mindség mellett, vagyis optimalizacioval jelen-
tés festékmennyiséget takarithatunk meg. Op-
timalizacié nélkil tehat, mikor nyomdéba jut
az anyag, nem a legoptimalisabb (s6t optima-
lisnak egyaltalan nem nevezhetd) szinbontast
tartalmazza. Ha ezt a tovabbi nyomdai feldol-
gozas soran — akar tovabbi szinkonverzidkkal
(pl. anyomda sajat ICC-profilja) —lemezre vila-
gitjuk, akkor a nyomda egy idedalisndl akar sok-
kal magasabb festékmennyiséget tartalmazo
anyagot nyom. Ez a gyakorlatban minden olyan
nyomdara igaz, ahol nem hasznalnak festékop-
timalizaciot, igy ez jelenleg a hazai nyomdak
kozel 98 szdzalékara igaz — legyen az ives ofszet,
rotacios, digitalis vagy LFP stb. nyomda.

A nem optimalis szinbontas sok olyan prob-
lémat megmagyaraz, mely szamos nyomddasz-
nak okoz dlmatlan éjszakékat. Ilyenek példaul
a tal magas teljes terhelési értékek, tehat a sotét
szinek szinte , tocsognak” a festéktdl, de ha csok-
kentik a denzitést, akkor anyomaskép lathatéan
kedvezé6tleniil valtozik, szintorzulasok, sziirke-
egyensuly problémdk lépnek fel — ez a legtobb
nyomda szdmara mindennapos helyzet. Az op-
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A SmoothCheck-dbra jol mutatja az ICC és 4D Color

Engine bontdsi mindségét

timalizaci6 segitségével példaul egy TAC 350-
es érték konnytszerrel leszorithat6é akar TAC
280-300-ra is, vagyis anélkiil, hogy a denzitason,
nyomasi sebességen vagy mas géptermi nyo-
masi paraméteren valtoztatnank, egy egyszert
Gjraszeparacidval konnyen nyomhatéva tehet-
jik az eddig nehezen/problémasan nyomhat6
anyagokat. Nagy konnyebbség ez ott, ahol pél-
daul B1 vagy nagyobb méretben nyomnak 4+4-
es anyagokat, gyenge mindségli Gjsdgnyomo
papirra, hiszen minél kisebb a festékmennyiség
apapiron, annal kisebb lesz a megnyulas, és an-
nél inkabb konnyebb a nyomast passzerben tar-
tani.

Visszatérve a probléma gyodkeréhez, torténe-
tesen a DTP-szoftverek szinbontdsdhoz és az
ICC-profilokhoz, nem arrol van sz6, hogy ezek
»rosszul” mikodnek, hanem arrdl, hogy nem
optimdlisan, nem a nyomdaipar szamara leg-
optimadlisabb technolégiat alkalmazva végzik a
szinbontdast. Magyarazatként legyen elég most
roviden annyi, hogy az ICC sem mint szerve-
zet-, sem mint colormanagement-megoldas nem
anyomdai igények szerint jott létre, hanem egy
altalanosan hasznélhat6, megbizhat6 és kony-
nyen atjarhaté szinmenedzsment-megoldas
megalkotasa és szabvanyositasa céljabol (ezt
a feladatot egyébirant tOkéletesen el is latja).
Eppen ezért azok a gyartok, akik mas utat jar-
tak be - igy példaul a mara mar egyetlen nem
ICC-alapt nyomdai colormanagement-fejlesz-
t6 GMG -, képesek sajat szinszamitasi rendsze-
rikben a nyomdai igényeket jobban kiszolgalo
szinbontasokat késziteni. Azok a par éve 1étezd
megoldasok, melyek ICC-alapt festékoptima-
lizaciot alkalmaznak (Alwan, CGS, Tglc stb.),
probaljak technologidjukat az ICC keretein be-
lil tartani ,,szabvanyhoz patkolt” ICC device-
link profil kezelésiikkel, és bar eredményeik
igen impresszivek, még jocskan elmaradnak
tobb, mint 14 éve fejleszt6 GMG eredményeitdl.

A festékoptimalizacié legjobb mindségi is-
mérve a vizualis nyomategyeztetés, azaz ha meg-
vizsgéljuk az eredeti és az optimalizalt nyoma-
tokat, akkor kettének vizudlisan egyeznie illik.
Ellenkezd esetben az optimalizacié6 nem meg-
feleld, illetve tal nagy szinezeti hibat tartalmaz.
Ez legtobbszor ott jelentkezik, ha a szinvissza-
vételt tal nagy értékre allitjuk be, és ezt mar
anyomdagép nem tolerdlja, illetve az ilyen elté-
rés egyértelmd szinszamitasi hibéara, pontatlan-
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Mit szol a megrendel6, hogy megvdltoztatjuk
CMYK értékeit az optimalizdcio sordn?

A festékoptimalizaciét — megfelel6 optimalizacios el-
jaras hasznalata esetén — a megrendel6 nem érzékeli
vizualisan. Attél pedig nem kell tartani, hogy az ere-
deti CMYK szinszamok megvaltoztatésa problémat
jelent, hiszen a RIP-elés és levilagitas folyaman mar
eleve megvaltoztatja a lemezkészité a szinszamokat
a dot-gain kompenzécié érdekében —a lemezre szin-
te sohasem az eredeti CMYK szinszamokkal azonos
raszterszazalékok kertilnek levilagitasra. Egy jol beal-
litott festékoptimalizacioés rendszer legalabb annyira
biztonsdgos, mint a lemezlevilagités feldolgozé rend-
szere. A j6 mindségl optimalizaciét nemhogy a meg-
rendel, de gyakran a gépmester sem érzékeli a szin-
mindség alapjan, csak a jarulékos elényok igazoljak
szamdéra, hogy megtortént (beéllitasi idS, fordulat,
paszszerpontossag stb.).

sagra utalhat — mely a szinszadmit6 algoritmus
hibéja. Erds szinvisszavételt és festékmegtaka-
ritast szinte minden szinbonté algoritmussal
elérhetiink, de ezeknek csak toredéke képes
a megtakaritas mellett maradéktalan vizudlis
szinmindséget, szinhelyességet tartani. Barki
kiprobédlhatja a Photoshop ICC szinbontasai
mellett a kézi gorbe allitast, a festékmegtakaritas
jelentds lehet, de a szinezet csapnivalo. A festék-
optimalizdci6 mindségi mérésére a ,Smooth-
Check” tesztforma a legelterjedtebb megoldas,
mely megmutatja a szinkonverzi6 hibait, mely
az optimalizaci6 soran léphet fel. Ezen a teszten
egyetlen ICC-alapa sem hoz tokéletes eredményt,
csak a sajat ,,4D ColorEngine” technologiat al-
kalmazé GMG InkOptimizer, amely biztositja,
hogy az optimalizicié soran minden szin az
eredeti bontasnak megfelel$ vizualis min&ség-
ben jelenjen meg az optimalizaci6 utan.
Workflow-ba illesztve a festékoptimalizaciod
megvaldsulhat kozvetlentil a megrendeld anya-
gainak (PS, PDF, TIF stb.) beérkezése utan, de a
legtobb workflow beépit6 pontjaiba integral-
hatjuk a festékoptimalizaciot. Egyes nyomdak
a mar kil6tt iveket optimalizaljdk az Osszes fel-
dolgozasi folyamat végén, kozvetleniil a CtP-
levilagitas el6tt, mig masok a workflow-juk
egyik elsé lépéseként még a ,nyers” PDF-eket
szeparaltatjdk Gjra a GMG InkOptimizerrel.
Ilyen szempontbdl a GMG rendszere szinte az
0sszes workflow-eljardssal kompatibilis, azok-

Mi a festékoptimalizdcio Iényege?

Alevilagitas (CtP) el6tt a CMYK szinszamitas soran az
alkalmazott nyomdatechnol6giahoz leginkabb meg-
felel§ szinbontast alkalmazzuk, mert igy szamos olyan
elényhoz jutunk, mely valés kiviteli koltségeinket
csokkenti. Erre leggyakrabban a UCR/GCR eljarasokat
alkalmazzuk a digitalis szinkezelés sordn. A nyomda-
lemezre mar a médositott (optimalizalt) szinszamok
szerinti raszterszazalékok kertilnek levilagitasra, tehat
a festékfelvitel is ezek alapjan torténik. A szinpontos-
sag, az optimalizaci6 a szoftver feladata, amely az
optimalizaciét végzi. Idealis esetben (megfeleld mi-
n&ségi szinszamitoé algoritmus esetén) vizualisan nem
tudjuk megkilonboztetni az eredeti és optimalizalt
szineket és képeket, mégis az optimalizaciénak ko-
szonhetGen a felhasznalt festékmennyiség jelentSsen
csokken. A megtakaritott festék mennyisége a nyom-
dagép allapotatdl, a nyomtatott anyagok mindségé-
t6l és mas tényez6ktdl fliggben véltozhat, de a hosszu
tava atlag négyszinnyomtatas esetén 25 szazalék ko-
ril mozog a GMG InkOptimizer alkalmazasa esetén.

ba beilleszthet6 tigy, hogy felhasznél6i beavat-
kozast a feldolgozés sordn nem igényel. Kiegé-
szit6 lehet8ség, hogy a megrendeldi oldalon
torténik optimalizalt colormanagement, ekkor
mar a nyomda egy a hagyomanyos szinbonta-
soknal (Photoshop, ICC stb.) kifinomultabb
bontast kap, mely a nyomdai festékoptimaliza-
ci6 sordn még jobb nyomatmindséget eredmé-
nyez. A GMG ColorServerrel megvalosithaté
példaul az RGB-CMYK, illetve CMYK-CMYK
szeparaciok és konverziok olyan szintd kivitele,
mely a kiillonb6z6 technolégidk (rotaciods, ives
ofszet stb.) esetén a lehetd legjobb szinegyezést
biztositja. Ennek kitting példaja az IKEA-kata-
l6gusok nyomtatési feladata, mely GMG szin-
kezeléssel valositja meg, hogy a 25 kilonbozd
nyomdaban késziilé mintegy 250 millié pros-
pektus mindenhol szinhelyesen keriiljon le a gé-
pekr6l. Mellesleg ez a vilag legnagyobb volume-
n{i nyomdai megrendelése.

ITH |
A CMY szintényezobdl visszavesziink,
mig a feketét erdsitjiik
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Megtériilésében a festékoptimalizdcé beve-
zetése nagyon kedvezd, egy kozepes ives ofszet-
nyomda esetén az évi 3-10 milli6 forintos értékd
festékmegtakaritds sem ritka az optimalizacio
bevezetését kovetGen. Mindez egy nagy terme-
lékenységi rotacios nyomda esetén akar a tobb
10 milliés nagysagrendekbe is cstiszhat. Az op-
timalizaci6 olyan tovabbi megtakaritast is hoz,
mely a festékmegtakaritassal szemben nehezeb-
ben kalkulalhat6, de annadl jelentGsebb. A ke-
vesebb szintényezd szinte minden teriileten
jelentds termelésnovelést tesz lehetoveé: rovi-
debb a beéllds, nagyobb fordulatszdmon jarat-

AZ OTODIK SZiN: A PAPIRFEHERSEG

Hogy néz ki az a szin, melynek 100% Cyan és 55% Ma-
genta a fedettsége? Igen, egy szép telitett kék. De csak
akkor, ha ez egy szép fehér nyomathordozéra kertil.

Egy termék tervezésénél nem veszik figyelembe az
egyik legfontosabb tényezGt, a papir fehérségét. Ez a
tényezé roppant moédon befolyasolja a szinvissza-
adast. Telitett ,éles” szinek csak a nagy fehérség pa-
pirokon adjak vissza igazan a megfelel6 eredményt.
Ha a papir fehérsége mér hajlik a sziirke vagy a sarga
felé, akkor csokken a nyomtathaté szinek tartomanya
is. Nagy szerepet jatszik a papir abszorpcidja is. Egy
matt vagy mazolatlan nyomathordozén a szinek min-
dig masképp jelennek meg, mint egy mazolt vagy fé-
nyes papiron.

Afehérségi fok mellett szerepet jatszik a nyomathor-
doz6 vastagsaga, Ggymint az opacitasa (atlatszésaga)
és tovabbi tényezdk, melyek befolyasoljak a szinvissza-
adast. A vilagos szinek szinvisszaadasara van a legna-
gyobb hatassal az opacitas, még CMYK racsrabontas

RFID A PAPIRLOGISZTIKANAK

A KBA gépgyar a nagy nyomdak szaméra egy Uj auto-
matizalt megoldast kinal a papirraklapok helyének
meghatarozasara és beazonositasara. Ez az dj Pile Tronic
opcié, melyet a KBA a drupén egy nagyformatumda
Rapida 162 nyomdgépen mutatott be, mely a Siemens
Simatic RF600 RFID rendszerén alapul.

APile Tronic rendszerben a beszallitasra kertl papirt
az anyagraktar bejaratanal beregisztraljak, és a rakla-
pokat 2 ,Smart-Label”-lel latjak el. Egy ir6- és olvasé-
berendezés ultramagas frekvencian eltarolja az egyedi

hat6é a nyomdagép, gyorsul a szaradasi id6, ja-
vul a nyomaskép, csokken a selejtmennyiség.
Az erre vonatkozé szamitésok itt is hasonld
nagysagrendd megtakaritast igérnek, mint a fes-
tékmegtakaritas esetén, de itt elsGsorban id6t
és mindséget nyeriink, melynek ,készpénzre”
valtdsa mar a vallalatvezetés és a menedzsment
feladata. A megtakaritas erejét tudni kell a val-
lalkozas szolgdalataba allitani, de a festékopti-
malizacio bevezetése mindenképpen 1épéselény-
hoz juttatja a nyomdat az optimalizaci6 nélkiil
dolgoz6 tarsaival szemben.

utan is. A raszterpontok kozt kilatszik a papirfehérség,
de ha ez a fehér nem kielégitd, kicsi lesz a kontraszt,
a szinek bagyadtak lesznek.

A bérszinek ellenben természetesnek hatnak, ezért
a Cyan és Magenta telitettségét a képeken vissza kell
venni.

Osszehasonlitva az ives és a rotaciés nyomtatast,
mar nagyon jelentds a kiilonbség, és még drasztiku-
sabb, ha egy Ujsagnyomé vagy egy Ujrahasznositott
papirra torténik a nyomtatas.

Egyediil a mazolt és mézolatlan nyomathordozék
cseréje is jelentds kilonbséget eredményez. Minden-
esetre megéri figyelni, mert a matt papirok is lehetnek
emelt fénylek, a nyomtatott helyeken a papir fénye-
sebb lesz. Aki teljesen matt felliletet szeretne elérni,
annak ,szupermatt” papirt kell beszereznie. Jelentd-
sen befolyasolhatjak még a szineket a lakkok és kasiro-
zasok is.

(Forditotta: Remete Kornél)

azonositészamot, melyhez megadhaté a rendszerben
araklapon Iévé mennyiség, a papir mérete, grammsu-
lya és esetlegesen mar a taskaszam is, melyhez fel fog-
jak hasznélni. A rendszert Ggy dolgoztak ki, hogy az
anyag hézagtalanul és egyértelmlien meghatéarozha-
t6, amint elhagyja a raktart, és akkor is, amikor beér-
kezik egy masik terembe vagy a nyomdégép kozelébe.
A rendszer bevezetéséhez csak annyi szlikséges, hogy
minden termet felszereljenek egy vevéantennaval.
(Forditotta: Remete Kornél)
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