drupa 2008 — nyomtatvanyfeldolgozas

Szalai Sandor

A kiallitds hatalmas teriileten helyezkedett el,
a pavilonok kozott gyalog vagy busszal tudtunk
kozlekedni. Az id6 rovidsége miatt lehetetlen
teljes kort beszamol6t adni. Jelen irdasomban
a konyvkotészet ajdonsagait szeretném bemu-
tatni.

Altalanos benyomésom az volt, hogy a fejlesz-
tések tobb iranyban torténnek. Egyre nagyobb
teljesitmény gépeket készitenek (Miller Mar-
tini irkafiz6 gépsor 30 000 - irka/6ra; Kolbus
ragasztokots gép — 20 000 brosara/ora).

A digitalis nyomogépek ivre vagy tekercsre
nyomtatnak, valtoz6 nyomatokat készitenek.
A nyomatok feldolgozasa off-line vagy in-line
rendszerben torténik. A feldolgozo6 gépek mé-
retre allitasa egyszer(, vagy akar szenzorok se-
gitségével automatikus, pl. Schmedt tablakészi-
t6 gép. Igény van a minél tobb lehetéséget
nyuajto berendezésekre. Példaul stancolt irka és
brosura készitése tobb helyen Bograma stanco-
l6val; szamtalan hajtogatasilehetSség, pl. Her-
zog+ Heymann hajtogatégéppel; melléklet,
RFID-cimkék és mintaberagasztok a hajtogato-,
az irkaf(iz6 és az 6sszehord6 gépre, pl. GUK,
Heidelberg, Herzog+Heymann, MBO, Miiller
Martini gépeken.

Korszert ragasztokat é€s ragasztofelhordo
berendezéseket mutattak be. Egyre tobb gépen
haszndlnak PUR-ragasztot, tobb gépen favokas
felhordérendszerrel.

Konnyen kezelhet6 gépeket terveznek: tigyel-
nek a gépek egyszer(i kezelhetdségére, magas-
sagara, a cserélhets alkatrészek kozeli elhelye-
zésére.

Hajtogatogépeknél nullara allitasi lehetSség,
a hajtogatotaskat nem kell terelGtaskara cse-
rélni.

Jellemzd a digitalis nyomogépek fejlédése
és kiszolgalasa off-line és in-line rendszerben.
A brostragyart6 sor pl. 6t masodpercenként
készit egy B5-0s 220 oldalas brosurat. Ilyen tel-
jesitményd digitalis nyomo6géphez mar nem
elegendd a korabbi feldolgozasi sebesség. A di-

gitalis nyomoégépek valtozé nyomatot készite-
nek. Az 6sszehordott termékek elGallitasara tobb
megoldas lehetséges:
ives gépeknél a lapokbol all6 konyvtest vagy
irka kertil a kirakoba,
tekercsre dolgozo6 gépeknél a kirakas tekercs-
ben torténik, majd egy masik gépsor végzi a fel-
dolgozast,
tekercsre dolgozo géphez kozvetlentil kapcso-
lunk hajtogatémitivet, 6sszehordd egységet,
ragasztokotd gépet, szaritorészt, haromkéses
vagogépet.

A folyamatosan novekvd teljesitmény digi-
talis nyomogépek zavartalan kiszolgdlasa ér-
dekében egyszertien beéllithat6 és az eddigiek-
nél nagyobb teljesitményf, esetleg mas elven
miikodé gépekre van sziikség. A drupan tobb
helyen lattunk kiilonbo6z6 6sszeallitasokat, pl.
Hunkeler vagy Miiller Martini tekercspapir-
szolgéltatd; Canon, Fujifilm, Hewlett Packard
(HP), Kodak, Océ, Xeikon vagy Xerox digitalis
nyomoégép; Cp Bourg, Duplo, Herzog+Hey-
mann, Horizon, Hunkeler, Ibis, Meccanotec-
nica, Miiller Martini vagy Perfecta tovabbfel-
dolgoz6 rendszerek.

A tovabbiakban el8sz0r olyan gépeket, gép-
sorokat mutatok be, amelyeket digitalis nyom-
dak, kisebb konyvkotészetek szamara fejlesztet-
tek ki, majd a nagyobb teljesitményti gépeket
tekintjiik at, a teljesség igénye nélkiil. A cso-
portositast természetesen nem lehet mereven
értelmezni, hiszen tobb gépgyarto kinalataban
szerepelnek kis, kozepes és nagy nyomdak ré-
szére tervezett és gyartott gépek.

SCHMEDT

A Schmedt-gépek Magyarorszagon is ismertek.
PrdCut gerincmegmunkdlo. Stancoldszerszam-
mal néveli meg a konyvtest gerincén a ragasz-
tando feliiletet. A ritzelés mértéke allithato.
Az el6zékeket ezutan kell rdhelyezni.
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PriColl konyvtestkészito. Legyezbsitéssel tu-
dunk vele konyvtestet késziteni. A diszperzi-
0s ragasztoval megkent gerincre fliz6szove-
tet ragasztunk. Széradds, majd haromoldali
vagas utan kovetkezik a gombolyités. A ho-
moru formanak koszonhetSen gombolyitett
helyzetben rogzithetjiik egymashoz a lapo-
kat, ilyenkor azonban mar nem vagjuk koriil
a konyvtestet.

PriGlu ragasztokito késziilék. Gerinccel felfe-
1€ befogjuk a konyvtestet, majd legyezGsités
(konyvtest elhajlitasa) utan ecsettel felhord-
juk a ragasztot.

PridLomo pneumatikus konyvtestgerinc §ombo-
lyité. Gombolyités elStt a konyvtest gerincét
PrdPara késziilékkel megmelegitjiik.

PriZis sarokvdgoval egybeépitett kézi lemezollo.
Haaleszabott tablalemezeket és a gerinclemezt
egymas mellé helyezve a boritéanyag szélé-
hezillesztjiik, akkor a beépitett sablonok segit-
ségével a vaszon konnyedén méretre szab-
hato. A sarokvago pneumatikusan makodik.
PriziCoat kendgép. Enyvvel és diszperzios ra-
gasztoval is hasznalhato. Kasirozdshoz vagy
a tablaborit6 anyag kenéséhez hasznalhatjuk.
PriDeck tablakészitd sablon. Segitségével pon-
tos és egyforma tablakat készithetiink. A meg-
kent boritotillesztjiik. A nyomat szerinti pon-
tos illesztést tiikrok segitik. A gerinclemez és
a két tablalemez pontos helyét a lehajthato
illesztékek adjak meg. A nyilds nagysaga az
illeszték vastagsagatol fiiggéen, 6 vagy 8 mm.
PriKant beiitésleragaszto. Egyszerre késziti el
a betitéseket el6bb fejnél és labnél, majd a sar-
kok kialakitasa és a tabla keresztbe forditasa
utan kétoldalt.

PriiKasch préseld. A kész tablat préseljiik. A prés-
lapot csuklos rendszerrel, karral mtikodtetjiik.
PriiziCase félautomata tablakészitd. A PraDeck-
nél leirt moédon a két tdblalemezt és a ge-
rinclemezt a boritora ragasztjuk, majd a gép
levagja a borit6 sarkait, €s mind a négy olda-
lon elkésziti a betitést. A méretre allitas auto-
matikusan torténik.

PrdGnant szedett sort aranyozo. Megkonnyiti
a ,Schriftkasten”-nel torténd aranyozast. Ren-
delhet6 hozza termosztat, kiillonb6zé mére-
tl betilszorito, forgathato asztal, foliatovab-
bito stb.

PriziMark betiinként aranyozo gép. A szamito-
gépbe beirt szoveget betlinként aranyozza
a tablara. A betdtarcsa cseréjével tobbféle be-

tltipust és betimeéretet valaszthatunk. A nyo-
maserdsség €s a h6mérséklet fokozatmente-
sen szabalyozhato.

PriziMark betiinként aranyozo gép (Schmedt)

PriRund gerinclemez-gombalyitd. A flitott rudat
végiggorditjiik a gerinclemezen, amely meg-
gdmbolyiti azt.

PrilLeg beakasztogép. Megkeni a szarnyra he-
lyezett konyvtest el6zékeit , és a konyvtestet
a folotte 1évé tablaba akasztja. A gép méretre
allitasa néhany mozdulatbdl all.

PriForm préseld, nyildsbesiitd. A kdnyvet pré-
seli, és besiiti a nyilasat. A préselési idg, a nyo-
mas erdssége és a nyilasbestité héfoka foko-
zatmentesen beallithato.

HONGMING MACHINERY

A kinai Hongming Machinery hajtogat6gépet,
ivkotegprést, dobozkészitéket, lemezkorollot
és tablakészits gépet gyart.
A HM-1350 lemezszab6 gép csikozaskor is és
darabolaskor is eltavolitja a hulladékot. A da-
rabolés automatikusan moédon torténik.
A HM-DA660 tablakészits gép két szivofejes.

A bemutaton olyan tablat készitettek, amelyik
akét tablalemezen és a gerinclemezen kiviil még
egy lemezcsikot tovabbit a szivofejhez. Ez arész
ahosszmetszésre hajolva disziti és védi a konyv-
testet.
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HM-DA660 tablakészitd gép (Hongming Machinery)

HUNKELER

A svajci gépgyar termékeivel tobb kidllitoi stan-
don talalkozhattunk. Nagyon jo kiegészit6i
a digitalis nyomogépeknek, illetve a digitalis
nyomogépeken készitett nyomatokat feldol-
goz6 gépeknek. Lehet6vé teszi az in-line és az
off-line feldolgozast.
UWE letekercseld egység. A nagyteljesitményt
digitalis nyomogépeket latja el papirral. A te-
kercsszélesség maximum 1370 mm.
CS6 hossz- és Keresztvago egység. Pontosan és
gyorsan dolgozik. A digitalis nyomo6gépbdl
kijov6 nyomott papirt korkésekkel és kereszt-
vagokkal teszi feldolgozhat6va, pl. hajtoga-
togépet illeszthetiink segitségével a digitalis
nyomogéphez. Méretre allitasa érintGképer-
nydével torténik.

SE6 oszlopozo kirakd. Az ivre vagott nyomatot
oszlopozza, és a beallitott értéknek megfele-
16en elcstsztatja a részeket.

LS6 oszlopozo kirako. Az elkészitett oszlopo-
kat tovabbitja a tovabbfeldolgozo6 géphez.
DC7 dsszehordo. Konyvtestet vagy 6sszehor-
dott irkat képez. Ragasztassal, hajtogatassal
irkat készithetiink in-line rendszerben. Az §sz-
szehordott kdnyvtestet ragasztokots gépsor-
hoz vezethetjiik. Napilap, irka és brosara ké-
szitésére is tobb megoldast lattunk mtikodés
kozben.

MULLER MARTINI

g

Irkafiizo gépsorok
Tobb, kiilonbozd teljesitményl gépet gyarta-
nak. Valore, Presto E90, Primera 110/130/140, és
a legnagyobb teljesitménytl a Supra irkafizé
gépsor.
Supra irkafiizé automata. A felrakokat korlétla-
nul lehet variadlni: hajtogatottiv-felrako, fe-
délfelrako, mellékletberagasztd, mintabera-
gaszto stb. A felrakok szdma maximum 30
lehet. Valtott titemben is miikodhetnek.

A gépsor képes 6ranként 30 000 irkat késziteni.
Ezjelenleg a maximadlis irkaf(izési teljesitmény
a hagyoméanyos (nem tekercsnyomo gépekre
szerelt) irkaftiz6gép-piacon. Ezt a teljesitményt

o

agy tudtak elérni, hogy két fiizomiivet alkal-

.-"f

Hunkeler-berendezések egészitik ki a digitdlis nyomogépeket
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maznak, amelyek valtott iitemben dolgoznak
(Boxer-elv). A gép futdsa ennél a nagy sebes-
ségnél is razkédasmentes, mivel a két fliz6mt
ellentétes iranyban mozog. Flizémuvenként
négy fliz6fejet szerelhetlink fel. Az irkat greife-
rek hlizzak 4t a vagémivon. A trimmelés az irka
haladasa kozben egytittfutéd késekkel torténik.
Alegnagyobb vastagsag 13 mm.

A formatum megadasaval a felrakok, a trim-
meld és az oszlopoz6 automatikusan all be a
gyartando termék méreteire. A szamitogép-ve-
zérlés egymashoz helyes titembe allitja az egyes
géprészeket. Ismétl6dé munkak adatai eltarol-
hatoak.

Supra irkafiizé automata (Miiller Martini)

Ragasztokoto gépsor (brostira készitése)
ZTM 3697 dsszehordo gép, Corona C18 ragaszto-
koto gép, Orbit hdaromkéses vigogeép és CB 18 osz-
lopozo.

Uj megoldést dolgoztak ki az 6sszehordé gé-
pen az ivek tovabbitasara. Levalasztas utan az
iv tovabbitasa a konyvtest gerincével parhuza-
mosan torténik. A gyors és stabil ivtovabbitas

Corona C18 ragasztokoto gép (Miiller Martini)

érdekében a gerinccel parhuzamosan meghaj-
litja az ivet, ennek koszonhetSen tovéabbitas-
kor az iv nem lebeg.
Aragasztokots gép PUR-ragasztoval dolgozik.
Valaszthato hengeres vagy fivokas felhordas.
Uj fejlesztésti az Orbit haromkéses vagogép.
A gép maximadlis teljesitménye 7200 titem
oranként. A gép csak akkor indul el, ha van
brostra vagy konyvtest.
A késztermék oszlopozasat a CB 18 oszlopozd
végzi.
A teljes gépsor 18 000 brosurat készit 6ranként.

Kotott konyv készitése (keménytablas)
Ventura cérnafiizo gép és Diamant gépsor. Az 6z-
szehordastol a cérnaftizésen at a kész konyv le-
rakdsdig in-line rendszerben késziilhet a konyv.
A cérnaflizést a Ventura cérnafizégép(ek), a
konyvtest konyvtablaba akasztasat (kikészitést)
a Diamant gépsor végzi.

Digitdlis nyomaogépen késziilt nyomatok
feldolgozdsa
SigmalLine. Digitélis nyomogépen késziilt nyoma-
tok feldolgozasara fejlesztették ki a SigmaLine
teljesen integralt gyartosort, amellyel a pre-press-
t6l a digitalis nyomtatason at ragasztokotott ter-
meéket allithatunk elS. A pre-press-t6l atvett ada-
tok segitségével a teljes gépsor automatikusan
all méretre. A SigmalLine részei:
SigmaControl iranyitorendszer. A SigmaLine JDF
kompatibilis ellen6rzé és vezérlGrendszerrel
van felszerelve. Egyesiti és koordinélja a gyar-
tasi folyamat 6sszes elemét, a megrendeléstol
a késztermék elkészitéséig. A sziikséges infor-
maciok a helyi megjelenitékon is lathatok.
SigmaPress nyomomii. A papirszolgaltaté-ma
Miiller Martini-gyartmany. A rendszerbe bér-

“w

SigmaFolder hajtogatoegység (Miiller Martini)
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milyen tekercsre nyomtat6 digitalis nyomo-
gép beépithetd.

SigmaFolder hajtogatéoegység. A tolcsérhajto-
gatoval, a keresztvagoval és a két darab késes
hajtogatomtivel 4, 8, 12 vagy 16 oldalas ivet
készithettink az irkaf(iz6 és a ragasztokots
gép szadmara.

SigmaCollator dsszehordo egység. A SigmaCol-
lator a hajtogatott ivekbdl gytjtéssel készit
konyvtestet. A termékek vastagsaga 3-40 mm
kozott lehetséges. A méret €s a vastagsag ter-
mékrél termékre véltoztathato.

SigmaBinder ragasztokitd egység. Oranként 1000
db brostra készitésére képes. A SigmaColla-
tortol kapott konyvtestek méretére automa-
tikusan allit, akar minden iitemben. A ge-
rinc- és az oldalkenéshez dmledékragasztot
(Hotmeltet) hasznal.

SigmaTower hiito- és szdritoegység. A SigmaBin-
der ragasztokots egység utan csatlakoztatha-
t6. A pihentetészakaszbol kikeriilé brostrat
mar koril lehet vagni.

SigmaTrimmer hdromkéses vagogép. Annak ér-
dekében, hogy a brosira formatuma és vas-
tagsaga akar példanyonként valtozhasson,
teljesen 1j elvet kellett kidolgozni. A hdrom
vagomi egymastol fiiggetlentil dolgozik.

ZECHINI

Tablakészitd gépet és egy j rendszer( kikészitd
gépsort mutattak be. A tablakészité gép miko-
dése a kovetkezd:
a megkent boritét felhelyezziik a tovabbito-
szalagra;
egy szivofej a két tdblalemezt és a gerincle-
mezt kozvetleniil a megkent boritora helyezi;
menet kozben rahajlitja a beiitést fejnél és
ldbnal, majd kétoldalt.

A kikészit6 gépsor érdekessége az, hogy kasi-
rozas és oromszegdzés utan gombolyiti meg
a konyvtestet.

A felsorolt gépek egyedileg is hasznalhatok, és
gépsorba is épithetSk. A fentieken kiviil gyar-
tanak még: digitalis nyomoégéphez illeszthetd
szalfelsiit6 hajtogatot, kiillonbozé teljesitmé-
nyt ragasztokots gépet, aranyozogépet, egyedi
beakasztot stb.

GUK

A hajtogatogépeket 21, 30, 35, 36, 43, 45, 50,
54, 74 ivszélességli méretben, 80 tipusban gyart-

SigmaTrimmer hdaromkéses viagogép (Miiller Martini)
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Kikészitd gépsor (Zechini): 1. gerincprés és kinyvtest-el6zékeld, 2. flizdszovet-felragaszto, 3. haromkéses vagogeép,
4. jelzdszalagozo, 5. kasirozo és oromszeg0zd, 6. $ombilyitd és ereszverd, 7. tablakészitd, 8. beakaszto,

9. préseld, nyildsbesiitd

jak. A kisebb formatumu gépek a gyogyszer- és
a kozmetikai ipar igényeit is kielégitik. A na-
gyobb méretd hajtogatogépeket raklapos bera-
koval is meg lehet rendelni.

Epit6szekrényelv alapjan kiilonbozd kiegé-
szit6ket lehet felhasznalni: digitalis nyomogé-
pen késziilt lapokat hajtogatas elStt a jelolés-
nek megfelel6en képes gydjteni, a leporell6t
ivesiti, cimkeragasztast végez (etikett) stb.

ML 45 hajtogatogép (GUK)

A Kkiallitason egy ablakkivagasba miianyag
kartyat ragasztottak, a perfordlt és ragasztott
boritékba ezenkiviil még egy kartyat (valasz-
levelezdlapot) helyeztek.

RIGO KFT.

Kiilonbozd felszereltségtl és teljesitményd ra-

gasztokots gépeket és egy teljesen hidraulikus

ivvagoé gépet mutattak be a kiallitason.
Millbind 420. A bigelt fedelet kézzel helyez-
ziik be. A brosura készitése automatikus.
Megabind 420. A kartonfedelet automatiku-
san adogatja és bigeli. A gerincmaras mértéke
fokozatmentesen, elektronikus vezérléssel
allithat6 be. A ragasztasi hossz a konyvtest
gerincén szabalyozhat6. A fedélbeakasztas
utani szoritas ideje valtoztathato.
Perfect Binder 420. Automata ragasztokoto gép.
Szamitogép-vezérlést. A konyvtest gerincére
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Perfect Binder 420 (Rigo)

két henger hordja fel az dmledék (Hotmelt) ra-
gasztot. Az érintGképernyd segitségével kony-
nyedén beéllithat6 a gép.

Hydrocut. A présgerendat is és a késtartot is
hidraulika m@kodteti. A hatso illeszték méret-
re allitasa automatikusan torténik, a méret
megadasaval. 520, 650, 750 és 850 mm vagasi
szélességgel gyartjak. HSS-késsel kertil forga-
lomba.

HORAUF

A drupan kilonb6zé elven miikods tablaké-
szit6 gépeket mutattak be mikodés kozben.
A fejlesztések eredményeként béviiltek a lehe-
toségek.

A megkent boritora 1-5 részt ragaszthatunk:
ha egy rész, akkor kasirozasrol beszélink, pl.
tarsasjatek;
a kettd rész gerinclemez nélkiili tablat jelent,
pl. bizonyitvany;
a harom rész a két tablalemez és a gerincle-
mez, a hagyoményos tabla részei, de lehet
naptartarto is;
aneégy rész azt jelenti, hogy a két tablalemez
kozott két lemezcsik van, de lehet fiiles tabla
vagy naptartarto is;
Ot részbdl 4all az albumtébla: tablalemez, le-
mezcsik, gerinclemez, lemezcsik, tdblalemez.

Egyéb lehetdségek: gdombolyl sarok, parnazott
tabla, ablakos tabla, extra nagy méretd tabla, k-
lonlegesen kicsi tabla, aszimmetrikus tabla stb.

Kivansagra kiilonb6z6 méretd, formatuma és

felszereltségli gépeket gyartanak. A gerinclemez
lehet elGreszabott egyenes, tekercsbdl szabott

gombolyd, és arra is van lehetSség, hogy a tab-
lakészit6 gépbe helyezett lemezt a gép harom
részre szabja, a két tablalemezre és a gerincle-
mezre.

MBO

Téskas és kombindlt hajtogatogépek széles ska-
ldjat mutattak be. A gépek konnyen kezelhet6-
ek. Gépallitas vagy esetleges ivelakadas esetén
a f6bb egységek kihtizhatoéak, a konnyebb hoz-
zaférés érdekében. A hajtogatégépekhez szam-
talan kiegészit6 berendezést fejlesztettek ki a
Herzog+Heymann gépgyarban. Néhany megol-
das:

meéretre allitas szamitogéppel,

ablakhajtogatasi lehetdség,

préshengerpar,

emelt kirako,

rotari, ivoszlopos és raklapos berako,

ivkotegprés,

kenémdj,

titemperforalo,

szalfelsiit6 berendezés stb.

A szalfelsiit6 berendezésben cilinderes rendszert
fejlesztettek ki a kordbbi lancos megoldas he-
lyett. A szélfelsiit6 egységet kombinalt és taskds
hajtogatogépekhez egyarant a kirako helyére
lehet csatlakoztatni. Szalfelstités utan a beren-
dezés elvégzi az utolso hajtast. 8, 12, 16, 24 és
32 oldalas szélfelstitott ivek készithetSek. Az 6sz-
szehord6 gépbdl kozvetlentil a ragasztokots gép-
be (brostrakészitd gépbe) vagy a sapkazogépbe
lehet tovabbitani a szalfelsiitéses ivekbdl készi-
tett konyvtestet. A gerincmar6t természetesen
ki kell iktatni!

HERZOG+HEYMANN

Az MBO-val k6z06s standon allitottak ki. A gyogy-
szerismertet6tél a térképhajtasig kilonbozé
munkaszélességl, hengeratméréji és -bevona-
th gépeket gyartanak. Gépeikkel képesek kiilon-
leges termékek el6allitasara, ezekbdl néhany
példa:
CD/DVD beragasztdsa hajtogatott ivbe. MBO
SAR-72 rotari rendszerd beraké titemperfo-
raléval, Bograma BS 750 S stancol6, HHS fa-
vOkas ragasztofelhordo fejek, programozott
kivago korkés, a kivagott rész eltavolitasa fGjo
levegével, CD adogatasa és ivre helyezése,
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elektrosztatikus rogzités, terel6lemezekkel a
lap rahajtasa, HHS favokaval ragaszto felhor-
dasa, parhuzamos hajtas, a fiil leragasztésa,
terel6lemezekkel az iv félbehajtasa, kirakas.
A késztermék egy fiiles dosszié, benne egy
lap, a korives zsebében CD-vel.
Tovabbi termék-elSallitasi lehetdségek: kitép-
hetd valasz-levelezdlap; kdrtya beragasztdsa adott
helyre és helyzetben; formastancolds; etikettragasz-
tds; mintaberagasztds; minikonyv készitése ra-
gasztokotéssel, stancoldssal; szelvényes tablettak
csomagoldsa; fiil behajtdsa. Irka készitése (egy-
szerre akdr négy): hajtogatas, fedél adogatasa,
irkaf(izés (akar 8 fiz6fejjel), hajtas, stancolas
vagy trimmelés. Digitdlis nyomogépen készitett
nyomatok feldolgozdsa: off-line letekercselés, ivre
vagas, hajtogatas; letekercselés, rotacios stan-
colds, hosszanti hajtas, keresztvagas, ragasztas,
taskas hajtogatas a stancoldsnak megfeleld il-
lesztékkel, kirakas, in-line nyomtatas, ivre va-
gds, hajtogatas, préselés, kirakéas akar dupla pro-
dukcioban. Repiildgép hajtogatdsa, ragasztasa.
Alehetdségeknek csak a fantdzia szab hatart!
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Repiildgép hajtogatdasa Herzog+Heymann hajtogatogéppel

HOHNER

P

A Hohner fliz6fejeket nemcsak a sajat gyartasa
irkaftiz6 gépekhez hasznaljak, hanem t6bb
géptipuson is. Néhany példa: Duplo, Horizon,
Ibis, Kugler, Obscure stb. Az Univerzal 52/8 és
az M 45/6 drotflizo fejek mellé kifejlesztették a
,Hohner-Mini” 43/6S tipusu flzé6fejet. Az elsé
két fliz6fej Omegaftizéshez is késziilt. A vevéi
igényeknek megfelel6en az utdbbi tipust is

gyartjak 6megaftizéshez. A drupan kiallitott

2

Hohner HSB 10 000 irkaf(iz6 gépsorhoz Bogra-
ma stancolot integréltak. Otletesen a stancolt
irka az emblémaban is szerepl$ allitécsavar
alaka. A HSB 10 000 automatizaltsagat tekintve
egyediili irkaftiz6 gépsor a vilagon. A gép beal-
litasa harom perc alatt torténik, és a fizéfeje-
ket is bedllitja.

Stancolt irka (Hohner)

A gépsor csatlakoztathato az MIS (Manage-
ment Information System) rendszerhez.

MECCANOTECNICA

Hajtogatogépekhez kiegészitGket, cérnaflizé gé-
peket, cérnafiz6 rendszereket, optikai ivellendr-
z6 rendszert, konyvtest-el6zékel6t, fedélfelra-
koval is rendelkez6 enyvezd- és sapkazogépet
allitottak ki.
Hajtogatogép-kiegészitd (Lega). Taskas és kom-
binélt hajtogatogépekhez kapcsolhat6. A meg-
hajtogatott iveket préseli, és oszlopozva ki-
rakja. Dupla produkcidhoz is hasznalhato.
A kirakoé helyzete allithat6. Kiegészithetd
szamlaloval, ilyenkor a bedllitott értéknek
megfelel6en oldalra huz egy ivet.
Cérnafiizo gépek. A cérnaflizé gépek kozos jel-
lemzGje, hogy szamitogép-vezérléstek. Az iv
adogatasat, ivkozépen torténd kinyitasat
(lapozasok szdma el6lrd], ill. hatulrdl), szalva-
gast stb. szamitogép vezérli. Kilonbozé tel-
jesitmény és automatizaltsaga gépeket gyar-
tanak.
Az ASTER 220 SA a cstucsmodell. A ,220”
a percenként flizhetd ivek szamat jeloli, az
»SA” a szuperautomatara utal. Kényvgyar-
t6 sorba épithetd. A felrakdba Signalynx
tipust optikai ellendrzé6t épitettek.
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PUR szdraddsdnak jellemz0i: a) a ragaszto szerkezete felhorddskor; b) UV-fény hatdsdra 15 perc miilva

a térhaldsodads; c) a ragaszto végleges szerkezete

Kristec cérnafiiz6 gép. Digitalis nyomogépen
készitett ivek cérnaftizésére fejlesztették ki.
Lehet@ség van off-line és in-line feldolgo-
zasra is. A lapokat 6sszehordja, egyszer meg-
hajtja, majd a lancra helyezi. A gép méretre
allitasa és programozasa szamitogép segit-
ségével torténik.

Az in-line verzi6 a kovetkez4 gépegysé-
gekbdl allhat: digitdlis nyomogép, Kristec
cérnaflizé gép, ragasztokotd gép, haromke-
ses vagogép.

Iglue. Meccanotecnica sajat fejlesztési gépe.

Gépsorba épithetS. Konyvtest és brosiira ké-

szitésére egyarant alkalmas.
Cérnafiizott konyvtest készitése: az automata
cérnaftizé géptdl (Uniplex, Multiplex, Ma-
gix, Bombax vagy Bombix) kozvetleniil
vagy a konyvtestberak6bol (Fido) érkeznek
a konyvtestek; a konyvtest-el6zékels favo-
kaval hordja fel a diszperzids vagy az 6mle-
dékragasztot (Hotmeltet); a sapkazoegység
diszperziés vagy PUR-ragasztoval muko-
dik; ha van, akkor a fedélfelrakot ki kell ik-

Iglue konyvtestkészitd sor (Meccanotecnica)

tatni; gerincpréselés és szaritas utan kertil
a konyvtest a haromkéses vagogépbe.
Cérnafiizott brosiira készitése: a cérnafd-
zOtt konyvtest bevezetése vagy adogatdsa;
a konyvtest-el6zékelSt ki kell iktatni; ra-
gaszt6 felhordasa; a sapkazoegységet kiik-
tatjuk; fedél adogatasa és bigelése; fedél-
beakasztas; szaritas utan kertil a brostra a
haromkéses vagogépbe.

HENKEL

A PURmelt elnevezés arra utal, hogy a PUR-
ragaszt6 feldolgozas kozben gy viselkedik, mint
a Hotmelt-ragasztok. Ellendllé a nyomdafesté-
kekkel szemben. Amint azt a drupan is lattuk,
egyre tobb cég épit be gépeibe vagy teszi alkal-
massa berendezéseit PUR-ragaszt6 hasznalatéra.
Teljes szaradas utan nagyon jo kotésszilardsag-
gal rendelkezik, jOl birja a hideget és a meleget
is. A ragasztOkotés mindségének muiszeres vizs-
galatara a szokasos PUR-ragasztoknal 24 oOra
térhalésodasi idére volt sziikség. A drupan be-
mutatott PURmelt® Dual Cure ragaszt6 UV-fény
hatésara annyira térhalosodik, hogy harom
percen beliil lehet gdmbolyiteni a konyvtestet,
15 perc elteltével a térhaldsodas eléri a 80%-os
szintet, igy megnyugtaté mindség-ellenGrzést
tudunk végezni. A kovetkez6 cégek alkalmaz-
zak: Kolbus, Miiller Martini, Nordson, Perfecta,
ROBATEC, Wohlenberg, Horizon.

A felhordas felhordohengerrel vagy favokas
szerkezettel torténhet. Ez utébbinak az az el6-
nye, hogy a muszak végén nem keletkezik ki-
dobandé ragaszt6. A mtszak végén vagy kb.
egyoras gépleallitaskor a favokakat letisztitjuk.
A ragaszt6 a zart rendszerben marad. Kisebb a
kornyezet terhelése és az egészségkarosito hatas.
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IBIS BINDERY SYSTEMS

A gépeket kis példanyszdmu munkakhoz fej-
lesztették ki. Digitalis nyomoégépekhez kozvet-
lentil is kapcsolhatoak. 150 m/perc sebességli
nyomott papirt is képes feldolgozni. Lehet6-
ség van fiizodrottal készitett irka, ragasztassal ké-
szitett irka és ragasztokitéssel eldallitott brostira
készitésére.
Irka készitése drotfiizéssel: ivek adogatasa (gyj-
tése), fedél rahelyezése, félbehajtas (lehetd-
ség van félbehajtas utani gytjtésre is), irka-
ftizés (Hohner flzdfejjel), trimmelés hdrom
oldalt.
Irka készitése ragasztdssal: ivek adogatasa, fél-
behajtésa, kenése diszperzios ragasztoval, gydj-
tése, raszoritas (a kiszerelt fliz6fejek helyére
helyezett sinekkel), trimmelés harom oldalt.
Brostira készitése ragasztokitéssel: ivek adoga-
tasa, félbehajtasa, gydjtése, raszoritas (a ki-
szerelt fliz6fejek helyére helyezett sinekkel),
ivek gytjtése (0sszehordds), ragasztokotés,
vagas harom oldalt.

Smart Binder (IBIS Bindery Systems)

HEIDELBERG

A Postpress Manager a tovabbfeldolgozas gé-
peit (TH/KH-széridjii hajtogatogépek, Stichmaster
ST 350 irkafiizo gépsor, Eurobind 4000 ragaszto-
kotd gépsor, Dymatrix stancold és Diana hajtogato
és dobozszélragaszto) egységes munkafolyamat-
ba integralja.
Hajtogatogépek. TH/KH-szé€ridju hajtogatogé-
pek. A, T” a taskas, a ,K” a kombindlt hajto-
gatogépekre utal. A taskés hajtogatogépek 56,
66 és 82, mig a kombinalt hajtogatogépek 56,
66 és 78 cm maximalis feldolgozhat6 ivszéles-
séggel kertlilnek forgalomba. K6z0s jellemz6jiik
anagyfoki automatizaltsag és a konnyen ke-

zelhet6ség. Automatikusan allitja méretre
a taskas és a késes hajtogatomiiveket. A kony-
ny( kezelhet§ség érdekében a vago-, bigels-
és perforalobetétek tengelyeit egyszertien fel
lehet emelni vagy el6rehtizni.

A méretredllitas idejére a tengelyeket kony-
nyedén ki lehet emelni.

A folyamatos ellen6rzésnek kdszonhetSen
az esetlegesen hibasan hajtott ivet a tovabbi
miveletek el6tt ,kidobja” a gépbdl.
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Stahlfolder hajtogatogépen a tengelyek felemelése
(Heidelberg)

e

Stichmaster ST 350 irkafiizd gépsor. Maximalis
teljesitmény 12 000 irka/6ra. A feldolgozhato
iv mérete igen tag hatarok kozott valtozhat.
Maximum: 320x480 mm (nagyobb, mint A3),
a legkisebb méret 85x128 mm (kozel A7).
Megrendelhet6 all6 vagy fekvé ives berakok-
kal és fedélfelrakoval. Az egyes géprészek tite-
mének bedllitasa (0sszehordo6 lanc, felrakok,
fliz6m) automatikus.

Eurobind 4000 ragasztokitd gépsor. Az dssze-
hordo rész modulos felépitésd. Egy ilyen egy-
ség négy berakobol all, és kiilon meghajtasa
van. Ez lehet6vé teszi, hogy a gépsor mtikodé-
se kozben méretre allitsuk az tizemen kiviili
egységeket. Maximum nyolc modult kapcsol-
hatunk egymashoz. Az 6sszehordas helyessé-
gét vonalkodolvaso vagy képfelismerd ellen-
Orzi. A ragasztokotd rész harom kiilonbdzé
ragasztofelhordo egységet hasznélhat a gerinc
kenéséhez: Hotmelt-hengeres, PUR-hengeres,
PUR-favokas.

Az oldalkenést minden esetben Hotmelttel
végzi.

Megrendelhetd: sapkazéallomas, szabadge-
rincG-brosura készitési lehetdség, fiiles fedél
hasznalatahoz fiilbehajto.

A hdromkéses vigogép teszi teljessé a ragaszto-
koté gépsort.
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Eurobind 4000 ragasztokétd gépsor (Heidelberg)

Az 6sszehord6 gép és az Eurotrim 4000 auto-
mata hdromkéses vagogép egy-egy érintékép-
ernydvel, a ragasztokotd kettd, illetve opcio-
nalisan hdrom érintéképernyds kezelSpulttal
kertil felszerelésre. A kezelSpultok egyenrangu-
ak. Ennek a gép miikodtetésekor és a sziikséges
termelési adatok megadasakor van jelentésége.

Dymatrix ivstancold. A Dymatrix stancol6gé-

peket kiilonbdz6 méretben gyartjak.

A feldolgozhat6 iv maximalis mérete a kii-
16nb6z6 tipusokndl: Dymatrix 105 - 740x
1050 mm; Dymatrix 106 — 760x1060 mm;
Dymatrix 113 -820x1130 mm; Dymatrix 142 -
1020x1420 mm.

Ko6z0s jellemzGjik: gyors és egyszer(i be-
allitas, kivalo regiszterpontossag, nonstop
ivberako, kompatibilis a Speedmaster nyomo-
gépekkel, a feldolgozand6 anyag négyzetmé-

tertomege elérheti a 2000 g/m2-t, vastagsaga
a 4 millimétert.

Diana hajtogato és dobozszélragaszto. A stan-
colt kartonokbol a Diana dobozkészité allit
eld készterméket igényes mindségben, nagy
sebességgel.

WOHLENBERG-BAUMANN

A Wohlenberg a Baumannal kézésen vagoso-
rokat, ivelGkészitGket és haromkéses vagogépe-
ket mutattak be. 1982 6ta a Wohlenberg mar
nemcsak ivvago gépeirdl és haromkéses vago-
gépeirdl hires, hanem a ragasztokots gépeirdl
is. A kiilonb6z6 méretti és teljesitmény ragasz-
tokots gépek a kovetkezd termék-eldallitaso-
kat végezhetik:
brosura készitése két bigeléssel oldalkenés nél-
kal,
brostra készitése négy bigeléssel oldalkenéssel,
brostra készitése fiiles fedéllel (a fedél elol le-
het kisebb vagy nagyobb, mint a konyvtest),
Svajci brostra (sapkazas, majd fedélbeakasz-
tas hatul),
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Fiiles brostira készitése (Wohlenberg)
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Dymatrix stancologép (Heidelberg) miikodési elve
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Otabind-eljaras (sapkéazas, majd fedélbeakasz-
tas az 1-2. és az 5-6. bigelés kozott),
sapkazassal konyvtest készitése.

A lehetGségek koziil a fiiles brosura készitését
mutatom be (ldsd a 80. oldalon), amely az 6tletes
vagoberendezés segitségével lehet6vé teszi az
egy menetben torténd elkészitést.

SIGLOCH

Brostragyart6 gépsorokhoz (Softcover) és kotott-

konyvkészité gépsorokhoz (Hardcover) gyarta-

nak gépeket.
Softcover (4300 titem/6ra). A gépsor két £6 rész-
bélall: ZTM 4310 6sszehord6 gép és KB 4310
ragasztokotd gép (Hotmelt- vagy PUR-ragasz-
toval).
Hardcover (70 titem/perc). A korabbi 60 titem/
perc teljesitmény helyett a legjabb fejlesz-
tésid gépeik 70 titem/perc teljesitményre ké-
pesek. A gépsor a kovetkezd részekbdl all(hat):
konyvtestadogato (cérnaftizott konyvtest fel-
dolgozasahoz), tovabbitoszalag, NHG-70 ge-
rinc- és konyvtestprés, tovabbitdszalag; vagy
a fenti gépek helyett: ZTM 7037 6sszehord6
gép (ragasztokotéses és szalfelsiitéses konyvtest
készitéséhez), VAM-70 konyvtest-el6zékeld,
SB-7010 enyvezd- és sapkazogép (cérnaflizott
és szalfelstitéses konyvtestekhez); vagy SB-
7020 enyvez6- és sapkazogép két kenémiivel
és koztes infravoros szaritéval (mindségigé-
nyes cérnaflizott és szalfelsiitéses konyvtes-
tekhez); vagy SB-7021 enyvezs- és sapkazogép
gerincmardéval, két kendmtvel és koztes infra-
vOros szaritoval (mindségigényes ragasztoko-
tott, cérnaflizott és szalfelsiitéses konyvtes-
tekhez), szaritoszakasz (egyenes vagy ivelt),
TW valt6 (a duplapalyas szaritoba iranyitja
a konyvtesteket), TFD duplapdlyas szarito,
DNH-80 dupla gerincprés (mikdzben a prése-
16sin az egyik konyvtestet elengedi, a mésikat
akkor kezdi préselni), tovabbitds a hdromké-
ses vagogéphez, KOLBUS HD 143.P harom-
késes vagogép, BF 530 kikészit6 gépsor.

KOLBUS

Osszehordo gépeket, ragasztokots gépeket (Soft-
cover), dupla produkci6 készitéséhez korftireé-
szeket, haromkéses vagogépeket, raklapozokat,
kikészit6 gépsorokat, oszlopozokat, lemezszabd

gépeket, tablakészits gépeket, tdblanyomo gépet,

szallit6- és pihentetdszakaszokat gyartanak.
Ragasztokito gépsor (Softcover). A gépsor a kovet-
kez6 részekbdl all(hat): ZU 841.B 6sszehord6
gép KM 412.B ragasztokots géppel (12 000
item/6ra), vagy ZU 841.C 6sszehord6 gép KM
412.Cragasztokots géppel (15 000 iitem/6ra),
vagy ZU 841.E 6sszehord6 gép KM 412.E ra-
gasztokots géppel (18 000 iitem/6ra), vagy
FERAG Rollstream KM 412.D ragasztokotd
géppel (20 000 titem/6ra), HD 153.P harom-
késes vagogép, PL 771 raklapozé.
Tablakészité gép. DA 260 40 {item/perc (b6-
vebben a Magyar Grafika 2008/4. szaméaban
olvashat6); DA 270 65 titem/perc; DA 280
100 iitem/perc.
Kikészito gépsor. A drupan tizem kozben lat-
hattuk a jelenleg legnagyobb teljesitmény
kikészit6 gépsort. A HD 143.P haromkéses
vagogéppel a BF 530 tipusua kikészits gépsor
70 konyvet készit percenként. A préselS és
nyilasbesiitd része teljesen Gj rendszerd. A be-
akasztoegységbdl 180 fokos fordulattal kertil
a konyv a formazoprésbe. Itt vizszintes ten-
gely kortil forog a formazoprés, mikdzben fo-
lyamatosan préseli a konyvet.

BF 530 (Kolbus)
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