drupas beruhazasok

a Mesterprintnél és a Stanctechniknél

Szalai Sandor

A drupa kivdloé alkalmat teremt az iizlet-
kétésekhez. A kévetkezokben két nyomda
gépbeszerzésérol adok tdjékoztatdst.

MESTERPRINT NYOMDA KFT.

A nyomdanégy Bl-es méretli ivnyomo géppel
rendelkezik. Annak érdekében, hogy ezeket a gé-
peket hatékonyabban tudjak kiszolgélni, a kft.
BUSCH SWH 125 RLA tipusu rakatforditot va-
sarolt. A rakatfordit6 egyben tobbfunkcios iv-
el6készitS rendszer is.

1. Atforditja a rakatot

Az atforditds soran az ivoszlopra helyezett rak-

lap fog alulra kertilni.
Sériilt raklap vagy specialis raklapot igénylé
nyomOgeép esetén sziikség lehet az tires papir
atforditasara.
Kétoldalas nyomtatasndl az ivek atforditasa
egyszerden és gyorsan megoldhato. A szori-
tas eréssége szabélyozhatd, igy nem kell attol
tartani, hogy a frissen nyomott papirrol le-
htizédik a festék.

2. Razasi funkcié
Az ivoszlopot 90 fokkal elforditjuk (élére all-
nak az ivek), majd 15 fokkal az titk6z6sin felé

billentjiik igy, hogy az ivek tovabbra is fiiggs-
leges helyzetliek legyenek. A razas sebessége
szabalyozhato.

3. Levegé befuvasa
A favokék az élére dllitott ivek kozé alulrol faj-
jak be a levegét. A favokasor az iv élével par-
huzamosan helyezkedik el. Szabalyozni lehet
a favas erlsségét és a fivokasor haladasi se-
bességét. A favokasor csak a két szélsé iv ko-
z0tt mozog oda-vissza, igy nincs felesleges
id6veszteség. A levegd beftivasa a razasi funk-
cidval egyiitt torténhet, de ezek a funkciok kii-
l6n-kilon is mikddtethetSk. A kovetkezSkre
van lehet&ség:

az ivoszlop rendezése (kititése) az alap- és az

oldalillesztéknél;

nyomtatas elStt szétvéalasztja az iveket, ezzel

kisebb a duplazas valdszintisége, né a nyom-

tatasi sebesség;

a levegd befavasaval a papir konnyebben és

gyorsabban veszi at a géptermi levegé hé-

mérsékletét és a levegd nedvességtartalmat;

a nyomatlan papirbdl az el6készités soran

eltavolitja a szennyezdédéseket, csokkentve

a ,poloska” el6fordulasat;

nyomtatas utan az ivek fellazitasaval kony-

nyebben szarad a festék;

eltavolithat6 a nyomatbeporzashoz hasznalt

anyag nagy része;

atszell6ztetéssel a szagokat, illatokat erGsen

lehet csokkenteni, pl. csomagoldéanyagok-

nal van ennek jelentdsége;

a favokasor mozgasanak megallitasaval kony-

nyedén tudjuk az esetleges szakadt vagy

gylrott ivet kivenni.

4. Préselés
Arrais lehetdség van, hogy a raklapra helyezett
hajtogatott iveket préseljiik és pantoljuk.

A gép konnyen kezelhet6. A szabalyozdégom-
bok a kezelGpulton helyezkednek el. A kezel6-
pult a végzendd mivelettdl fliggben elfordithato.
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Biztonsagi okokbdl a gép csak akkor indithaté
el, ha a kezel6pult megfelel$ helyzetben van.

Miiszaki adatok:
a gép tipusa BUSCH SWH 125 RLA;
a maximalis ivméret 800x1200 mm;
avégezhet6 miveletek — az ivoszlop atfordi-
tasa, rendezése, rdzésa, levegd befavasa, haj-
togatott ivek préselése;
az ivoszlop magassaga 1350 mm (1750 mm-
re novelhetd).
A gép mobil kialakitasa, igy hidrokocsival kony-
nyedén a kivant géphez szallithato6.
A BUSCH tipust rakatforditokat Magyaror-
szagon a Keményfém Kft. forgalmazza.

STANCTECHNIK KFT.

A nyomda - a mar meglévé Kolbus BF 511-es
tipusa kikészité gépsordnak biztonsagosabb
kiszolgalasa érdekében — nemrég tizembe he-
lyezett egy Kolbus DA 260 tipust tablakészitd
gépet. Ez ugyan nem , drupas beruhazas”, de
ezt a géptipustis lathattuk a drupan, mkodés
koézben.
idejével jol kiegésziti a Sigloch-Kolbus gépsort.
A percenkénti 40-es litemszadm nem prospek-
tusban leirt maximalis elméleti érték, hanem
a gyakorlatban ezzel a sebességgel megbizha-
téan dolgozik a gép. Digitalis kijelzGje ezt az
értéket mutatja.

A gép kezelGszervei, méretkijelzével ellatott
beallit6 kerekei a gép oldalan helyezkednek el.
Miikodési elvébdl adodoan Gj munkara alli-

taskor alig vagy egyaltalan nem kell alkatrészt
cserélni. A gerinclemez magassagi méretének
beallitasa egyszertien a méret megadasaval tor-
ténik. A kendmtvet oldalra kihtzhatjuk. A mat-
rica kdnnyedén cserélhetd, igy visszatéré mun-
kanal vagy kozel azonos méret tablanal nem
kell Gjat késziteni. A matrica mérete olyan, mint
a tablaborit6é. Fontos szerepe van a borito ke-
nésénél és a tablalemezek, illetve a gerincle-
mez boritora ragasztasanal. Magam is tapasz-
taltam, hogy a gép méretre allitasa rendkiviil
egyszerd és gyors, kb. 6t-tiz perc. Nem talzas,
hogy akar tiz tablat mar érdemes ezzel a gép-
pel késziteni. A gép mikodését szamitogép
feltigyeli. Esetleges hiba esetén (pl. elfogyott
a tdblalemez, kevés a borito, gerinclemezt kell
cserélni, elakadas tortént stb.) a kijelz6n meg-
jelenik a hiba kodja. A tdbla adatainak megada-
sa (méret, betitések nagysaga stb.) és a végzendd
miuvelet kivalasztasa (1/1 vaszon, 1/2 vaszon,
kasirozas stb.) a szamit6gép mentirendszerével
egyszerlen torténik.

A megadott adatok alapjan allitja be a gép
a szanko (tablalemez- és gerinclemezhzo)
helyzetét,
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a betités nagysagat, ami tiikrozésnél negativ
értéket vesz fel,
a kirakasnal az egy csomagban levé tablak
szamat,
a példanyszamot,
az érzékelbket.
A Kolbus DA 260 tipusu tablakészit6 gép rend-
kivil tisztan dolgozik, nincs szalhtzas.

A gép teljesen zart, munkavédelmi szempont-
bol tokéletes. Széles formatumtartomannyal és
tobb termékkészitési lehetdséggel rendelkezik:

a nyitott tabla mérete 140 x 205 mm (mini-

mum), 390 x 670 mm (maximum);

anyilas nagysaga 4-15 mm,;

a gerinclemez mérete 6-90 mm;

aboritas modja 1/2 vaszon-, 1/1 vaszon- vagy

1/1 papirboritasu tabla;

a boritas készitése kasirozas és tiikrozés;

a borit6 anyaga vaszon, papir, lakkozott papir

és foliazott papir.

A tablak 90%-a f6lidzott boritoval késziil. A f6lia-
zast sajat maguk végzik, igy biztositott a tab-
lakészités egyik fontos el6feltétele, a j6 borito.
A boritéadagoloba 6000-8000 tablaboritot ké-
szithetd be egyszerre. Ez a mennyiség, figyelem-
be véve az atlagos példanyszamot, altaldban
elegendd6 ahhoz, hogy megallas nélkiil lehessen
elkésziteni a munkat.

A tdblalemez: 1-4 mm vastag, egy- vagy tobb-
rétegd, pl. szivacsos.

Gerinclemez nincs:
bizonyitvanyt készitiink,
kasirozzuk a tablalemezt,
tiikrozink,
1/2 vaszonboritasu tablat boritunk.

Gerinclemez egyenes:
a tablalemezbdl vagja ki,
az el6re szabott gerinclemezt adogatja a gép.

Gerinclemez gombolyii:
tekercsbdl szabja.

A ragaszt6: bérenyv. A Stanctechnik Kft.-nél
Q JG-70x jell enyvet hasznédlnak (Plastdurker
Kft.). A viszkozitas és a h6dmérséklet szabélyo-
zasat a beallitott értékeknek megfelelGen a gép
végzi.

A Kolbus DA 260 tipusu tablakészit6 gépet
megbizhat6é miikodése, széles formatumtarto-
manya, egyszer( kezelhetdsége, varialhatosa-
ga teszi alkalmassd a Stanctechnik Kft. igényei-
nek a kielégitésére.

A Kolbus DA 260 tipusu tablakészité gépet Ma-
gyarorszagon a SIKO forgalmazza.
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