Automata leparlérendszerek az olddszeres

nyomogépek mellett

A KISKOROSI FLEXOSZIMPOZIUMON ELHANGZOTT ELOADAS SZERKESZTETT VALTOZATA

Sari Istvdn

Az elmult 10-15 évben a kozponti hengeres flexo
nyomogépek hatékonysagat a gépgyartok tobb
fejlesztéssel és kiegészitéssel jelentSsen javi-
tottak.

1990 és 2000 kozott részben parhuzamosan
bevezetve, részben idében el6bb-utébb megje-
lenve az alabbi tendenciak és megoldasok val-
tak 4ltalanossa:

nyolcszines gépek, a csticsmindségi tartomany-
ban tizszines gépek,
250-400 méter/perces futasteljesitmények
a kozép- és 600 méter/perc koriili teljesitmé-
nyek a magas teljesitmény kategoériaban,
anagy felvevGpiacokon szélesebb gépek (1400-
1600 mm munkaszélesség),
sleeve-rendszer altalanossa valasa (el6szor a nyo-
mohengerek kivaltasara, késébb a raszter-
hengerek helyettesitésére, oldalcserélds gépek
elterjedése valamennyi mérettartomanyban),
automatizalt nyomoerd és automata eléregisz-
ter-beallas,

palyamegfigyel$ kamerak helyett egyre inkabb

nyomathiba-felismerd és -kezel6 rendszerek;

a festékviszkozitds szabdlyozasatél indulva

komplex festékmenedzsment és automata mo-

sOberendezések altalanossa valasa.

Anyersolaj és az egyéb alapanyagok folyamatos
dragulasa mellett is megmaradt vilagviszony-
latban a flexibilis csomagol6éanyagoknal a m-
anyagokbol késziilt folidk és az azokat tartal-
mazé kombinalt csomagoldéanyagok vezets
szerepe. Szintén vilagviszonylatban — és kiilo-
nosen Eurépaban - a hajlékonyfalt csomago-
l6anyagok nyomtatasanal az oldoszeres festék-
rendszerek a leginkabb hasznalatosak.

A sztkiilé nyersanyag- és er6forrasok, tovab-
ba a kornyezeti terhelés csokkentése érdekében
az oldoszer-felhaszndlést és -kibocséatast az ara-
kon keresztiil a piac, a torvényhozok pedig az
egyre szigorodo el6irasokon keresztiil igyekez-
nek kordéban tartani a csomagoléeszkdzok
nyomtatasanal is.

Korébbi szimpo6ziumok is érintették a szaritas
soran keletkezG$ oldoszergdzok kezelését. Keve-
sebb figyelem iranyult viszont eddig a folyékony
oldészermaradékokra, amelyek munka- és szin-
valtasoknal keletkeznek, nagyrészt a nyomo-
gép és a nyomogépi alkatrészek (rakelkamrak,
festéktartalyok, csGvezetékek, festékellato-rend-
szerek) tisztitasanal.

A fentiekben attekintett nyomogépi fejlesz-
tések révén a kozponti hengeres gépek az auto-
matikus mosérendszerek altalanossa valasaval
hirtelen nagy olddszer-felhasznal6kka valtak:
egy-egy nyomOmi hatékony atmosasahoz és
atoblitéséhez egy szinvaltdsnal mintegy 15 liter
oldoszer sziikséges. A példanyszamok csokke-
nésével, a napi atallasok szamanak (lehetséges)
novekedésével havi tobb ezer liter olddszer-fel-
haszndlas is sziikségessé valik akar egy kozepes
méretl korszerd gépparkot lizemeltet$ flexo-
nyomdaban is.

Az oldoszer kezelése, Gjrahasznositasa igy egy-
szerre k6kemény kényszer és gazdasagossagi
kérdés. Veszélyes, dragan megsemmisithets hul-
ladékbdl lehet (vagy inkabb kell) Gjra és uGjra
hasznosithat6 segédanyagot elGallitani.

Az Gjrahasznositas modszere régota ismert:
azoldoszerek leparolhatok. A parlatok a festékek
higitasara nem, de moso- és tisztitoszerként fo-
lyamatosan hasznalhatok. Veszélyes, megsem-
misitend6 anyagként a leparlds maradéka, az
agynevezett istmaradék kezelendd. Az tistma-
radék stird, pépszert anyag, ami a festékmara-
dékok szarazanyag-tartalmdabol és a minimalis
foly6ssag biztositasa érdekében oldoszerbdl all.

A flexbnyomtatds leparlasi ciklusaiban 90%
feletti oldoszer-visszanyerési hatasfok a jellemzé.

A szennyezett, hasznalt olddszereket szaka-
szos vagy folyamatos leparlassal lehet kezelni.
A leparlasi ciklusok az alkalmazott leparlok fa-
tési teljesitményétdl, lecsapatasi hatékonysa-
gatol, valamint a leparland6 anyagok Osszeté-
telétdl fiiggéen 4-9 Ora. A Kkorszerd kozponti
hengeres gépek automata mosoérendszereinek
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Folyamatos iizemelésii zdrt lepdrlorendszer a flexd nyomogép automata mosoegységeinek a Kiszolgdldsdra. A kép jobb
oldaldn 1évé 2 m3-es tartdlyba folyik automatikusan a nyomogép mosoegységeinek szennyes oldoszere. A balra mel-
lette 1évd lepdrlo folyamatosan miikodik, szintérzékelok jelzése alapjdan automatikusan feltélti a leparloiistit, és a bal-
ra lévo hiitdegységen dtfuttatva csapatja le a lepdrolt olddszert. A tiszta oldoszert a bal oldali, szintén 2 m3-es tartdly
fogadja be, és a nyomdagép mosdegységeinek ,lehivdsi” jelzései alapjdan szivattytival kiildi dt a nyomdgép melletti
készenléti tartdlyba. A folyamat teljesen zdrt és folyamatos (még a lepdrldsi iistmaradékot is automatikusan iiriti

a rendszer), csak a kép kozepén ldathato iistmaradékos hordot kell cserélni, ha jelzi a rendszer, hogy megtelt.

nagyobb mennyiségi hasznalt oldészer forga-
tasara alkalmazott médszere tobbnyire a haté-
konyabb, jobban automatizalhat6 folyamatos
lepérlasi technologia.

A szakaszos leparlasi technol6gidnal — kapa-
citastol fliggen — 15-200 liter Grtartalmu, dup-
la fala tistbe toltik a hasznélt vegyszert. Az tist
faldban 1év6 h6koz16 olajjal hermetikusan zart
térben felftitik, majd a forras sordn keletkezd
oldo6szergbzoket, hiitérendszeren keresztiilve-
zetve, lecsapatjak. A lecsapodast ugy segitik eld,
hogy a folyadékgbzoket kivezets csdveket in-
tenziven hiitik vagy ventilatorokkal leveg&be-
favassal, vagy hiit6folyadék forgatasaval. Amint
az oldoszerg6zok tavoztak az tistbdl, agy a desz-
tillalasi folyamat ledll, az iistot hagyjak kihil-
ni. Ezt kdvetSen tavolitjak el az iistmaradékot,
és toltik fel Gjabb leparlasi ciklusra a leparlot.

A folyamatos tizemelésti leparlok 1ényegében
ugyanigy miikodnek, annyi kiillénbséggel, hogy
ezeknél a leparloiist aljan 1év6 tistmaradékot le
lehet engedni, az st tiritése egyszeriibb, auto-
matizalhato.

A csak magasabb héfokon gézzé alakuld oldo-
szereknél vagy oldoszer-6sszetevéknél célszert
vakuumot alkalmazni. A vakuum révén a forras
és a g6zz¢ alakitas alacsonyabb héfokon beko-
vetkezik, igy a folyamat gyorsabb. Vakuum se-
gitségével parolhatok csak le a fotopolimer
nyomolemezek kidolgozasahoz hasznalt oldé-
szerek. A jellemzd festékolddszerek leparlasat
gyorsitja a vakuum alkalmazasa, de nem feltét-
leniil sziikséges a leparlasuknal a vakuum.

A desztillalas kozvetlen koltsége 15-20 forint,
igy a leparlas gazdasagossaga konnyen Kkisza-
mithat6, még ha a leparolt oldészert csak kor-
latozottan (csak tisztitasra, mosasra) tudjuk
a nyomtatasi folyamatba visszavezetni.

Megfelel6 kiépitettség mellett a rendszerbe
becsatlakoztathat6 az alkatrészmosdban ke-
letkez6 hasznalt oldoszer. Az alkatrészmosok
ugyan sajat tartallyal rendelkeznek, de az old6-
szer hasznélatanak gyakorisagatol, a mosando
alkatrészek szennyezettségétdl fliggden ezekben
is telitédik az oldoszer.

Kiilonosen a folyamatos tizemelést leparlok
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IST alkatrészmoso képe beliilrdl. Kiilonbézo belsd hasz-
nos méretekkel késziil a nyomogépi festéktdalcdk, a rd-
kelkamrdk, a festéktovabbito csivek és festéktartalyok
olddszeres mosdsdra. A kozépen ldthato két szorofej

a festéktdrolok és kanndk hatékony belsé mosdsdra
szolgdl. Az egyéb alkatrészek a kép eldterében 16v0 rd-
csozatra keriilnek. Alatta, illetve a gép fedelének belse-
jén Osszesen 7 fiivokasorbol jon nagy nyomdssal a tisz-
titashoz haszndlt oldoszer. A mosdsi folyamat — hasonléan
mint egy hdztartdsi mosogatogépnél — automatizalhato,
a mosds, oblités, pdaraelszivds ideje, lefolydsa progra-
mozhato. A tiizveszélyes oldoszerre valo tekintettel csak
pneumatikus meghajtdsii szivattyik keriilnek alkalma-
zdsra. Noha az alkatrészmosonak sziirével ellatott onallo
tartdlya van, amibdl akdr tobb hétig is tud dolgozni,

a berendezés csatlakoztathaté az automata lepdrlorend-
szerhez, amely elldtja friss olddszerrel, ha a sajdt tartd-
lydban a haszndlt oldoszer mdr tillsagosan telitett.

— amelyek jellemzden nagyobb trtartalmtak
mar, 150-800 literes kapacitastak — jol automa-
tizalhatok.

Nagymeéretd — egy-két kobmeéteres — tankok-
ban taroljak a szennyezett, illetve leparolt ol-
doszert. Az oldoszer mozgatdsat 1égszivattyak
végzik. A flitési, leparlasi folyamatot szamito-
gép vezérli és feliigyeli, az adott oldoszerekhez
bedllithatok a leparlasi paraméterek. Szintérzé-

kel6k visszajelzései alapjan automatikusan tor-
ténik a szennyezett, illetve leparolt allapot ol-
doszerek tovabbitdsa az egyes tarolokba. A le-
parlorendszer csGvezetéken Osszekottetésben van
a nyomoOgép jellemzGen kisebb méretd (200-
300 literes) ,készenléti” tartalyaival, amelyek
amosasi folyamathoz biztositjak a friss oldoszert,
illetve veszik fel a mosasi ciklus sordn a szennye-
zett oldoszert.

A teljesen kiépitett automatizaltsag mellett
a kezel6személyzetnek csak az tistmaradékokat
automatikusan gydjté 200 literes fémhordot
kell - megtelte utdn — cserélnie. Igaz ennek meg-
teltére is figyelmeztet a feltigyeleti rendszer, il-
letve, ha a megtelt hord6t nem cserélik, gy le-
allitja a korfolyamatot, nem tolt a hordoba
tovabbi tistmaradékot.

Fontos kérdés a leparlasi folyamat biztonsag-
technikdja is. Az oldoszerek egyrészt eleve rob-
bandsveszélyes elegyek, magas hémérsékleten
oldészergazok formajaban kiilonosen. A h6koz-
16 olajjal felftitott leparloiistoknek meg kell
felelnitik a nyomastart6 edények biztonsagi el6-
irasainak. A szerelvényeknek, kapcsoloknak, szi-
vattyuknak robbanasbiztos kiviteleknek kell
lenniiik. A gyartok az ATEX biztonsagtechnikai
el6irdsai — vildgviszonylatban egységes szaba-
lyozés — szerint kiilonbozd védettségi fokozat-
ban készitik berendezéseiket.

A berendezés vagy a leparlasi folyamat tény-
leges veszélyességét dontéen meghatarozza a le-
parl6 elhelyezése. Gyakran el6forduld hiba,
hogy kis helyiségekbe probdljak a veszélyes
technologiat ,bedugni”, holott a fokozott rob-
banasveszélyes gazkoncentracié miatt itt sok-
kal nehezebb teljesiteni a biztonsagtechnikai és
tlizvédelmi elGirasokat. Altalanosan kovetendd,
hogy ahol csak lehetséges, ott fedett koriilmé-
nyek kozé, de szabadba helyezziik el magat a le-
parlot, igy sokkal egyszerlibb és olcsobb a tele-
pitése és tizemeltetése.
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