Flexibilis tabla készitése a Stanctechnik Kft.-nél

Szalai Sandor

A Magyar Grafika jelen szamdanak tabldjat,
valamint a kényvtest tablaba akasztdsanak
miiveleteit a Stanctechnik Kft. készitette.

E miiveletek ismertetése el6tt réviden
bemutatom a Stanctechnik Kft. szolgdltatdsi
leheté8ségeit.

A Stanctechnik Kft. fiiggetlen konyvkoté-
szet az aldbbi szolgdltatdsokat vdllalja:

stancol6forma-készitést,

stancoldst (BOBST automata stancol6gép-
pel, BO méretig tégelysajtokkal),

folidzast (AO és Bl-es Billhofer folidzogép-
pel),

lakkozast (UV-lakkozdst, szitdzdssal tOrténd
lakkozast és gépi lakkozdst),

kasirozast (B/0-ig Lamina tipusu géppel),
doboz készitését (BOBST MEDIA 100 doboz-
ragasztoval),

brosura készitését (Sigloch-Kolbus KB-4300-as
ragasztokots gépsorral, Hotmelt vagy PUR-
ragasztoval),

konyvtest-elGdllitast (az iv vagasatol cérna-
flizésig),

kotott konyv készitését (Sigloch-Kolbus BF
511-es gépsorral, amely az alabbi mtiveleteket
végzi: konyvtest-el6zékelés, sapkdzds kétlép-
csOs eljdrdssal diszperzids és Hotmelt ragasz-
térendszerrel, szdritds, gerincpréselés, vagas
harom oldalt, el6melegités, gombdolyités,
ereszreverés, nyilds kenése, konyvtest be-
akasztdsa hagyomdnyos vagy flexibilis tdbla-
ba, préselés, nyildsbesiités).

A felsorolt szolgdltatdsokon kiviil Gjabban felme-
rilt az igény gombdolyitett sarka flexibilis tdbla
készitésére is. A flexibilis tabla konnyebbé teszi a
konyvet, a sarok gombolyitése mesekonyveknél
és tankonyveknél a sériilések megel6zését szol-
galja, mds esetekben a megrendel6 kivansagat
elégiti ki.

A cikk terjedelmi korldtai miatt a tovabbiakban

folydiratunknak a flexibilis tdblakészitését és ki-
készit6 gépsoron torténd felhaszndldsat muta-
tom be. A Stanctechnik Kft.-nél teljesen dj otlet
sziiletett a feladat megolddsara: a meglévé eszko-
z0k felhasznaldsdval képesek gombolyitett sarku
flexibilis tabldt késziteni. Az 6tlet nemcsak azért
érdekes, mert nincs sziikség speciélis tdblakészité
gép beszerzésére, hanem azért is, mert a sarkok-
ndl a beiitések nem egymadsra, hanem egymads
mellé kertilnek.

/

1. dbra. A sarkok kialakitdsa

A tdbla készitésének menete:
nyomottkarton alapjan stancol6forma készitése,
stancolds, bigelés,
BOBSTMEDIA 100 tipustd dobozragaszt6 gépen
a betiitések leragasztdsa fejnél és ldbnal,
a félig kész tdbla visszahelyezése a gép berakéja-
ba, betitések elkészitése két oldalt.

AZ EGYES LEPESEK LE[RASA

Nyomtatds

A Stanctechnik Kft. nem foglalkozik nyoméfor-
ma készitésével és nyomtatdssal sem. A nyomott
kartont a megrendel6 hozza, igy neki kell gon-
doskodnia a helyes méretrdl, a megfelel§ anyag-
mindségrol €s a helyes technolégiardl (szélirdny
a gerinccel pdrhuzamos legyen, a ragasztds helyére
nem szabad nyomtatni, sem lakkozni, figyelem-
be kell venni tovdbbd azt, hogy a ragasztds disz-
perzids ragasztéval torténik és hogy a beiitések
mértéke 16-20 mm).
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3. dbra. EIsd beiités utdn

Stancoloforma készitése

A gombolyitett sarkok kialakitdsa itt kezdddik.
Azels6 és amadsodik dbrdn 1dthaté megoldds szerint
a kész tabla sarokkialakitdsa a negyedik dbrdn lat-
haté.

Bigelés
Abigelési vonalak betitéseknél a hajtdsi élek helye-
it, tovdbbd a ,gerinclemezt” és a , nyildsokat” jelolik.

A beiitések leragasztdsa fejnél és ldabndl

Amivelet készitése BOBST MEDIA 100 tipusu do-
bozragaszt6 gépen torténik. A berakéba helyezett
iveket a gép adogatja, és pontos vezetéssel a kend-
miihoz tovabbitja. A diszperziés ragasztét (Hen-
kel 2124 vagy Eukalin 4187 B 100) hhs Xtrend fu-
vokas készilék hordja fel. A ragasztds helyét ugy
kell bedllitani, hogy a belités kozepén haladjon,
5-5 mm-t kihagyva a kezdésnél és a befejezésnél.

A beiitések elkészitése kétoldalt

A félig kész tdblat 90 fokkal elforditva visszahe-
lyezziik a gép berakojdba, amelyik az el6z6 mtive-
lethez hasonléan elkésziti az oldals6 betitéseket
is. Kirakdsndl az elcsusztatast ugy kell bedllitani,
hogy mértéke nagyobb legyen, mint a beiités.

Elénydk és hdtrdnyok
Abemutatott modszerrel a tdbla sarkai gombolyi-

4. dbra. A kész tdbla sarka

tettek. Ez kielégiti azt az igényt, amelyet a Nem-
zeti Tankonyvkiadé Zrt. fogalmazott meg a sziil6k
kérésére, a gyermekek védelmében.

A betitések egymads mellé kertilnek, igy a sar-
kokndl nem kertil egymadsra a két vastag anyag.

A tébla meglévS berendezésekkel késziil, igy
nincs sziikség nagy értékd gép beruhdzdsara.
Ugyanakkor el kell ismerni, hogy minden munka-
hoz stancol6format kell késziteni, és a tdbla anya-
gét stancolni és bigelni kell! Erdemes megfigyel-
ni az egyes koltségelemek ardnyat a példdnyszam
fliggvényében.

Kikészitd gépsoron torténd felhaszndlds

A hagyomadnyos tdbldkat kitolokdrmok tovdb-
bitjak, de szivogumik is segitik a mtiveletet. A fle-
xibilis tdbla levalasztdsaban és adogatdsaban az
el6bb emlitett szivogumikon kiviil egy erre a cél-
ra kifejlesztett szivéfej is fontos szerepet jatszik.

Beakasztdskor a rdsimitot er6sebbre kell dllitani
és anyilasbesiit6t ki kell iktatni. Ezek a mtiveletek
kdonnyedén elvégezhetSek.

A kooperdcié fontossagat és lehetdségeit jol
példédzza a Magyar Grafika 2007/4. (jelen) szdma
is. Az Alfoldi Nyomda Zrt. nyomtatta az iveket és
készitette a konyvtestet, a Mesterprint Kft. végez-
te a sarokgdmbolyitést és készitette az arany-
metszést, a Stanctechnik Kft. a tdbldt, valamint
a beakasztds muiveleteit végezte.

Az egyes koltségelemek aranya az egységnyi flexibilis tabla koltségében (%)

Példanyszam 400-700
Szerszam aranak aranya 43
Ragasztas allandé koltségeinek ardnya 32
Stancolasi koltség aranya 10
Ragasztas mérettdl fliggé koltség aranya 15

(méretaranyos)

1800-4000 4000-8000 8000-150 000
22 13 7
21 16 14
14 17 17
43 54 62

MAGYAR GRAFIKA 2007/4 53



