Aranymetszés készitése a Mesterprint Kft.-nél

Szalai Sandor

Amikor kedves Olvasénk erre a Magyar
Grafikdra rapillantott, majd a kezébe
vette, bizonydra feltiint, hogy a tdbldja
flexibilis, gombélyitett sarkii, de taldn

a legels6, amit észrevett, hogy metszését
aranyozds disziti.

A folyéirat nyoméformajat és nyomtatasat a debre-
ceni Alfoldi Nyomda végezte, a sarokgombolyitést
és a metszés aranyozdsat a Mesterprint Kft. készi-
tette.

A Mesterprint nyomda a kévetkezd
eszkozparkkal rendelkezik:

CtcP berendezéssel,

kiilonbozé mérett és tipusa ivnyomo
gépekkel,

digitdlis nyomogépekkel,

irkakészit6 gépsorokkal,

brostrakészitd gépsorral (sapkdzasi lehetd-
séggel),

konyvtest készitéséhez sziikséges gépekkel
(koztiik nagyteljesitményd cérnaftizé gép-
pel)/

aranymetszést készits géppel és

egyéb gépekkel és azok kiegészitdivel
(szdmozo, sarokperforald stb.).

Terjedelmi okok miatt a tovdbbiakban csak az
aranymetszés készitését mutatom be.

Akodnyvmegvdagott széleinek legszebb és legne-
mesebb diszitése az aranymetszés. Magyarorszd-
gon Matyds kirdly hires Corvindin készitették az
els6 aranymetszéseket. Abban azid6ben a metszés
csiszoldsa és megfelel$ alapozdsa utdn tojasfehér-
je-oldat segitségével ragasztottdk rd a vékonyra
kalapdlt valédi aranylapot, az aranyfiistot. Sza-
radds utdn achdtkdvel ragyogdan fényesre csi-
szoltdk.

Az eredmény tokéletes, a készités mdodja azon-
ban jelent6sen megvéltozott.

A MUNKA MENETE NAPJAINKBAN

Csiszolds

A konyvtestek befogdsdra hdarom kiillonb6z6é mé-
retd szoritoszerkezet dll rendelkezésre.

Az élmetszés csiszoldsa aranyozds eldtt

A j6 munka el6feltétele a pontosan készitett
konyvtest. Az esetleges vastagsagbeli kiilonbsége-
ket (gerincmegvastagodads, beragasztott mellékle-
tek) ki kell egyenliteni! A konyvtesteket hossz-
metszésiikkel lefele oszlopozzuk a sik asztalra.
Az els6 konyvtest vagy brostura elé és az utolsé
utdn konyvkotSlemezbdl készitett, kb. 1 cm vas-
tag szoritélapokat helyeziink. Lénidval fejnél il-
lesztjiik az oszlopot, kézzel enyhén megszoritjuk,
majd kalapaccsal 6vatosan az asztal lapjahoz tito-
getjlk. Szerszdm segitségével megszoritjuk, majd
dthelyezziik a gurulés édllvanyra. Munkdnk meg-
konnyitéséhez emelGszerkezetet is haszndlhatunk.
Az oszlopozott kdnyvtest a technolédgia befejezé-
séig az elforgathato szerkezetben marad. A befogd
lehet6vé teszi az eleje-, a fej- és a ldbmetszés hd-
romszori csiszoldsdt szalagos csiszoldgéppel, a sar-
kok kialakitdsat kézi szalagos csiszol6géppel, majd
ezeket kdvetSen az aranyozdst.A befogdszerkeze-
tet dttoljuk a csiszolégéphez, és csatlakoztatjuk.
A csiszoldshoz hédrom, kiilénbozé finomsdgu csi-
szolészalagot haszndlunk.
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Csiszolds kozben a gép el6re-hdtra mozgatja
a kocsit. A befogdszerkezeten skdldrdl olvashato le
amozgatds mértéke (a konyvoszlop hossza), amit
a csiszolégépen be kell dllitani. A hdrom metszés
csiszoldsa utdn (eleje-, lab- és fejmetszés) kicserél-
jiik a csiszolészalagot kdzepes finomsagura. A csi-
szolds sorrendje ismét eleje-, 1db- és fejmetszés.
A harmadik csiszoldshoz egészen finom csiszol6-
szalagot hasznalunk.

A gdmbolyitett sarkokat kézi szalagcsiszoléval
alakitjuk ki.

Erds fajo levegovel tisztitjuk a feltileteket.

Portalanitds

Aranyozds

A metszéseket alapozé anyaggal kenjiik be. A for-
gathatd szoritészerkezetet betoljuk az aranyozo-
gépbe, és csatlakoztatjuk. Ametszések aranyozdsa
OCHSNER + CO géppel és technolégidval, spe-
cidlis KURZ gydrtmadnyu folidval torténik. A f6-
lia részei:

hordozé,

valasztoréteg (hé hatdsdra elvélik a hordozé-

tol),

Konyvtestoszlop az dllvdnyon

védoréteg (az aranyozott rész kiilsé feliilete),

rogzitendd réteg (arany, eziist),
ragasztoréteg (Hotmelt).

Az aranyozéshoz flithet§ nyoméformadra, nyomo-
erére és nyomdsi id6re van sziikség. A flithetd
nyomoformat szilikonhenger testesiti meg, a nyo-
mds eréssége és a nyomds ideje (haladdsi sebes-
ség) allithatd. Az aranyozds hdmérséklete 350 °C
kortli.

Els6 mitiveletként a sarkokat aranyozzuk kézi
szerszdmmal.Az aranyozds hosszat, a csiszolds-
hoz hasonléan, itt is be kell dllitani. Sorrend: ele-
je-, 1db- és fejmetszés. A leirtak tokéletességérsl
konnyen meggy6z&dhet, hiszen kéznél van.

Aranyozott metszésti kdnyveket és brosurdkat
készithetiink kiilonleges alkalmakra, jubileumi
szamokhoz. Lehet6ség van:

fejmetszés,

fej- és hosszmetszés,

hdromoldali metszés készitésére (gombolyitett

sarokkal is).
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