PRESSTEK forradalom

Solymos Zoltdn

Az ofszet nyomtatdstechnolégiat az elmult évti-
zedben a szdmitastechnika és a csodékra is ké-
pes vegyipar forradalmasitotta. Szinte mindent,
amilehet egy nyomdégépen, automata vezérel, és
a nyomtatds egyensulyat a vegyszerek hataroz-
zak meg.

Minden ,csodat” azonban egy nyomégépbe
tzemképesen elhelyezni, a termelés szolgalataba
allitani eddig lehetetlennek tlint. A Presstek-r6l mar
eddig is hallottunk, de most kézzelfoghatd, elér-
hetd kozelségbe kerilt! A Presstek a nyomdaipar
két tertiletén igen markansan megjelent. Az egyik
terlilet a Presstek nyomégép, mig egy masik terii-
leta CtP vildga.

Presstek nyomogép

Szerencsés lehetek, akinek lehetsége és sok ideje
volt egy ilyen géppel ,eljatszani”.

A gép rekldamszlogenje az is lehetne: , Ne filmre
tegye adatait, mi azonnal nyomélemezre tessziik
és kinyomjuk. Ha adatdllomdnyat Gtkiildte, indul-
hat is a kész nyomatért! Itt nincs lemezkészitési
id6, nincs beigazitdsi id6, nincs festékallitds!”

El6sz6ra gép adatairdl, felszereltségérdl. A piacon
két tipus, azaz két formatum kaphaté: a legna-
gyobb nyoméfeliilet lehet 330%x450 mm, valamint
510360 mm. A gép a szarazofszet-nyomtatdsi
technolégiat alkalmazza, de a nyomémdvek ha-
gyomanyos ofszet nyomémdvek, és allé ,V” el-
rendezésre emlékeztetnek. Mindkét gép alapfel-
szereltségében minden benne van, ,ami szem
széjnak ingere”, opciéként csak a denzitométert
és UV-szaritot lehet rendelni.

A nyomathordozé vastagsaga 0,06—0,5 mm ko-
z6tti lehet.

A lemezhenger. A nyomdélemez speciélis félia,
amely alemezhengerre fesziil. A féliatekercs le- és
visszatekercselGje a lemezhengerben taldlhaté.
A lemezhenger felett van a CtP és a lemezkészité
egység. A nyomoéforma kialakitdsa a géphez kap-
csolt szamitégépnél kezdédik.

A megrendeld 4ltal kiildott imprimalt (!) adat-
alloményt egy kiilon szamitégép bontja szinre, és
atkildi a nyomégép vezérlépultjan keresztiil a CtP-
egységnek. Az autotipiai pont kialakitdsa hagyoma-
nyosan, sztochasztikusan vagy a ketté kombinacié-
javal lehetséges. A lemezkészitést IR lézerdiédak
végzik, a nyomoélemez végleges tisztitasardl egy
szaraz és egy nedves tisztitéegység gondoskodik.
A nyomélemez-félia a kis formatumnal 28 darab,
a nagynal 45 darab lemez készitésére elég. A nyo-
méforma ,megirasat” kdvetden torténik a forma fes-
tékezése. A formdra megirast elézéen felrakhaté
egy terhelési csik, melyet késébb felhasznalhatunk
utanmérésekre. A terhelési csik a gép memériaja-
ban benne van! Afélia példanyszambirasa 20 000
nyomat.

A festékez6 mi z6nacsavarjai automata 4llitésa-
ak. Az egyenletes festékfelhordast négy festékfel-
hordé henger segiti. A festékez6 miben d6rzshen-
geris van. A hasznalhaté szarazofszet festék lehet
~hagyomanyos” vagy UV.

A nyomdém folott, a szérazofszet-technolégia
miatt nincs nedvesité md. A tdbbi rész mar azonos
a hagyomdanyos nyomoém’ivekkel.

Egy nyomdégépet az tGizemvitel és a miikddése
jellemez. A rippeléskor a szamitégép igen sok ada-
tot szolgaltat a vezérl§pultnak. A nyoméforma
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el6éllitdésa mind a négy nyomémiiben egyszerre
,passzerpontosan” megtorténik, igy beigazitasi
idé nincs, a szinek allnak! A nyomdéforma kialakita-
saval egy id6ben a nyoméforma formakitoltéséhez
igazodé festékterhelés is megtorténik. A papirmé-
ret és annak vastagséga is a nyoméforma-készités
ideje alatt bedll. A teljes miveletsor, a nyoméfor-
ma-készités, festékterhelés, a papirszolgaltaté mu
beallitasa 6sszesen tiz perc volt! Ez azt is jelenti,
hogy az egyik munkarél a masikra térténé atallas,
az el6z6eken tul, még egy automata gumikendé-
mosast is takar, mert hogy egy idében minden
mdvelet elvégezhet6! De ha sziikséges, ez id§
alatt a festékezé md is az automata moséval meg-
moshaté.

A gép elindulédsa utdn a masodik nyomat mar jo,
eladhaté”. Kivancsi voltam, hogy a festékezd
miben egy durva beavatkozéas —pl. 20%-al névelem
a terhelést — mennyi nyomat utan jelenik meg, és
hany nyomat utdn allandésul. A beavatkozas az
otodik nyomatnal mar érz6dott, és a tizedik nyo-
mat utan a beavatkozas allandésult. A festékter-
helés ellenérzését a vezérlGasztalon 1évé denzito-
méter segiti. Elére, tobbfajta nyomathordozéra
kalibralt festékterhelési értékhez viszonyit a kdzpon-
ti egység. A denzitométer végiggordiil a terhelési
csikon, és a tolerancian tuli festékterhelés-eltérést
azonnal korrigalja. A nyomégépen készithet nettd
nyomatszam a kis formatumnal 6000, a nagyobb-
nal 10 000 darab éranként. A teljesen szabdlyozott,
automatizélt, egymasra épiilé technoldgiai folya-
matok megkévetelik a color-management minden
elGirasat és annak allandé ellenérzését, a kalibra-
last! Ennek hidnyaban a végtermék szine jelents-
sen eltérhet a ,képernyén latottdl”!

A gépen szerzett tapasztalat alapjan azon td-
nédtem, kinek is kell ez a gép. Hiszen mindent
tud, kezelése a vezérl6pultrél egyszerl, minden
beavatkozds a monitoron jél lathaté. A meni-
rendszere kdvetkezetes, és ,idi6ta biztos”. A gép
kis helyigény, gyors, és a kies6 id§ is tiz perc!

A nyomdégépen készilt nyomatkép, a szarazof-
szet-technolégia miatt szebb, mint a hagyomanyos
ofszet nyomdégépen késziilt nyomat, és nagysag-
renddel jobb, mint a digitdlis nyomégépen ké-
szlilt nyomat. A kész terv és a kész nyomat kozotti
id6 néhany 6ra. A vevé kiszolgaldsa szinte azon-
nali, és kivalé nyomattal! Gondoltam, egy grafikai
stidié szamara ez nagy piaci lehet6ség, hiszen
minden ott, helyben készen van. De egy nyomda
szamara is nagy lehet6ség, csak el kell donteni, di-
gitdlisnyomat-mind&ség vagy kivald ofszetmindség

ugyanazon id6 alatt. A dontés a piacé, de a gép
mar itt van, a bemutatéteremben barmikor nyom-
tatas kozben is megtekinthetd.

Presstek CtP gépei

Ha a nyomdégépbe sikeriilt egy kivalé CtP-beren-
dezést beépiteni, akkor 6nallé CtP is gyarthaté.
E gépek maraz 6nallé, gépen kiviilinyomdéforma-
készitést teszik lehetévé, minden tipusd, hagyo-
maényos ofszet nyomdégép szémara.

A nyomoélemez készitése két |épésbdl, egység-
bél all: a nyomdéelemek kialakitdsa és a lemezké-
szité egység.

Anyomdlemezen a kép kialakitasa hével torténik.
Alemez kikezeléséhez csapviz kell, és ha a tartaly-
banlévéviz, ,elhasznalédik”, a lefolydba kionthetd.

A nyomélemez el&4llitas teljesen vegyszermen-
tes, kdrnyezetbarat.

A nyomodlemez-készité gép képfelbontasa: 2500
dpi. Agéphez 6nall6 szamitdgép is tartozik, amely
ha szlikséges, a rippelést is elvégzi.

A lemezkészité gép teljesitménye tipusfiiggs,
11-17 darab éréanként.

A CtP tobb méretben is kaphaté. A legnagyobb
nyomdlemezméret 813x1118 mm, ekkor a maxima-
lisképméret 793x1118 mm (DIMENSION 800-as).
Tovabbi két, kisebb nyomélemezméret készitésé-
re alkalmas CtP is létezik. Ezek legnagyobb lemez-
méretei 680x780 mm, illetve 560576 mm.

APresstek gépek kezelhetésége egyszerd, logikus.
A gépek kezelésére egy szamitégép-kezelésben jar-
tas ember is elegendd!

A Dimension CtP csaldd gépe és a Presstek D134
szérazofszet nyomdgép is megtekinthetd termelés
kozben a PC Studio 2000 Kft. bemutatétermében.

PC Studio 2000 Kft., 2220 Vecsés,
Telepi u. 22/A, honlap: www.pcstudio.hu
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