Flexbnyomtatas és hatékonysag

Ratkovics Péter

Napjaink nyomdaipardnak egyik leggyorsabban
fejl6ds aga a flexdnyomtatds. Térnyerése a tech-
nolégidn beliil az utébbi években tapasztalhato
ugrédsszer mingségjavuldsnak és a specidlis cso-
magoldipari termékek gyors és hatékony gydrtdsi
folyamatdnak kdszonhet6. Flexdnyomtatassal,
megfelelGen kialakitott gépkonfigurdciéval egy
menetben, on-line folyamatban gyarthatd le olyan
termék (pl. cimke, doboz, sorsjegy stb.), melynek
elddllitdsa egy ives ofszet nyomddban négy-ot
egymds utdni, fliggetlen nyomtatdsi és kotészeti
folyamatot igényelne. Tekintettel a megrendelé-
sek rovidiils dtfutdsiidejére és csokkend példany-
szamdra, azonnal érthet6vé vélik a szegmens rob-
bandsszerd fejl6dése.

A flexénak persze van néhdny hétrdnya, ne-
hézsége is, melyekkel mas nyomdai technoldégi-
ak esetén nem szembestiliink. Ezek a problémadk
alapveten az el6készités fazisdban jelentkeznek,
illetve a flexé nyom6forma elGéllitdsa sordn kell
6ket megoldanunk - s6t, ha nem akarjuk elveszi-
teni, a nyomtatasi technol6giabol adodé elényo-
ket a teljes folyamatban, akkor természetszertien
a professzionalis min&ségli nyomo6forma-készités
hatékonysdga valik az egész gydrtds kulcskérdés-
évé.

Mi kiilonbozteti meg a flexé nyomoéforma-ké-
szitést a legelterjedtebb, standardizdlt ofszet nyo-
moforma-készitést6l? Els6sorban a nyoméforma
dra és elkészitésének idGigénye, ami akdr négy-hat

ora. Nagyon lényegesek, a technoldgia sajdtossd-

gaibdl eredeztethet6 nehézségek, melyeket mar

a szamitogépes el6készités sordn figyelembe kell

venni, és megfelel6 médon kompenzdlni, meg-

elézni vagy kezelni:

¢ kis pontok elvesztése,

¢ nagy pontteriilés, tonusugrasok,

¢ részletek, illetve telitettség elvesztése,

¢ szort pontok megjelenése,

# kis szovegek, elemek kitoltése,

¢ nyomOgép regisztracios pontatlansdgabol ado-
do6 hibdk,

¢ sok szin, szinsorrendek, atlatszo, illetve fed6-
szinek,

¢ kinyomtathato denzitds korldtai,

¢ anilox specifikdcio korlatai,

¢ specidlis torzitdsok (shrink sleeve).

Mindezek a sajatsdgok kiilon-kiilon odafigyelést
igényelnek az el6készitést végzs operdtortol, és
a hagyomdnyos nyomdai el6készitd szoftverek-
kel nehézkes és rendkiviil idGigényes a megtelel6
modositasok elvégzése. Sokkal hatékonyabb meg-
oldas a kifejezetten flexo-el6készitésre tervezett
célszoftverek haszndlata, mint példdul a csoma-
golédstechnoldgiai el6készits rendszerek vezetd
gydrtéjdnak, az Eskonak a termékei. Ezek kozott
taldlhat6ak a PhotoShophoz, illetve az Illustrator-
hoz plug-in modulként alkalmazhato szoftverek
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(DeskPack) épptigy, mint 6ndll6 szoftvertermékek
vektorgrafikus (PackEdge) vagy bitmap-es (Color-
Tone) anyagok szerkesztéséhez. Ezekkel a célprog-
ramokkal a flexdspecifikus véltoztatdsok pillana-
tok alatt elvégezhetSek egy digitdlis dllomdnyon,
sét a standardizdlhat6 folyamatok akar teljesen
automatizdltan is elvégeztethetSk. Kiilon modul
tdmogatja a mind jobban az érdekl6édés hom-
lokterébe keriil6 shrink-sleeve gyartast is.

A gyartashoz alkalmazkodva tovdbbi problé-
madk mertilnek fel: sziikség van példdul a nyomo-
forman beliil az objektumok optimadlis elhelye-
zésére (Step & Repeat funkcidk), melyek megol-
dédsdban az Esko Plato szoftvere nyujt segitséget,
valaminta specidlis rdcsbeédllitdsokra és a sokszi-

nt nyomatokhoz, és adott nyomdagéphez vagy
proofeszkozhoz illesztett szinmenedzsmentre,
amit a FlexRip és Kaleidoscope programok hasz-
nélatéval biztosithatunk. Erdekességképpen meg
kell jegyezni, hogy a FlexRip olyan Adobe Rip,
mely nyomtatdsitechnoldgia-fliggetlen, ugyan-
azon Rip kiilénboz6 rdcsozdsi eljarasokkal hasz-
nélhat6 ofszet-, flexd-, mély- vagy szitanyomtatds-
hoz és proofok elddllitdsdhoz egyardnt. Az Esko
szinmenedzsment-rendszerének egyedi tulajdon-
sdga, hogy azonos moédon kezeli a nyomdai alap-
szineket és a Pantone szineket, az tin. szinstratégi-
ak akar 16 tetsz6leges szinre alapozva hozhat6éak
létre.

Ateljes munkafolyamatot a Backstage munka-
folyamat-vezérld szoftver fogja dssze. A rendsze-
ren belil szabadon kialakithatéak automatiz-
musok, ellen6rzé pontok, kovethetd a teljes mun-
katdska, beintegrdlhaték kiilonbdz6 adatbazisok.
Mivel a teljes rendszer abszolit moduldris felépi-

tésd, lehet&séget ad arra, hogy egy adott feladatra
optimalizdlt, a nyomda napi tevékenységét tel-
jes mértékben lefedd, de felesleges modulokat
nem tartalmaz6 konfigurdciét hozzunk létre,
amellyel a termelési folyamat minden szempont-
bél optimalizdlhato.

Haamegfelel szamitégépes programokkal és
hattérrel tokéletes digitdlis dllomanyt hoztunk

létre, még mindig szembesiiliink anyomé6forma
fizikai el6dllitdsanak problémadival, koltségeivel
és idGigényével. A flexo teriiletén is érzékelhetd
aza,boom”, aminek tanui lehettiink ofszetterti-
leten a CtP elterjedésével. Ennek kdszonhetGen
a levildgito stididk szdma is folyamatosan csok-
ken, egyre nehézkesebb a megfelel6 méretd matt
film bérlevildgitdsa és az erre alapozott anal6g
lemezkészités. Természetszerd a 1épés a digitalis
klisékészités irdnydba, melynek jelenleg vilag-
szerte legelterjedtebb eszkoze az Esko CDI (Cyrel
Digital Imager) berendezése - ezt nyilvanval6an
teljeskortien tdmogatjdk az Esko szoftverei, de
bédrmilyen mds szoftverkornyezetben is haszndl-
hatoé. (Hasonl6képpen az Esko szoftverei is nyilt
rendszert alkotnak, mely bdrmely mds , front-end”
berendezés meghajtdsdra képes.)

A CDI-k 20”%x21"” mérett6l 50”x80” méretig, 0,75~
8,0 m2/dra teljesitményig fedik le az igényeket.
A digitélis lemezek lehetnek a megszokott old6-
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szeres kimosdsu lemezek, de a Dupont FAST
rendszerének hasznélata esetén alemezkidolgozas
széarazeljarassal is elvégezhetd. A FAST-rendszer
elényei tobbek kozott a kdrnyezetbardt, vegyszer-
mentes technolégia, valamint az, hogy a megvi-
lagitott lemezbdl 20 perc alatt késziil el a gépre
tehet6 klisé, tehdt a teljes formakészités ideje
a hagyomdnyos négy-hat 6rds intervallumroél
0sszességében mintegy 40 percre rovidiil, miné-
sége és stabilitdsa pedig feliillmulja a hagyoma-
nyos eljarassal késziilt klisékét. Fvek 6ta beszélnek
azun. direktvéséses technoldgidrol, de anemzet-
kozi tapasztalatok is azt mutatjdk, hogy a jelen-
legi technoldégiai és a fizikai korlatok mellett ez
amoddszer zsdkutcdnak bizonyult, sem teljesit-
ményben, sem minGdségben nem veszi fel a ver-
senyt a vildgszerte immar mintegy 85-90 szdza-
lékban alkalmazott CDI-technolégidval.

A flexépiac résztvevéi az elmult néhany évben
orommel tapasztalhattdk, hogy ,jo 16ra tettek”,
de mint minden feltorekvé dgazatnadl, egyre na-
gyobb az 4j belép6k szdma, és a b6viils piac el-
lenére egyre nehezebb megtartani a pozicidkat,
a versenyképességet. A flexdsok is kénytelenek
beruhdzésaikat a hatékonysdg szolgélatdba éllita-
ni, s ezen a teriileten beliil is az el6készités fejlesz-
tése irdnydban lépni - hisz lehet barmilyen to-
kéletes a nyomoégép, ha a megfelel$ idében és
mindségben nem 4all rendelkezésre a nyoméfor-
ma! Az Esko és a Dupont hazai képviselGje, a
Partners Hungary Kft. teljes kord szaktandcs-
addssal és szervizzel 4ll tigyfelei rendelkezésére,
hogy segitse a flex6s fejlesztési elképzelések meg-
valésitdsdt és a rendszerek problémamentes ma-
kodtetését.
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