Egyre sleeve-esebben nyomtatunk

keskenypalyan is

Petrény Zoltdn

A szélespdlyds, illetve a folianyomtatadsndl mar
jelentds korben elfogadott és alkalmazott sleeve-
technoldgia a keskenypdlyds (cimkés) alkalma-
z4s szamadra is tartogat komoly elénydket.

Az eurdpai és hazai tapasztalatok is azt igazol-
jak, hogy gy a nyomtatdsi feladatok elvégzésé-
re rendelkezésre 4ll6 hatdrid6, mint az egyes
nyomtatandé munkdk volumene (akdr darab-
szamra, akar folyométerre vetitve) kisebb lett.
Ugyanakkor megrendel&i oldalrél a flex6nyom-
tatdssal elddllitott termékektdl az ofszetet minél
inkdbb megkozelité mindséget varjak el, termé-
szetesen a lehetd legalacsonyabb termelési kolt-
ségek mellett.

Oldalcserélos Rotec sleeve-alkalmazds GIDUE Athena
flexd nyomdgépen

A koltségcsokkentésre irdnyuld nyomds hatdsa-
ra az eddiginél is nagyobb jelentGsége lett a beiga-
zitdsi id6k csokkentésére irdnyulo torekvéseknek.

Vélasz lehet a fenti kihivdsokra a sleeve-tech-
noldgia, illetve optimdlisan a sleeve-technoldgia
és a direkt meghajtds egyiittes alkalmazdasa a kes-
kenypalyds nyomoégépeken is.

Sleeve alatt itt olyan hiivelyeket értiink, me-
lyek tagulé réteggel elldtott bels6 alaphtivelybdl,
erre kertil6 koztes nyomathossz-athidalé rétegbdl,
ésrendkiviil ellendll6 poliuretdn (kliséhordozo)
vagy kompresszibilis (klisé-, illetve vékonysleeve
hordozésdra szolgdlo) feliileti rétegb6l dllnak.

Az ilyen hiivelyek a széles palyds félianyomta-
tasban mdr mintegy 15 éve ismertek, részben
nyomosleeve-ként, részben az acélhenger alapt
hengereket kivalto rasztersleeve-ként. A sleeve-
technoldgidnak koszonhet6 a rendkiviil gyors
atallast lehet6vé tevé un. oldalcserélss flexo
nyomogépek (ma mdr egyre tobb direkt hajtasos
kiviteld) kifejlesztése és rohamos elterjedése.

Az utébbi id6ben egyre tobb cimkenyomo-
gép-gydarto atvette és alkalmazza a technolégiat
(Gallus, GIDUE, MPS, Nilpeter, Omet).

Sleeve-technol6gidt kindl keskenypdlyds alkal-
mazéshoz is példdul a Rotec, a Rossini, a Polywest.

Sleeve-alkalmazds a gyakorlatban

Montirozdshoz a sleeve-et egy légtengelyre kell
felhizni. Alégtengely furatain kiomlé préslevegs
a tengely és a sleeve belsé fala kozott 1égparnat
alakit ki, amelyen a sleeve surldddsmentesen
felhtzhaté. A sleeve-ek el6regiszterbe torténd
poziciondldsdra a légtengelyen illesztSstiftet al-
kalmaznak, erre illeszkedik felhtizdskor anyomo-
sleeve. A nyomokliséket a megszokott moédon
kétoldalas kliséragasztoval rogzitjiik fel. Ennek
alternativdjaként léteznek direkt levildgithato
sleeve-ek is.

Minden nyomathosszhoz az ennek megfeleléen
méretezett dtmérdjli nyomosleeve-et alkalmazzuk.

Nagyobb nyomathossz-tartomadnyok esetén a
légtengelyre huzhatunk dgynevezett adapter-
sleeve-et, és erre a vékonyfali nyomosleeve-et.
Ez a megoldds tovabbi koltségcsokkentést tesz
lehet6vé, mivel a drdgdbb, vastag adapterekbd6l
viszonylag csekély mennyiséget rendszerbe allit-
va, a tényleges nyomosleeve-ként mdr kisebb kolt-
ségl, vékonyfalu hiivelyeket haszndlhatunk.

A sleeve-technoldgia elonyei

A sleeve-technoldgia f6bb gyakorlati elényei:
¢ az acél vagy aluminium nyomohengerekéhez
viszonyitva kedvezGbb dr (egy garnitdra fém
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nyomohenger + csapdgyak + fogaskerekek dra-
ért kb. 2 garnittra sleeve beszerezhetd);

¢ a sleeve miiszaki paraméterei alapjan a fém-
henger teljes értékd alternativdja, pl. a Rotec 75
Shore D keménységli magas karc- és olddszer-
allosagu felso réteggel, precizids feltiletkdszori-
1éssel gydrtja sleeve-jeit;

¢ akisebb sulybdl ered6 kedvez&bb kezelhetSség;

¢ végtelenitett, tolddsmentes nyomoéformak al-
kalmazhatésaga;

¢ kiilonb6z6 szélességd tonus, illetve lakkozd
gumisleeve-ek egyszertibb, olcsébb alkalmazdsa;

¢ rendszeresen visszatéré munkadk sleeve-en ha-
gydsdval jelent6s megtakaritds érhet6 el (klisé-
ragasztd, montirozdsi id6, regiszterproblémak-
bdl eredd selejt stb.);

¢ direkt meghajtasti nyomoégépek esetén a fogas-
kerék elhagydsdval kevesebb a kop6 elem.

A kiilonbozo sleeve-rendszerek

Sleeve-technolégia alkalmazdséval jelenleg négy
kilonbo6z6 sleeve-rendszer koziil valaszthatunk.

Hagyomdnyos rendszer. Sleeve, kliséragaszto és
nyomoklisé (analdg vagy digitdlis). Elénye: ke-
zelése a megszokotthoz képest nem igényel kii-
16no6sebb atalldst, képzést. Hatrdnya: a regisz-
terpontossig

Plate-on-sleeve. Sleeve, kliséragaszté és LAMS
bevonattal (1ézerezhetd) ellatott nyomoéklisé -
sleeve-en torténd klisékidolgozashoz. Elénye:
a sleeve-en torténd levildgitas és kidolgozas =
sokkal jobb regiszter. Hatrdnya: magas koltsé-
gei miatt sajdt, nyomddn beliili készités nem
kifizet6d6.

Lézer-direktgravirozds. Sleeve-en kiilonbo6z6 alap-
anyagba (gumi, elasztomer, polimer stb.). El6nye:
kivélo regiszterpontossdg, végtelenitett nyomat
készitése lehetséges. Hatranya: csak szolgdltato-
tol beszerezhetd, standard felbontas kb. 54 L/cm.

Végtelenitett fotopolimer sleeve. El6nye: kivalo
regiszterpontossdg, dimenzidstabilitds, végte-
lenitett nyomat készitése. Hatrdnya: csak szol-
galtatotdl beszerezhetd, egyszeri felhaszndlds
(egy feladathoz).

A korkoros, tolddsmentes nyomo6formdk - legye-
nek azok 1ézergravirozott sleeve-ek vagy végtele-
nitett fotopolimer sleeve-ek - figyelemre mélté els-
nyokkel birnak.

A Kklisémontirozas elhagydsa (munkaerd-, id6-
és anyagsziikséglet) és a lényegesen gyorsabb,
kisebb selejtmennyiséggel realizdlhat6 beigazi-
tds jelent6s megtakaritdst eredményezhet.

A tolddsmentes formdnak kdszonhetSen a le-
gordiilés tités-, illetve vibraciomentes, nincs kli-
séfelvdldsi probléma, nincs tin. , kantnizéds” (a be-
1ép¢, illetve elhagyo savokban az ugrdasbél ad6do
nyomoer$-kiillonbség miatti szineltérés), gazda-
sdgosabban kihasznélhato6 a hasznos nyomofeli-
let és anyomathordozé is, és a nyomtatdsi sebes-
ségis emelhetd. Visszatérd munkdknal érezhet6en
konnyebben biztosithaté a kordbbiakkal meg-
egyez$ nyomatmindség. A hagyomdnyos klisék
fel- és levételébdl ered6 nyulds és az ebbsl adédo
regiszterprobléma vagy ismétléssel jdré klisésé-
riilés nem fordulhat el6.

A gyakorlatban azonban az tizemek legnagyobb
része a hagyomdnyos rendszerrel dolgozik, vagyis
a kidolgozott fotopolimer nyomoéklisét kétolda-
las ragasztéval montirozzdk a sleeve-re.

A madsik hdrom rendszer innovativabb megol-
dés, és még magasabb mind&ség elérését teszilehe-
tévé, de magasabb koltségeik és a koriilményes
logisztika miatt napjainkban inkdbb csak feladat-
specifikusan, a munkdk egy részénél keriilnek
alkalmazdsra.

Asleeve-technolégidra valo legaldbb részleges
atallas (sleeve-klisé-ragasztd) azonban megterem-
ti a kiilonboz6 rendszerek elényeinek fokozatosan
béviil6 kihasznalésat.

Mint a flexényomtatds egyéb teriiletein is, a
sleeve-alkalmazdsnadl is egyre komolyabb erdfe-
szitések torténnek a standardizélds irdnydban.

A sleeve-technoldgia egyik uttdréje, a Rotec is
kezdeményezd6je volt a jelenleg foly6 légtengely-
standardizalasi torekvéseknek. A kiilonboz6 rend-
szerek kozti ,szabad dtjards” érdekében folyik
a gydrtoi szintd egyeztetés a légtengelyek présle-
vegG-elldtasanak, a leveg6kiomld furatok elhelye-
zésének, illetve a poziciondl¢ stiftek és hornyok
egységesitése érdekében.

A jelenlegi trendek a keskenypdlyds nyomta-
tdsban is a sleeve-alkalmazdsok egyre szélesebb
korben valo elterjedését jelzik.
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