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Szalai Sandor

MEGNYITO, A VENDEGLATO SZEKSZARDI
NYOMDA BEMUTATKOZASA

Szikszay Olivér, a nyomdaipari szakosztaly elnoké-
nek megnyitéja utdn Vaddsz Jozsef, a Szekszardi
Nyomda Kft. tigyvezet6 igazgatéja mutatta be a
Szekszardi Nyomdat, illetve annak torténetét. Egyes
dokumentumok szerint a nyomda 143 éves, mds
iratok szerint 148 éves multra tekinthet vissza.

1960-ban a magasnyomo gépeken nyomtatott
ivekbdl jellemzéen irkdt készitettek. 1976-ban
Zafira tekercsnyomo géppel indult az ofszetesités.
1986-ban Magyarorszdgon elGszor fényszedés-
sel készitettek napilapot. 1993-ban privatizaltak
anyomdadt. A kft.-nek vezetSk és dolgozok a tulaj-
donosai. 1998 6ta Kolbus Compact 2000 tipust
gépsorral készitették a naptdrokat. Nem anyomda
adottsdgai, hanem a megrendel6k beskatulyédzdsa
miatt hosszu ut vezetett a Révai Lexikon-sorozat
készitéséig.

Vaddsz Jozsef, a Szekszdrdi Nyomda Kft.
tigyvezetd igazgatoja

Napjainkban a konyvtestet szalfelstitéses és cér-
naftizéses technoloégidval allitjdk el6. Az el6bbit
negyvenéves tapasztalattal, ij Heidelberg gyart-
manyu gépekkel, az utébbit nagy teljesitményd
korszerd Aster 180 és Aster 2000 automata cérna-
fiz6 géppel készitik. A konyv kikészitését a tavaly
vasarolt Kolbus BF 511 gépsorral végzik.

KEMENYTABLAS KOTESZET
SZEKSZARD ES BIRMINGHAM TUKREBEN
Schuck Istvdn - SIKO Kft.

Bemutatta a Kolbus BF 511 gépsort. A Szekszardi
Nyomdéban Kolbus HD 130 tipust hdromkéses
vagogéppel vagjdk koriil a konyvtesteket. A Copi-
lot-rendszernek kdszonhetSen futé munka kozben

beallithatjuk a kovetkez6 munkara a gépet. A mére-
tek megaddsa egyszertien mérétolokdval torténik.
A gép sorra kéri a konyvtest, majd a konyvtabla
adatait. A cserélendé alkatrészeket kiirja a gép.
Beszerelésiik utdn szervomotorok méretre allitjak
a gépet. Az ereszver( kalapdcs mozgdsdt médosi-
tottdk. Az ivek éleit csak kozéptdl kifelé hajlitja.
Visszafelé felemelkedik, majd kozéptdl kifelé a ma-
sik oldalon is elkésziti az ereszt. A tdblaadagol6
képes flexibilis tdblat vagy hagyomdnyos tdblat
adagolni. A valasztds egyszer( dtkapcsoldssal tor-
ténik. A beakasztds utdni prések 1,5 t, illetve 4,5 t
préselSerst képesek kifejteni.

Bemutatdsra kertilt a Kolbus DA 260 tipust tdb-
lakészit6 gép. Maximadlis teljesitménye 40 tdbla
percenként. A gerinclemez lehet tekercskiszerelé-
st - a gép szabja méretre - vagy méretre szabott
gerinclemez egyenes gerincd tdbldhoz, de arra is
van lehet&ség, hogy a berakéba helyezett tablale-
mezbdl végja ki a gerinclemezt.
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Kiihstaler Gyorgy - Prosystem-Print Kft.

El6addsdban az MBO-Herzog-Heyman hajto-
gatégépeket mutatta be. Az MBO hajtogatégépek
taskds vagy kombindlt elviiek. A szimpézium
tobb el6addsdban felvetédott a példanyszamok
csokkenése, ezzel egyiitt a kiadvdnyok szdmdnak
novelése. Az MBO hajtogatégépek tervezésénél is
figyelembe veszik ezeket a tendencidkat. A meg-
adott adatok alapjdn automatikusan méretre al-

litja a gépet: hajtogatotdskak, késes hajtogatomi-

vek, hengerek kozotti tdvolsdg, kiraké stb. Tobb

miiszaki megoldast fejlesztettek ki a konnyebb ke-

zelhetdség, a minGség javitdsa és a szolgaltatdsok

bévitése érdekében:

# oldalra kihtizhat6 a vagoé-, bigels- és perfordlo-
betétek tengelye;

¢ elakadds esetén fel lehet emelni a gépek egyes
részeit, igy konnyebben hozza lehet férni;

¢ aselejtes vagy duplaiveket a gép megéllitasa nél-
kiil vezeti ki a gépbdl;

¢ a hajtogatokés mozgatdsa pneumatikus;

¢ DigiFinisher gépsorban a vonalkéddal jel6lt {ve-
ket a hajtogat6gép értelmezi, gydijti, hajtogatja,
majd tovabbitja a Hohner irkaftiz6 gépsorba stb.

Akilonbozé kiegészité berendezésekkel (kenémdi,

utemperfordl6, CD-berakd, stancold stb.) a mai kor

igényeinek megfelel$ kiilonleges termékeket lehet

elédllitani.

KOOPERACIOS IGENYEK ES LEHETOSEGEK
A KONYVGYARTASBAN

Akooperdcidsigényeket az a tény vetette fel, hogy
vegyes profili nyomda nem tudja kihaszndlni
kotészeti berendezéseit. A hatékonysdg rovdsdra
ment, hogy a nyomddk mindent tudtak csindlni

(félidzni, stancolni stb.). A megoldds a fiiggetlen

kotészetekben rejlik. A modern fliggetlen koté-

szet:

¢ széles igények kielégitésére képes (kiilonbozé
termékek elddllitdsa, kiilonboz6 technolégiak
alkalmazdsa, stancolds, f6lidzds, lakkozas stb.),

¢ pontosan, hatdridére dolgozik,

¢ kommunikativ,

¢ hatarozott visszaigazolast készit,

¢ nem versenytdrs (nem nyomtat, igy nem tudja
el6térbe helyezni sajat munkait),

¢ szdmadra a kis nyomda, nagy nyomda egyenran-
gu partner,

¢ technikailag felkésziilt.

A cég neve is utal rd, hogy eredetileg stancoldssal

foglalkoztak. Ma a stancoldson kiviil feltiletneme-

sitéstis végeznek, és komplett kotészettel rendelkez-

nek.

Hermann Tibor
Stanctechnik Kft.

Folidzds
Két db Bl-es Billhofer f6lidzogép koziil az egyik
hosszdban és keresztben is tud félidzni.

Lakkozds
Igény szerint UV-lakkozast, szitdzdssal torténd lak-
kozdst és gépi lakkozdst végeznek.

Brosiira készitése

A gépsor részei: Sigloch 6sszehordo gép, Kolbus KB
4300-as ragasztokots gép, Kolbus haromkéses va-
g6gép. A korszert gép képes PUR-ragasztoval is dol-
gozni. Mindgségével annyira elégedettek a meg-
rendel6k, hogy a cérnaftizott konyvtestkészités
30-35%-4t kivaltja.

Kotott konyv készitése

AKolbus BF 511-es gépsort a Sigloch sapkazégéppel
egytitt idén nydron helyezték tizembe. Kordbban
kozel 2,5 6rdig tartott a kikészit6 gépsor méretre
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allitasa. Ezzel a gépsorral 25 percig tart eza mtivelet.
A példdnyszdamok csokkenése sziikségessé tette
a gyorsan atdllithato gépek kifejlesztését. Nem rit-
kasdg, hogy 12 6rdn beliil hatszor kell atallitani
a gépet.

Csomagoldstechnika
Kasirozdst és dobozkészitést is vdllalnak, termé-
szetesen stancoldssal egytitt.

Nem akarnak f6véllalkozok lenni. Uj iranyt keres-
nek a kapacitdsok jobb kihaszndldsa érdekében.
Akooperécids kapcsolatok nemcsak kdlcsondsen
elényodsek, de kolcsondsek is lehetnek. Volt mar
arra is példa, hogy a Stanctechnik Kft. mas nyom-
dédban csindltatott tablat.

BEJELENTES

Szalai Sdndor - Klauzédl Gdbor M(szeripari Szak-
kozépiskola és Szakiskola

ATétfalusi Nyomdaipari Szakkozépiskola és Szak-
iskolamegsziint. 2006. szeptember 1-jét6l anyom-
daipari szakmak oktatdsa a Klauzadl Gdbor M(szer-
ipari Szakkozépiskola és Szakiskoldban torténik.
Az iskola cime: 1078 Budapest, Herndd utca 52.
Az elméleti és a gyakorlati képzés helye 1084 Bu-
dapest, Tolnai Lajos utca 4-10.

AUTOMATIZACIO ES TRENDEK A NYOMDAI
FELDOLGOZASBAN

Peter Berger
HORIZON GmbH

Ebben az el6addsban is sz6ba kertilt a csokkend
példdnyszam és az tfutdsi id6k csokkentése. Az el6-
ado6 véleménye szerint, a munkdk 40 szdzalékat
egy napon beliil kell elkésziteni. Mindezt igy kell
megoldani - rontds nélkiil -, hogy kielégitsiik a
megrendel6k mind védltozatosabb igényeit: fél fe-
dél, ablakhaijtas, leporell6- és egyéb hajtast belivek
stb.

Py

Irka készitése hagyomdnyosan irkafiizo gépsorral
Ivvégds, hajtogatds, irkaftizés (ivek 6sszehordasa,
fizés, trimmelés).

Uj lehetdség

Lapok 6sszehorddsa (6-60), fedél bigelése, dssze-
hordottirka hajtdsa, f(izés, trimmelés. A gép atalli-
tdsa hdrom-négy percig tart.

Kés6bb a hozzdszoldsok részben kérdésre vala-
szolva elhangzott, hogy ez a rovid id6 természete-
sen nem tartalmazza az ivek berakdsat. Gyors at-
allasi id6vel koltséget és id6t takaritunk meg.
Mindezt makulattra nélkiil kell végezni. Gépeik-
re jellemzd, hogy bedllitasuk érint6képernydvel
torténik. Egy csavart sem kell beallitani.

Brostira készitése

A gépek rendkiviil pontosan dolgoznak. Képesek
a 2 mm-es gerincre nyomtatott 1,7 mm-es gerinc-
szoveget is pontosan illeszteni a konyvtest gerin-
cére. A gépek off-line ésin-line tizemmaodban is md-
kodtethetSk. Természetesen arra is van lehetség,
hogy digitalis nyomoégéphez kapcsoljak gépeiket.
Alehet6ség sz6 nemcsak a gépek kozotti kompati-
bilitdst jelenti, hanem a megbizhaté mtikodést,
selejtmentes termelést is. A ragasztokots gépek
képesek PUR-ragasztéval is mikodni.

Hajtogatds

Az érint6képernydn kivalasztott hajtogatdsi minta
és a méret megaddsa utdn néhdny mdsodpercen
beliil automatikusan méretre 4ll a gép leporello-
hajtds vagy akdr ablakhajtds esetén is. Az 4tdllitds
gyorsasdgdrol és pontossagarol az tizemlatogatason
személyesen is meggy6z6dhettiink.

UJDONSAGOK ES GYAKORLATI TANACSOK
A VAGASTECHNIKABAN

Tizenot éves a Keményfém Kft. Ebb6l az alkalombol
egy uveg pezsg6vel kedveskedtek a résztvevSknek.

Avégasirendszer, az alkalmazott gépek, a kés for-
madja és anyaga meghatdrozza a kések min&ségét,
tartossdgat. Akés lehet: normadl acél, kromacél (ilyet
hasznélunk a trimmel6khoz), gyorsacél (HSS) és
keményfém.

A gyorsacél kés haromszor-négyszer tartésabb,
mint a normdlacél kés. A keményfém betétes ké-
sek ugrdsszertien tobbszordzik a kések tartdssd-
gat. Ahagyomadanyos 15-20-szor huzamosabb ideig
haszndlhat6, mintanormalacél kés. Alonglife két-
szer-hdromszor tovdbb hasznalhat6, mint a hagyo-
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madnyos keményfém betétes kések. A szemcseszer-
kezet finomitdsaval tovdbbi min&ségjavitast értek
el. A megalife kések kétszer ellendllébbak, mint
a longlife kések.

Farago Istvdn
Keményfém Kft.

Az ismert Krupp cég 1920-ban fejlesztette ki a
Krupp WIDIA anyagot. Ma Schénenberger Widiané-
ven forgalmazzak az ismert termékeket. A WIDIA
anyag wolfram-karbidbdl, kobaltb6l és tovabbi 21
OsszetevGbdl dll. Megmunkaldsa bonyolult fel-
adat.

Egy anyag minél keményebb, anndl ridegebb.
{gy van ez a WIDIA betétes késsel is. Ugyelni kell
a sérilések megel&zésére. Szdllitds kozben a hibds
késtarto tok sériilést okozhat. Keményfém betétes
kés haszndlatdra csak j6 mingségi dllapota gép al-
kalmas. Kitdrést okozhat a kopott késtarté vagy prés-
gerenda-vezetS. Csak megfelel$ vagolécet haszndl-
junk! A kés be- és kiemelésekor vigydzzunk a kés
élére! Késcsere utdn az els6 néhdny vagasnal ne érje
elakésavagolécet. Kés6bb se vagjon bele, csak érint-
se azt.

HAGYOMANYOS VAGY DIGITALIS
NYOMTATAS ES A KOTESZET OSSZHANGJA
(DUPLO-FEJLESZTESEK)

Akotészet az 6sszkoltség fele is lehet. A Duplo Sys-
tem-rendszerek moduldris felépitéstiek. Lehets-
vé teszik a vdltozo igényeknek megfelel6 kombi-
ndcidk kialakitdsdt, igények szerinti bovitését.
Alkalmasak ofszetnyomo gépen, digitdlis sokszo-
rositén vagy digitdlis nyomogépen készitett ter-
mékek feldolgozdsara. Digitdlis nyomogépekhez
(Océ, Xerox) on-line kapcsolhat6 berendezéseket
is készitenek. Legtjabb fejlesztésiik a Xerox Igen3
géphez kapcsolhaté nyomatfeldolgozo egységiik.

Az irkakészit6k tekercskiszerelésd fliz6drotot
haszndlnak (f(izés), mas tipusuk el6re szabott kap-

csokat (ttizés). A ttiz6fej kapacitdsa 5000 kapocs.
Koz6s jellemzéjiik, hogy lapdsszehordéhoz és di-
gitdlisnyomoégéphez kapcsolhatéak. A szekvencid-
lis lapadagol6 - amely a bedllitott lapszdm vagy
optikai jel alapjan adogatja a lapokat - lehet6vé
teszi mdsologépen vagy digitdlis nyomogépen ké-
szitett nyomatok near-line feldolgozdsat. A near-
line feldolgozds két kiilonallé gép kozott torténik
(hasonlit az off-line-hoz), de itt az el6z6 gép in-
formdciés kapcsolatban van a tovédbbfeldolgoz6
géppel. Ezlehet vonalkdd, vagojel vagy egyéb op-
tikai jel értelmezése.

Kellner Ldszlo
Duplo Inter-
national Ltd.

Digitdlis nyomoégépen készitett nyomatok vaga-
sdra, kivdgasdra, bigelésére alkalmas a DocuCutter
nyomtatvanyfeldolgozd. Programozhato vagy vo-
nalkdd éltal is vezérelhetS. Képes nyomatok koriil-
vagasdra (kifuto kép készitése digitdlis nyomogé-
pen vagy masoldgépen), daraboldsdra (névjegykar-
tyavagdsa sziikség esetén kivdgdssal is), bigelésre.
Idedlis berendezés névjegy- és tidvozlGkartya ké-
szitéséhez.

UJ TECHNIKA, UJ FEJLESZTESEK

Azel6add a f6zéshez hasonlitotta a ragaszt6 készi-
tését: azonos recept alapjdn ahdny szakdcs, annyi-
féle ételt készit. A ragaszté készitésénél nagyon
sok dologra kell figyelni, a konkrét gépre, techno-
légidra bedllitani egy ragasztot. A mar tobb els-
adésban is szerepl$ Kolbus BF 511 kikészit6 gép-
sorhoz is fejlesztettek ragasztét (ALPA 015-A).
Figyelembe kellett venni a reoldgiai tulajdonsdgo-
kat, nyitott id6t, feliileti fesziiltséget, filmképzési
tulajdonsagokat és egyebeket.

Digitalis nyomogépen készitett konyvtestek,
miinyomo papirok, lakkozott feliiletd papirok fel-
dolgozdsdhoz fejlesztették ki a HM 440 6mledékra-
gasztot (hotmeltet). A ragaszto szagtalan és fehér.

Digitdlis nyomtatdssal készitett nyomatokra jel-
lemzd, hogy a festék beégetése miatt szaraz a papir,
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Dr. Vodicska Miklos
Plastdur Kft.

7

a feltileti kezelés miatt az olajos feliiletbe nehe-
zen szivédik be a ragasztd, hé hatdsdra (hotmelt,
gombolyités el6tti melegités) felpuhul a nyomat
és alapok Osszeragadhatnak. A PK-10 tipust ragasz-
t6 a megoldds. Ez nem engedi teljesen kinyitni
a konyvtestet (nem engedi szétfesziteni a konyv-
testet), €s igy az nem torhet szét.

KONYV MINDENKINEK — DIGITALISAN IS
Veres Istvdn - Digital-Press

Keziinkbe vehettiik azokat a kdnyveket, amelyek
digitélis nyomoégépen késziiltek. Az el6adds szinte
Osszefoglaldsa volt az eddigi el6addsoknak:

A kdnyvek kozott volt példdul egy olyan vastag
brosura, amit ki kellett adni. Kooperdcio keretében
a Stanctechnik Kft.-ben készitettek brosarat. A digi-
tdlis nyomtatdssal készitett alacsony példdnyszdmii
konyvtestet nagyon kevés rontdssal akasztottdk
kartonfedélbe PUR-ragasztéval.

A digitdlis nyomtatdssal készitett tdblaborité
folidzdsa még nem megoldott. A nyilasndl elvdlik
a folia a tablaborit6tol. Lehet, hogy a Plastdur Kft.
ezt a problémat is megoldja?

A CERNAFUZES RENESZANSZA

Simon Istvdan
Miiller Martini Kft.

A cérnaftizés reneszdnsza azzal magyardzhato, hogy
atermék jellege - hagyomany, hasznalhat6sdg, mi-
ndség - igényli a cérnaftizést.

Az el6addson bemutatott cérnaftizé gép széles
formatumtartomdnnyal rendelkezik: 120-510 mm
kozotti a konyvtest magassdgi mérete. Maximalis
teljesitménye 6ranként 12 000 iv. A fliz6mtbe
segédnyerget épitettek, igy fizés kozben mar el-
indulhat a segédnyereg a kdvetkezd iv fogaddsara.
A méretre dllitds a megadott adatok alapjan auto-
matikusan torténik. A varrétiitsl a horgolotdig
- mozgo alkatrész nélkiil - fivélevegd tovabbitja
a cérnat. Az optikai ellendrz6 rendszer az iv bels6
oldaldt ellendrzi. Két konyvtest kozott nem kell
ures Oltést késziteni, mert a szdlhurkot elhegeszti.
Oszlopoz6 kiraké alapkivitelben a gép tartozéka.
Gyadrtdsorba épithets. Az 6sszehord6 géphez maxi-
mum hdrom cérnafizé gép kapcsolhato.

KIS PELDANYSZAMU KIADVANYOK
GAZDASAGOS KOTESZETI FELDOLGOZASA

Szabo Szabolcs
Grimex Magyaror-
szdg Kft.

El6adédsdban a Short Run Solutions gépeit mutat-
ta be. K6z0s jellemzéjiik, hogy gyorsan atallitha-
téak, JDF-, illetve CIP4-rendszerrel kompatibilisek.
Igen érdekesnek tlinik néhdny megoldds, amelye-
ket sajnédlatos modon a burkolatok eltakartak:
¢ a ragasztokots gépen lehet fedélbe akasztani,
elézékelni és sapkazni is;
¢ hotmelt vagy PUR-ragasztéval is tud dolgozni;
¢ ahdromkéses vagogépen nincs sziikség vagofor-
mara;
¢ akikészit6 gépsorban nem kell formdt cserélni.
Az ismertin-line, off-line, on-line lehet&ségek
mellett megjelent a near-line, ami szoftveresen
tdmogatott kommunikéciét jelent a gépek kdzott.
Az informdci6 tovdbbitdsa torténhet nyomtatassal
(vonalkéd, véagojel, szekvenciajel) és szamitogépes
héldzattal.

Azarsz6 utdn a fehér asztalndl folytatodtak a szak-
mai megbeszélések, hozzdszéldsok.
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