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A nagyobb termelékenységhez hogyan tud
egy gépgydr hozzdsegiteni? Két kézenfekvd
mod kindlkozik: modernebb, nagyobb
nyomtatdsi sebességii és nagyobb pdlyaszé-
lességii gépekkel, amikrél minél tobb
termelési informdcioval rendelkeziink.

Az elmult években egyre nagyobb teljesitmény-
nyel rendelkez6 nyomdégépeket gyartottak. 400 m/
perc teljesitmény volt 2000-ig a maximum, ma mar
a600m/percsebességet is elérték a nagyobb pélya-
sebességl gépek. Az eladasi adatokban is tiikro-
z6dik, hogy a nagyobb teljesitmény(i gépek irant
nétta kereslet. A palyaszélesség novekedése is ten-
dencia, az eladott gépek tébb mint 10 szdzaléka
mar az 1600 mm-es pdlyaszélességet meghaladja.
Ez természetesen azt jelenti, hogy a nyomtatott
munkdk példanyszamanak is névekedni kell a gaz-
dasagossag érdekében.

A nyomtatdsi sebesség és a pdlyaszélesség
novelése nem az egyetlen eszkoz, amivel
a termelékenységet novelni lehet.

Alegfébb szempont, hogy anyomdaigényeihezkell
igazitani a gép felépitését, koncepciéjat. A Wind-
moller & Holscher cég tobbféle gépépitési lehets-
séggel rendelkezik, igy a piac tobb szegmensét tud-
ja kiszolgalni.

A nagy gépgyartéknak az utébbi években tor-
tént fejlesztései a gépek minél tokéletesebb fel-
hasznalhatésagdra iranyultak. A Windmoller & Hol-
scher els6ként Iépett piacra kozponti hengeres,
direkthajtassal rendelkezé berendezéseivel 1995-
ben, melyek egyre nagyobb népszertiségnek 6rven-
denek. Mdra mar az eladott gépek 85 szazaléka
ilyen felépitéssel késziil.

A direkthajtasi nyomdgépek lehetévé teszik
¢ alépcsézetmentes raporthosszisdg-valasztast,
¢ az egyedi nyomathossz alkalmazasat,
¢ afelhaszndlt nyomathordozék sokféleségét,
¢ a gyorsabb beigazitast,
¢ arovidebb atallasi id6ket,
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¢ ajé nyomatmingséget és
¢ aregiszterprobléma-mentességet.

Altalanos tendencia, hogy a nyomtatott szinek sza-
ma nd. Az USA-ban eladott flexé6 nyomdagépeknek
tébb mint 60 szdzaléka tizszines, ugyanez Eurépé-
ban egyel6re még csak 25 szézalék.

A tizszines gépek el6nye, hogy a nem hasznalt
nyomoémliveket nyomtatas kdzben 4t lehet épiteni.

Ahexacrom (hatszines) vagy hétszines reproduk-
ciék magasabb nyomatmind&séget tesznek lehetévé.

Ha nincs kihasznalva valamennyi nyomémdi, a ki-
hasznélatlan nyomémotivek szaritéegységeivel a sza-
ritds hatékonysagat tovédbb lehet novelni.

Természetesen ez a berendezés dragabb, de egy-
értelm trend mutatja, hogy a tizszines gépek ter-
melékenysége ezt ellensilyozza.

Az automatikus tisztitéberendezéseket 1996-ban
kezdte alkalmazni a Windmoller & Hélscher. 2004-
re mar csaknem kizérélag ilyen berendezésekkel
felszerelt gépeket gyartottak. A moséval ellatott be-
rendezések gazdasdagossaga mar a kis példanysza-
mu munkakat készité nyomdaknal is érzékelhetd.

A cég masik Gjitdsa a sleeve-technolégia, aminek
Iényege, hogy a sleeve-ek oldalrél cserélheték, s a
tengely mindig a gépben marad. Az elsé ilyen gép
Soloflex markanéven 1991-ben kertlt a piacra, 600
mm-es palyaszélességben. Ebben a palyaszélesség-
ben az anilox és nyomé-sleeve-eket még kénny
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Anyagigény: pl. 420 mm-es nyomathossz, 6 szin =250 m

Iddigény: pl. 250 m/100 m/perc pdlyasebességgel = 2,5 perc

volt kezelni. A technolégia tovabbfejlesztése a No-
voflex nyomdagépeken tortént, s ezek a gépek ma
mar 2 m-es palyaszélességgel, 1,25 m-es raporthosz-
szisaggal rendelkezd berendezések. A sleeve-cserék
automatizalhatéak. A cserélé elem miikodése els-
re programozott. A meghajtasi oldalrél egy szerke-
zet letolja a sleeve-eket, és megtorténik a csere. Ez-
utan zarédnak a csapagyak, és kezdédhet az Gjabb
nyomtatas.

Teljes attorés tortént a sleeve-technolégéval dol-
gozé flexé nyomdagépek értékesitésében. Az Gjon-
nan épitett berendezések 90 szazalékban oldalrdl
cserélhetd sleeve-ekkel dolgoznak.

Az EASY-SET automatikus nyomtatasi beigazitds
isa Windmoller Gjdonségi kozé tartozik.

A gépbeigazitas ezzel a technolégiéval, 250 m-es
palyafelhasznalassal, 2,5 perc alatt az 6sszes nyo-
moémivon egyidejlileg megtérténhet. Ez az ani-
lox-hengereken és a nyoméformakon sziikséges
nyomoerdk beallitasat jelenti. A csapagypozicié a
meghaijtési és kiszolgalasi oldalon egymastdl flig-
getlentl is beéllithaté. Ennek a vezérlése egy kame-
ra segitségével torténik, amely a teljes nyomatképet
figyeli, és az optimalis nyoméerd- és festékezésbedl-
litast lehet&vé teszi. A rendszer fejlesztésén négy
évig dolgoztak, majd az egész viladgra torténé sza-
badalmi bejegyzése megtortént. Mar negyven ilyen
berendezés termel a piacon.

Az automatikus nyomtatasi beigazités a nyomda-
gép arat harom-négy szazalékkal noveli.

Tovabbi lehetéségek a termelékenység novelésére:
¢ a kezelhetéség javitasa,
¢ az egyszer( m(kodtetés és
¢ a problémamentes karbantartas.

A gépek teljesitményének kihasznélasa érdekében
a W&H-nél 24 6ras szerviz informacids szolgalat,
modemes vagy internetkapcsolat, CD-ROM-on

Piaci trend az EASY-SET automati-
kus beigazitdsi rendszer ardnydrol

kaphaté szerviz- és diagnézisismeretek dllnak a ve-
v6k rendelkezésére. A nyomdagépek kiszallitasa
elétt és azt kovetSen is minden részletre kiterjedd
oktatas vehetd igénybe a gyar sajat oktatasi koz-
pontjédban.

A kildnb6z6 termelési informdcidk begydijtése
és elemzése szintén hozzdajdrul a termelékenység
noveléséhez. SIS szervizinformdciés rendszerhez
mobil komputert is terveztek, ami a gép minden
adatat tartalmazza. A karbantartds soran az esetle-
ges alkatrészcseréhez a cserére érett alkatrész
Osszes adatat megadija, s ezzel a rendelés a lehetd
leggyorsabban megoldhaté. A berendezés egyéb-
kénttorésalld, éppoly robusztus, minta cég nyom-
dagépei!

A SIS - Mobil: Szerviz Informdcids System (rendszer)

Mint minden technikai csoda, a W&H nyomda-
gép is csak annyit képes tuddsabdl érvényesiteni,
amennyit a kezel6je ki tud hozni beléle. Nagyon
fontos a gépen dolgozé személyzet felkészitése és
képzése. Erre a célraa Windmoller & Holscher ren-
delkezik sajat oktatdsi kozponttal is, ahol a felhasz-
nalék a legkorszertibb ismeretek birtokaba kerdil-
hetnek a gépek megismerésére lehetséget nyujtd
elméleti és gyakorlati 6rakon.

Tovéabbi informdcidk elérhetéek a képviseletet
ellaté I.S.M. Budapest Kft.-nél.
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