Kis szérias konyvgyartas a gyakorlatban

HORIZON BQ-300 ES HT-300 AZ EPDB-NEL

Horvdth Attila

A digitdlis nyomtatds fejlodésével

a konyvgydrtdsban egyre gyakoribba vdlt,
hogy az egymadst kéveté munkdk méret-
ben, vastagsdgban és példdanyszamban is
jelentdsen eltérnek. Az egyik munka né-
hdny tucat példdnyos jegyzet, a kovetkezé
mdr egy vastagabb, eltéré formatumii ki-
advdny.

Ez a vdltozékonysdg elsosorban a koté-
szetben jelent kihivdst: nem feltétleniil

az a legfontosabb, hogy hdany konyvet
lehet legydrtani ordanként, hanem az,
hogy milyen gyorsan és mennyire kiszamit-
haté minéség mellett lehet egyik
munkdrdl a mdsikra dtdlini.

Az EPDB Nyomtatasi Kézpont korabban nem
kifejezetten konyvgyartasra specializadlodott,
azonban meglévd digitalis nyomtatési kapaci-
tasara alapozva a termelési portfélié bovitése
mellett dontott. A valtozd paraméteri nyom-
dai munkak feldolgozdsa ugyanakkor a koté-
szetben is Gj kovetelményeket tdmasztott, igy a
technolodgiai kivalasztas soran elsédleges szem-
pont volt, hogy a berendezések ne a nagyiize-
mi, nagy példanyszamu gyartasra optimalizalt
rendszerek kozil keriiljenek ki, hanem olyan
megoldast jelentsenek, amely rugalmasan al-
kalmazhat6 alacsonyabb példanyszamok ese-
tén is. A cél elsGsorban a kis és kdzepes széridk
hatékony feldolgozdsa volt.

Ennek megfelel6en esett a valasztas a Horizon
BQ-300 ragasztokotSre és a HT-300 vagogép-
re, amelyek a Horizon gépgyart6 kinadlatdban a
kisebb, de mar ipari termelésre tervezett konyv-
gyarto berendezések kozé tartoznak. A BQ-300
egy egykocsis ragasztokots, mig a HT-300 egy
egykéses konyvvago rendszer.

A BQ-300 a Horizon korabbi, széles korben
hasznalt BQ-270V ragasztokots tovabbfejlesztett
valtozata, amelyet mér Kifejezetten a digitalis
nyomtatds valtozo paraméterd gyartasi kornye-
zetéhez optimalizaltak. A gép 6nallo gépként, a

HT-300 vag6automataval inline vagy robotka-
ros berakoegységgel kiegészitve egy teljesen auto-
mata konyvgyarto rendszerként tizemeltethetd.
Ezt Horizon , Robot Arm System”-nek nevezik.
A gépek megfelel§ kiegészitésekkel alkalmasak
»Book of One” gyartasra. Ebben elengedhetetlen
a Horizon iCE Link workflow-rendszere, amely
technikai tamogatast biztosit a gépeknek és
a munkak kozti atallas akar beavatkozas nélkiil,
a termékre nyomtatott vonalkdd alapjan megtor-
ténhet.

NEM A SEBESSEG VOLT A FO SZEMPONT

A beruhdzas soran nem az volt a donté kérdés,
hogy melyik gép képes nagyobb érankénti tel-
jesitményre. Sokkal inkdbb az, hogy mi torténik
akkor, amikor egymast kovetSen kiilonbozs vas-
tagsagua és formatumu konyvek érkeznek — akar
teljesen eltéré paraméterekkel.
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A BQ-300 ebben a kornyezetben nyujt kézzelfog-
hat6 el6nyt. A kdnyvtest vastagsagat a gép auto-
matikusan méri, és ennek megfelelen allitja
be a kotési paramétereket — a befogastol kezdve
a frézelésen és a ragasztofelhordason at egészen
a préselésig. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy
nincs sziikség minden egyes munka esetén a be-
allitasok manualis Gjrakalibralasara.

A sablonalapt (template) mikodés ezt tovabb
egyszer(siti: ha egy adott papirtipushoz vagy
termékhez a paramétereket egyszer mar bealli-
tottak, a berendezés a valtozd gerincvastagsagu
termékek finombeallitasat mar automatikusan
elvégzi. Rovid szériak esetén ez nem kényelmi
funkci6, hanem kozvetlen idémegtakaritas.

AMIKOR NEM KET EGYFORMA KONYV
KOVETI EGYMAST

A digitalis konyvgyartasnal a termelés nem ho-
mogén: a konyvek vastagsaga és mérete folyama-
tosan valtozhat, igy az atallasi id6 kulcstényez6-
vé valik.

A BQ-300 egykocsis kialakitasa énmagaban
nem ujdonsag, de az automatizalt beéllitasokkal
egyltt méas miikodési logikat ad, mint a hagyoma-
nyos rendszerek. Itt nem a maximalis ciklusszam a
meghatarozo, hanem az, hogy a gép képes elvégez-
ni a finombeallitadsokat beavatkozas nélkiil.

IGENY A FULES BORITOS KONYVEKRE

A BQ-300 ragasztokots gép szdmara ez sem je-
lent akadalyt. A gép a fiilek bigelését is beallitja
teljesen automatikusan, ezzel nem maradt olyan
allitasi feladat, amit a gép érint6képernydjérol
ne lehetne megoldani.

VAGAS MAS LOGIKAVAL

A HT-300 mikodési elve eltér a hagyoményos ha-
romkéses vagogépektdl. Mig az utdbbiak harom
késsel, fix geometriaval dolgoznak, addiga HT-300
egyetlen vagokést alkalmaz, és a konyvtestet for-
gatva végzi el a haromoldali vagast. Ennek egyik
elénye, hogy a vagasi méretet meghataroz6 meg-
fogbegység pozicidja digitalisan, akar érintSkeé-
pernyd6rdl éllithato, igy a kiilonb6z6 méretek ko-
zOtti 4tallas gyorsan és egyszeriien elvégezhetd.
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A rendszer vonalkédalapa vezérléssel is kiegé-
szithet6, amely lehet6vé teszi, hogy a gép auto-
matikusan felismerje az adott termékhez tartozo
vagasi paramétereket. Ez akar ugy is megvalosit-
hato, hogy a konyvon elhelyezett vonalkod tar-
talmazza a sziikséges méretadatokat, vagy egy
adatbazisra hivatkozik. Ennek koszonhetSen a
kiilonb6z6 formatuma termékek egymas utan,
beavatkozas nélkiil dolgozhatok fel.

A vagasi mindség szempontjabol fontos részlet,
hogy a kés minden esetben a gerinc feldl a front-
€l irdnyaba dolgozik. Ez csokkenti a papirszalak
kitoredezését, ami bevonatos papirok esetén kii-
l6ndsen jol lathato kiilonbséget eredményez.

A rendszer a konyv vastagsagat is automatiku-
san figyelembe veszi, és ehhez igazitja a vagasi
paramétereket. Ez nem latvanyos funkcio, de a
napi gyartasban szamos hibat el6z meg.

NEM MINDEN KONYVET KELL
EGYESEVEL VAGNI

A HT-300 tobb konyv egyidej feldolgozasara is
képes, ami ismétl6d6 munkak esetén érzékelhetd
teljesitménynovekedést eredményez. A megfogo-
rendszer stabilan tartja az anyagot, ugyanakkor
nem hagy nyomot a feliileten, ami érzékenyebb
boritok esetén kifejezetten fontos.

FULES BORITO?
A VAGASNAL SEM PROBLEMA

A HT-300 tovabbi elénye, hogy megfelel$ opcio-
val alkalmas fiiles borités konyvek vagasara is.
A technolégia lehetévé teszi, hogy a borit6 fiilei
vagas kozben elhajlitasra kertiljenek, igy a vagas
nem karositja a hajtasi éleket, és a fiiles kialakitas
megmarad. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy
nem kell kiilon technolégiai 1épésben kezelni

ezeket a kiadvanyokat.

HOVA LEHET EZT TOVABBVINNI?

A BQ-300 és HT-300 jelenleg 6néll6 gépként
mikodnek az tizemben, ugyanakkor a rendszer
késébb tovabb bdvithets integralt konyvgyar-
to sorra.

Nagyobb fokt automatizélas esetén ez a m-
kodés tovabb bdvithets olyan workflow-rend-
szerekkel, mint a Horizon iCE Link, amely képes
a kiilonboz6 gépek kozotti adatkapcesolat kezelé-

sére, és lehet6vé teszi, hogy az atallasok akar a

terméken elhelyezett vonalkéd alapjan, kezel6i
beavatkozas nélkiil torténjenek meg.

A rendszer tovabb automatizalhat6 anyagmoz-
gatasi megoldasokkal is, példaul robotkaros bera-
koegységekkel, amelyek a konyvtestek adagola-
sat és tovabbitasat végzik. Ilyen konfiguraciéban
a vagasi folyamat mar egy nagyobb, integralt
konyvgyart6 rendszer részeként miikodik.

A rendszer modularitasa lehetévé teszi, hogy a
késébbiekben ne csak az automatizaltsag szintje
novekedjen, hanem az egyes egységek cseréjével
vagy bévitésével a gyartasi kapacitas is igazitha-
t6 legyen az igényekhez.

SZERVIZ ES KARBANTARTAS
— A STABIL MUKODES FELTETELE

A gépek teljesitménye és mindsége Snmagaban
nem elegendd: a stabil miikddéshez elengedhe-
tetlen a rendszeres karbantartas és a megfeleld
szervizhéttér. A Horizon-berendezések esetében
ezt a Keményfém Kft. biztositja.

A gyart6i el6irdsok minden gépnél tartalmaz-
zak a szilikséges karbantartési titemtervet — tiszti-
tasi, kenési és ellendrzési feladatokkal. A gyakor-
latban azonban az latszik, hogy azok az tizemek
miikodnek hossza tavon stabilan, ahol ezt nem
csak ajanlasként kezelik, hanem tudatosan be is
épitik a napi mtikodésbe.

A gépkezel6i ellendrzések mellett a rendszeres

—negyedéves vagy féléves — szakszervizes karban-
tartds nemcsak a hibdk megel6zésében segit, ha-
nem lehetdséget ad arra is, hogy a gépek allapo-
tardl folyamatos visszajelzés érkezzen. Ilyenkor
a kritikus kopésok, finombeallitasi igények vagy
kezelési problémak is idében felismerhetSk.

A tapasztalat azt mutatja, hogy ahol a karban-
tartas tudatosan jelen van, ott a gépek nemcsak
megbizhatébban miikodnek, hanem a gyartasi
mindség is kiegyenlitettebb marad.

TAPASZTALAT A GYAKORLATBOL

Az EPDB példaja jOl mutatja, hogy a kotészeti
technologia kivalasztasanal nem feltétleniil a
maximalis teljesitmény a dontS. Sokkal fonto-
sabb, hogy a rendszer miként viselkedik valto-
z0 gyartasi kornyezetben. A Horizon BQ-300
és HT-300 kombinécidja ebben a tartomédnyban
miuikodik hatékonyan: ott, ahol nem a tobb ezer pél-
danyos sorozatok dominalnak, hanem a rugal-
mas, kiszamithaté mindség, kis szérids gyartas.
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