lgy késziilt a boriténk

A flexoszdam boritojdt egyedi feliilet-
nemesitéssel tettiik érdekessé. A 235 g/m?-
tomegii GC1 kartonra a Lemmaco félidjat
a Druk-Ker Nyomda kasirozta. E teriileten
is hatalmas tapasztalattal rendelkeznek,
sok lehetetlennek Idtszo kiildetéssel
elboldogulnak.

Az UV-festék telitett szineit a fed6fehérrel alul-
nyomott részletek latvanyos kiemelése hang-
stlyozza. A Druk-Ker Kft. el6készitési vezetGijét,
Balint Zsoltot kérdeztiik a fémhatasi boritok ki-
vitelezésénél adédhato kihivasok, nehézségek,
buktatok és megoldasok tekintetében.

Ha metalizalt alapanyagban gondolkodunk,
mindig elszor vizsgaljuk meg mit szeretnénk
kiemelni a nyomaton. Hiszen pont azért véalasz-
tottuk a metaliz4lt feliiletet, mert fel szeretnénk
hivni a figyelmet egy vagy tobb dologra a nyo-
maton.

A feddfehér szint val6éjaban barmilyen direkt
szinnel jel6lhetjiik, de ha lehet ne fehérként je-
lenjen meg az allomanyban. Habar nem kote-
lez6, de ajanlott, hogy ugyanazon az oldalon
legyen, mint a grafika, mert ez az ellendrzést
nagyban segiti. A fedéfehér layer lehet§ség sze-
rint legyen feliilnyomasra allitva. Amikor 4llo-
manyt készitiink el, célszer(i az alapanyag eset-
leges nytulasat és a gép regiszterét is figyelembe
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venni. A trepping legyen 0,1-0,2 mm-rel Kisebb
az esetleges regiszterhibak elkertilése végett.

A feddfehér raszterérték bedllitasanal figyel-
jink, hogy 15-20% alatt el6fordulhat pontcsok-
kenés, 65-70% felett pedig becsukodas. A vonal-
vastagsag vagy a vonalkoz ne legyen 0,15 mm
alatti.

Maés szinben is gondolkodhatunk, mint eziist
vagy arany, a fOlia feliilnyomasaval nagyon
szép metalizalt feliiletet tudunk elérni. Egyéb-
ként itt is érvényestil az az elv, hogy a kevesebb
néha toébb, nem kell a teljes metalizalt feliiletet
felhasznalnunk, olykor elég csak kis részleteket
megjeleniteniink a nyomaton.
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