Keskenypalyas flex6 nyomogépek
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Teszdr Jeno

Ha a kispdlyds labdarigds Keriil sz6ba, az ember
izzadt, lelkes amatorok diihongésére asszocidl,
rdcsokkal koriilvett jdtszotereken. Ha a keskeny-
padlyds flex6 nyomdgépek keriilnek széba, kérem
senki se asszocidljon amatdrokre, diihongdkre,
és fdleg senki ne tekintse jdtékszernek

a keskenypdlyds flex6technikdt.

Egy Stanton Dennison Avery nevl amerikai ur
1935-ben bejegyeztetett egy taldlmanyt, nyo-
masra tapadé cimkepapirok targydban. Nyilvan
maga sem tudta, de ezzel lefektette a flexényom-
tatasi eljaras egyik legizgalmasabb szakaganak
alapjait. Az 6ntapadé cimkepapir mint nyomat-
hordozé, hamar felkertilt a nyomdak termékpa-
lettdjdra. Az amerikai flexé ipardg azonnal ,rédha-
rapott” az Uj termékre, anndl is inkabb, mert a
tekercsben kiszerelt cimke irdnt fizet6képes kereslet
mutatkozott. Az akkoriban mar igen elterjedt
flexé csomagoldanyag-gyarté technika hatalmas
méretl, méteres palyaszélességeken dolgozé nyo-
moégépei nem voltak alkalmasak az Gj termék
nyomasara. Persze, ahol fizet6képes kereslet van,
ott a gépgyartas se tétlen, megjelentek a narrow
web, azaz keskenypalyds flex6 nyomoégépek.

Ezek az ,els6 fecskék” mai szemmel nem te-
kinthet6k egy maty6 himzésnek. Pénztargép szé-
lességli dntapaddé tekercseket nyomtak, nyitott
nyomémlveken, alkoholos festékekkel. A nyomott
szinek szama kett§, maximum harom. Végeztek
némi keresztriccelést, hogy a cimkéket le lehessen
szedni a tekercsrél, és kész. Persze, Gutenberg
sajtéjanal is tudunk jobb nyomégépet gyértani,
mégis attél labad kénnybe a technolégus nyom-
ddsz szeme.

Az Uj flexétechnolégia azutdn néhdny év eltel-
tével atjott (visszajott) Eurépaba, itt schmalbahn
lett a narrow web, de szamos jellegzetességet
megtartott a tengerentdlrél. Megtartotta az angol-
szasz inch-et mint mértékegységet, ezért a keskeny-
palyas flexésok ma is tiz, hisz inch-es palyakat
nyomtatnak, hat, nyolc, tiz inch-es hengerekkel.
A formahengerek fogaskerekeinek fogszama és

a legdrdiilési hossz is inch-6sszefliggésben van.
Itteni nyomdész szemnek csak egy kicsit bizarr
a 234 x 304,2 mm-es tikorméret, de megszokhaté.

A szokésos idGeltolédassal (tiz-hdsz év) hoz-
zank is elért a technika, de pechjére rosszkor
jott. Az 6ntapaddcimke-gyartds az akkori fejlett
Nyugaton mar elsésorban reklamhordozé lett,
erre pedig mi sziikség lenne egy tervezett ipargaz-
daségban (1970-es évek). Néhdny megétalkodott
Ujité persze bevezette és mivelte a technolégiat,
tehat lehetett tudni réla, de nem tanitottuk az is-
kolainkban, nem irtunk réla szakcikkeket és
konyveket. Mi nyomdaszok a flexétechnolégiat
amugy se becsultiik sokra, mar aki hallott réla.
Az 1936-ban kiadott Nyomddsz Lexikonban a ko-
vetkezéket olvashatjuk szaktekintélyek tollabdl:
,Vulkanizalt gumiformakrél valé primitiv nyom-
tatds. Féleg papiroszacskékat allitanak el ily moé-
don, amelyek foldes-gébos papiros anyaga ku-
[6nben egykettére tonkretenné a szedést, klisét
vagy sztereotipiai lemezt. Kiilon rotdciés rend-
szer( sajtokat is épitenek erre a célra; a gumifor-
mat ezeknél raragasztjak a hengerre.” Ezt az
idézetet minden flexétechnolégiarél sz6l6 cik-
kemben Ujra és Gjra bemutatom. Abban az idé-
ben a precizen kivitelezett flexé nyomdégépekkel
mar celofént is nyomtak hat, nyolc szinben. Ha
mar a nyomdasz sdk és mi nem voltunk mente-
sek a szakmai vaksagtdl, legaldabb a kdvetkezé
generacié tanuljon beléle.

A rendszervaltés tehat Ggy érte a keskenypélyas
flex6 ipardgat, hogy Osszesen taldan harom
nyomda lizte a szakmét. Ezek kozll egy maradt
egészben, a tobbibdl kirajzé szakemberek és a lel-
kes kezd6k hozzalattak elterjeszteni az eljarast.
Jelenthetem, hogy a kapitalizmus épitésének
mai id&szakdban utolértik a fejlett Nyugatot.
Nagysagrendiinkhoz képest elterjedt a techno-
l6gia, és miszaki szinvonala miatt sem kell szé-
gyenkeznink.

Nézziik meg mit jelent ez a szinvonal? A het-
venes éveknél tartottunk tehat, amikor hozzank
is elérkezett az ontapadd anyagok flexényom-
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tatdsa. Ezekben az években igen érdekes volt
a technolégia megoszlasa a nyomtatdsi dgak
kozott. A cimkék mintegy 20 szazalékat gydrtot-
tak flexéeljarassal, a maradék keskenypalyas
rotdciés magasnyomé technolégidval készilt.
A részarany az igen magas minéségi szinvonalat
mutaté olajbazisd szines magasnyomé festékek
és a j6 magasnyomé formakészités szamlajara

Kozponti ellennyomdo-hengeres flexényomdo gépsor

frandé. A nyolcvanas évekre ez az arany 35-65
szazalék megosztasu lett. Ahogy javultak a flexé-
festékek mutatéi, valamint terjedtek a fotopo-
limer flexé nyomoéformak, ugy héditott tért a flexé.
1990-ben a magasnyomtatas mar visszament 40
szazalékra, a flex6é a tobbi. Uj trendek indultak,
a cimkék kombindciés gydrtasa egyre népsze-
riibb, és megjelent az UV-flexé technolégia is.
Az évtized kézepén 20 szdzalék a magasnyom-
tatds, 10 szdzalék a kombinaciés technolégia
(szitanyomds és/vagy ofszet- és/vagy magas- és/
vagy flexényomas egy cimkén belil). Hatvan sza-
zalék a hagyomanyos és 10 szazalék az UV-flexé.
Méra 10 szazalék alatt van a magasnyomtatds
részaranya. Megduplazédott a kombindciés cim-
kék gyértasa, most 20 szézalékon vannak. A tobb
mint 70 szézalékos flexds részarany fele az UV-
technolégia.

A fejl6dés dinamizmusa annak kdészonhetd,
hogy az elmult évtizedben szdmos kis csoda tor-
tént a technikdban és a technolégidban.

Az 6ntapadd anyagokat gyéarté cégek olyan
aruvalasztékot produkalnak, ami egy ortodox
nyomdadszt is elkdpraztathat. A papirfeliletek
valasztéka szédiletes, és az ehhez kapcsol6dé
nyomtathatésagi tulajdonsdégok minden igényt
kielégitenek. A papirok mellett cimkealapanyag
lett a polietilén, a polipropilén, a poliészter, a pé-
vécé, az aluminiumfélia, a fémgdzslt mianyag
féliak. Ugyanilyen fejl6désen ment keresztiil az
Ontapadé ragaszték valasztéka is. Mar izzadt

homlokra is van ordkre tapadé vagy tobbszor
visszaragaszthaté félia. A valasztékbdviilés ter-
mészetesen novelte az alkalmazhatésagot, igy
a felhasznalék kore is béviilt. Nem ez minden
cimkegyarté dlma?

A nyomtatandé fellletek vélasztékbévilése
nem &llitotta nehéz helyzet elé a flexéfestékeket
gyartoé cégeket, hiszen a ,nagy” flexografia (nem
keskenypalyas) mar kikdvetelte az ezekhez az
anyagokhoz pontosan ill§ flexéfesték-garnitira-
kat. Ma mar szinte minden anyagra tudnak nyom-
tatni. Elterjedtek a vizes bézisu flexéfestékek is,
és ahogy lathattuk, az UV-sugarzés hatasara tér-
halésodé6 rendszerek is napi gyakorlatta valtak.
A ,nagy” flexé, amugy halkan, beérte min6ség-
ben a tobbi nyomtatasi eljarast, volumenében
pedig ontja a csomagoléanyagot, és elsé helyen
all. A cimkegyartas festékellatdsa is mintaszerd
tehat.

A flexé formakészités is sikertdrténet: a gumi-
kliséktél a fényérzékeny fotopolimereken keresz-
tll a ézerlevilagitott, 1ézervésett nyomdéformakig.
Az, hogy az d6ntapadé cimkék 70 szézalékat ma
flexétechnolégiaval gyartjuk, ennek is kdszonhetd.

Es akkor elérkeztiink egy egyéltalan nem elha-
nyagolhaté teriletre, a keskenypalyas flexé nyo-
moégépek teriiletére. A flexdeljaras gépépitési
médjai szerint tobb nagy csoportra oszthatjuk a
gépsorokat.

Alkalmazhatunk egyetlen, nagy atmérgjd ellen-
nyomé hengert, és ennek paléstja mentén raépit-
hetlink hat, nyolc, tiz nyomémdvet. A kézponti
ellennyomé hengeres vagy mds elnevezéssel
szatellitrendszer(i nyomégépek a ,nagy” flexo-
gréafiaban igen elterjedtek. Oriési elényik, hogy
a nyomtatandé anyag hatalmas fellleten fel-
fekszik az ellennyomé hengerre, nem nyulik, nin-
csenek regiszterproblémak. Hatrdnya, hogy kissé
zsufolt — a sok nyomému miatt — a kdzvetlen mun-
kavégzés helye, és a nyomatszaritds sem egysze-
rd. Sok-sok automatizalassal (és pénzzel) persze
minden megoldhaté.

Epithetjiik Ggy is a gépet, hogy minden nyomoé-
md kildn ellennyomé hengert kap. Ezt a forma-
ciot épithetjik fliggélegesen (toronyépités) és
vizszintesen (sorépités). EIénye a konnyl hozza-
férés. Sokdig hatranya volt a regisztertartds pon-
tatlansdga. Ma az elektronika, a nyomém{vek
kdzvetlen, szabélyozott meghajtdsa mindent
meg tud oldani, ez ugyancsak pénzkérdés.

A keskenypadlyds flexényomtatds kiprébalta
mind a két, s6t harom gépépitési médot. Szamos
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gyonyord, kildnleges cimkenyomé gép tekint-
het6 meg a nyugati nyomdamuizeumokban és
hazai izemeinkben. Jellemzdjiik a kompakt épités,
a takarékos helykihaszndlds. A le- és feltekercse-
lésen és a nyomémuveken kivil stancmivet és
esetleg kistekercsvédgd és kiszerel6 mdveket tar-
talmaznak.

Mint mar lathattuk, az dntapaddécimke-féle-
ségek iranti igény szakadatlanul névekszik. Ez
a termékstruktidra egyedilallé fejl6édést mutat.
Majd hisz éve az évenkénti 8-10 szdzalékos ter-

Toronyépitésii flexonyomao gépsor

melési volumennodvekedés a természetes. Ez az adat
nem a novekvd példanyszamokbdl j6n, hanem
a munkdk, a megrendelések szamanak noveke-
désébsl. Es ezek eurépai és amerikai adatok,
nem az itthoniak. Persze, itthon is jelentds volt
a fejl6dés, de az egy kiépitetlen piac felépitésé-
nek idészaka volt. Méra ,beéllt a rend”, mér
csak annyit mehetlink el6re, amennyit a tobbi
cimkenyomé az Eurépai Uniéban.

A fizet6képes kereslet sokfélesége kikénysze-
ritett egy a nyomdaszatban szokatlan gépépitési
médot, az épitészekrény elven torténé nyomo-
gépgyadrtast. A rugalmassag ma alapkdvetelmény.
A vevé igényeihez valé6 alkalmazkodds dinamiku-
san novekvd piac esetén is a fejl6dés elSfeltétele.

Az épit6szekrény elven sszerakhaté flexényo-
mé gépsorok megrendelése komoly el6zetes mar-
ketingmunkat igényel. Nem Ggy megyiink a
gépgyartéhoz, hogy mutassa meg a valasztékot,
és majd mi eldontjik, hogy a gép j6-e nekiink.
Meg kell fogalmaznunk az igényeinket (mdsza-
kilag, technolégiailag konkrétan), és a gyarté
LJrank igazitott” ajanlatérél kell eldéntendink,
hogy kielégiti-e vajon az igényeinket. A gépgyar
modulokat tart raktaron, vagy gyart le igények
szerint.

A jovendébeli atlag példanyszamok vagy az
eléfordulé legszélesebb cimke donti el a gépsor
palyaszélességét. Ez 150 és 600 mm k&zott mo-
zoghat, a legtdébb gyar legaldbb 6t kilénb6z6
szélességet gyart. Ha a szélességet eldontottiik,
jon a letekercsel6mu. Megvdélaszthatjuk a maxi-
malis tekercsatmérét; ez ugyancsak az atlagos
példanyszamok fliggvénye. Ha tdl nagy a mozga-
tandé tekercs, akkor célszer( repild tekercsval-
tét vagy hidraulikus tekercsemeldt valasztanunk.
A letekercselés fékezési médja a nyomtatando
anyag fliggvénye. Atlagos anyagokhoz j6 az elekt-
ronikusan szabélyozott tekercsfékezés, de vékony,
kényes, nyalés anyagoknal jobb, ha tdncoléhen-
geres megoldast valasztunk. Igen lényeges kér-
dés, mert ez fogja szabdalyozni a gépsoron beliil
a nyomtatandé pélya fesziltségét.

A nyomtatandé anyagot a nyomtatds alatt azo-
nos irdnyban kell tartani. Célszer( erre a feladat-
ra elektronikus palyavezetés-szabalyozast alkal-
mazni. A szenzorokat nekiink kell kivalasztani.
A fotocellds az opakanyagok, az ultrahangos az
atlatszé anyagok szélvezérléséhez j6, de valasztha-
tunk kézépen vezet$ szenzort is. El kell donte-
niink azt is, hogy a nyomtatandé anyagvélaszté-
kunk nyomtathatésagi tulajdonsagai atlagosan
jok-e. Ha mdanyagokat, fémgdézolt félidkat, alumi-
niumfélidkat is nyomtatni akarunk, akkor célszert
koronakisiiléses el6kezel5-egységet beszereltetni,
mert evvel a flexéeljards szdmdra nyomtathatéva
tehetjik ezeket a nehezen feldolgozhaté félidkat.
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Modulrendszerti keskenypdlyds UV-flexo gépsor

Most mar a nyomémdvek jonnek. Altaldban
nulla és tiz kdzott valaszthatunk. Igen, nyomé-
md nélkdli gépsor is épithets, valahol az dres,
stancolt szamitégépes cimkéket is gyartani kell.

A nyomémdvek szama az atlagos cimkevalasz-
téktdl figg. Igen gyakori az egy, két, hdrom
direktszines cimke. A flexéeljards nem elégszik
meg a normél négyszinfeldolgozassal, mellettiik
mindig kell egy-két direkt szin, vagy legaldbb
egy lakkozas.

A nyomémuvekhez festékadagolé raszterhenger-
vélasztékot kell venni, mert a festékréteg-vastag-

MAGYAR GRAFIKA 2004/FLEXO KULONSZAM 47



Sorépitésii flexonyomo gépsor

sagot ezek hatdrozzék meg. A finomabbak ra-
csozott munkéakhoz valék, a kozepesek vonalas-
hoz, a durvébbak teleténusokhoz, a még dur-
vabbak lakkozédshoz.

Megvalaszthatjuk a szaritomuveket is. Natar
papirmunkdkhoz megfelel6 a ventilatoros, 1ég-
6blit8s szarité is, miinyomé papirokhoz, félidkhoz
meleglevegé-beflavas kell, pontos elektronikus
héfokszabalyozassal. Aluféliat forrélevegés befu-
vassal, hosszitott szaritdszakasszal kell szaritani,
és a palyat a végén vissza kell hiteni. Tehetlink
valamelyik vagy mindegyik nyomémtre UV-
szaritét is (vagy csak azt), ez is gydrtmanyvalasz-
ték, illetve vevéi igény.

A flexéeljards nagy el6nye, hogy a nyomathossz
valtoztathaté. A formahengerek atmérgjének
megvalasztdsaval a nyomtatandé cimke anyagki-
hozatala szabdlyozhaté. Ez nem elhanyagolhaté
gazdasagi kérdés. Még a legkisebb tGzem is leg-
aldbb harom garnitdrat tart, de sok cég nyolc-tiz
garnitdrat sem sajnal, mert az éntapadé anyag
elég draga.

Turbézhatjuk a nyomémdvet kamrarédkelrend-
szerekkel, melyek pontossd, egyenletessé teszik
a festékfelhordast. A festékellatds pontossagarol
festékszivattylk, viszkozitasszabalyozé berende-
zések gondoskodhatnak, ha sziikségtink van rajuk.

Az utolsé nyomémiire ma mar muszaj UV-
szaritomdvet tenni (ha az el6z6eken nincs is),
hiszen nem nélkulézheté a tukorfényes UV-
lakkozas. Az ehhez sziikséges fényforrasok fej-
lesztése igen el6rehaladott allapotban van. A , hi-
deg” UV-technolégia mar bejaratott lehetdség
a keskenypalydn.

A nyomémdvek utdn az déntapaddécimke-gyar-
tasnal a kivagas kovetkezik. Ez lehet riccelés és
stancolas, vagy mindkettd, esetleg alakstancolas,
vagy kereszt- és hosszvagas, igények szerint. Az
eselékmatrixot is ki kell szakitani és feltekercselni.
Amit felsoroltam, az mind kilén rendelheté gép-
modul.

A gép vége a kirakém(, ami lehet a letekercse-
I6md méreteihez igazitott feltekercsel6md (akar
duplén, hogy hosszvagott tekercseket vehessiink
le), vagy ives kirakd, ha tettlink elé keresztvagd
egységet.

A nyomémdvek k6zé mobil pélyafordité is tehe-
t6, hogy kivansag szerinti szinszdmban el6- és
hatoldalt is tudjunk nyomtatni.

Es persze, a feltletnemesitési lehet§ségek. Ke-
nés, rétegezés, laminalas, f6lidzas, hideg- és me-
legfélia-nyomtatds kivansagra beépitheték.

Hossz- és keresztperforaldssal és szamitégépes
lyuksorlyukasztassal végtelenitett szamitégépes
nyomtatvanygyartds is a palettankra kerilhet.
Ilyenkor a kirakému akar cikcakk hajtogatémii is
lehet. Futé szdmozds (mechanikus vagy inkjet)
is megoldhaté.
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Modulrendszerti keskenypdlyds flexdnyomo gépsor

Gyorsan atfutottunk a standardlehet&ségeken,
de minden gyarté ajanl specialitasokat is. A be-
ruhazasi dontéseket nem szabad elhamarkodni,
de az épitdszekrény elven torténd gépgyartas
oriasi elénye, hogy tovabbépithets. A termelés
kozben fellépé vevéiigény-fejlédés konnyen ki-
elégithetd.

Végezetil vessiink egy pillantast a technolégiak
kombinaciés lehetéségeire. A modulok lehetnek
o6néllé magasnyomé, ofszet-, szitanyomé vagy
digitdlis nyomtatéegységek, alkalmazasukkal
egészen kiulonleges nyomtatvanyok készithet6k.

Biztosan észrevették, hogy mar régen nem csak
ontapaddé nyomtatvanyokrél beszéliink. A keskeny-
palyas, modulrendszer( flexényomé gépsorok le-
het&ségeikben leképezik a ,nagy testvér” min-
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den célrendszerét. Nyomtathatunk papirarut és
papirfeldolgozé-ipari termékeket. Nyomtathat-
juk az 6sszes mianyagot és aluféliat, valamint
kombinacidéikat egymassal és papirral, a tarsitott
félidkat. Gyarthatunk 6natiré és egyéb irodai
nyomtatvanyokat, szamitégépes feldolgozésu pa-
pir- és dntapadé anyagokat.

Haromszazoétven grammig miénk a hajtoga-
tottkarton- és dobozpiac is, ha belefér a keskeny-
palyas méretekbe. Es egy j6 része miért ne férne
bele?

Kérem, figyeljenek oda, mert ez egy Gj beruhéa-
zéstervezési filozéfial Minden gyérté arra to-
rekszik, hogy megcsipje az igazan nagy megren-
deléseket. Ez igy helyes, de ezek technoldgiai
alatamasztasa forintmillidardos nagysagrendu be-
ruhdzast igényel. Aki ide beszallt, az késébb fut
a pénze utan. Csak a nagy vevék elégithetik ki,
hiszen a magas termelékenység nem engedi
meg Kovacs ur szaz kilés zacskéigényének kielé-
gitését. Nagygépeken ennyi beigazitdsra elmegy.

A keskenypalyas filozéfia a rugalmassagot ot-
vozi a technolégiai lehetéségekkel. A Balogh

Korszerii ,hideg” UV-fényforrds

Cipégyar Kft.-nek is kell cipés doboz, ha nem is
havi 6tmillié. Nagyék husfeldolgozéja nem igé-
nyel heti tobb kilométer mdbelet, a Kiss Bt. Papir-
kereskedés valtozé intenzitassal veszi a szamito-
gépes, nevesitett leporellépapirt. De Sket ellatni
csak keskenypalydn gazdasédgos. A multikon ki-
vil is van élet, néha taldn nyugalmasabb is, mint
a nagy palyan. Es ne feledjiik, a termék mingsé-
gén nem latszik, hogy keskenypalyas. A keskeny-
palya nem amat6r mozgastér, a keskenypalya profi
emberkozeli lehetdség.

Sikertorténet egy évtized alatt — Imprenta Kft.

Veszprémben csinos kis flexényomda ontja

a cimkéket nemcsak a kdrnyékbeli megrende-
16k szdmdra. A tavalyi esztend6ben, amely

a cég szémdra a beruhdzdsok éve volt,

uj telephellyel és egy hatszines UV-flex6
berendezéssel béviiltek. Apostol LaszI6, a cég
egyik tulajdonosa nyilatkozott az elmult
évtizedrdl.

1994-ben indult a vallalkozdasunk, kimondot-
tan ontapado cimkék és egyéb tekercses anya-
gok eléallitasara szakosodtunk. Az elsé nagyobb
beruhdzasunk a Focus, négyszines vizes ba-
zisu flex6gépiink volt. 2000-ben egy ujabb,
egyszines géppel béviilt gépparkunk az egy-
szertibb munkdk gydrtdsdra. 2003-ban érke-
zett az els6 UV-gépiink, a hatszines GiDue,
ami mds mingségi kategoridt jelent, mint az
eddigiek. Olyan opciondlis lehet&ségekkel ez
még kiegészithet, mint a dombornyomads,
lamindlads, melegfolidzds, amit jelenleg még
nem tudunk, de terveink kozott szerepel ez
a boviilés is.

Tobb gépet is megnéztiink kiilonbozo kidlli-
tasokon, és élében, termelés kozben is lattuk Gket.
Vdlasztasunk azért esett a GiDue-gépre, mert
ennek a gépnek a stabil szerkezete és a jo elekt-
ronikdja mellett a kezel6barat konstrukcidja,
formahenger-behelyezése, raszterhengercseré-
je és a futdsbiztonsdg a lehet6 legkedvez6bb
aron valt elérhet6vé.

A gépmosas gyakorlatilag elttint az életiink-

bél, ugyanakkor sokkal finomabb felbontds
mellett jobb szintelitettséget érhetiink el.
A formakészités a varpalotai Linea-Kolibri Bt.-
ben torténik. Egytittmikodéstink gytimolcsozo,
hiszen a flex6ban a tokéletes nyomo6forma
alapfeltétel, kisebb a korrekciés lehetGségek
tdrhdza az ofszethez képest, de stabilabb is
egyben a végeredmény mindsége.

Az 4j géppel szemléletiink is valtozott, régeb-
ben a szerényebb lehet6ségeink miatt rdbeszél-
tiik az egyszertibb megolddsra a megrendel6t,
ma ez forditva van, az egyszertbb elképzeléssel
betéré megrendel6t tereljiik egy mind&ségigé-
nyesebb termék felé. E. V.
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