Uj fejezet a hullamkarton-feldolgozasban

AUTOMATA HULLAM,KARTON-FELDOL/GOZO RENDSZER
ROBOTKAROS BEADOVAL KONCEPCIO BEMUTATASA

A legiijabb technikdkat 6tvozve egy
energiahatékony, robotkarral elldtott
hullamkarton-feldolgozo gépsor iij
technoldgidjat mutatjuk be.

A pandémia ideje alatt egyre nagyobb szerepe
lett a kiilonboz6 termékek csomagolasanak. Igy
megnétt az igény a csomagoloanyagok gyarta-
sara. A folyamatosan novekvd igényeknek ko-
szonhetéen a termékek hullamkarton dobozba
torténd csomagolasa is sokat valtozott. A meg-
rendelSk a vevdi igényeknek megfelelen tore-
kednek igényes csomagoldssal ellatni termékei-
ket, mely igény magaval vonzza a vastagabb
hulldmkarton alapanyagok felhasznalasat a
termékek védelme érdekében, valamint a tobb,
akar a cégre jellemzd6 szin alkalmazasat.

Ahogy mas iparadgakban, igy a hullamkarton-
feldolgozasban is egyre ijabb és Gjabb technolo-
gidk érhetdk el. A fejlesztéseknek kdszonhetSen
a modern gépsoroknak kisebb az energiaigénye,
mint a kordbban gyartott tarsaiknak. Ez a mai
vilagban kiemelked6 fontossagt egy cég életében.

Ugyanakkor a PLC vezérlésnek és az érinté
kijelz6knek koszonhetSen egyre konnyebben
kezelhetSek ezek a berendezések. A szervomo-
torok alkalmazaséval pedig nagy mértékben
csokkenthetSk a formak kozotti atallasi idék. A
megnovekedett rendelési mennyiségek nem fel-
tétleniil jelentik azt, hogy egy-két termékre fOku-
szélva kell tomegtermelést végezni, hanem épp
ellenkezéleg. A gyartéas litemezése soran egyre
fontosabb szempont, hogy a kozel azonos mé-
ret(, de relativ kisebb mennyiségti termékeket
a lehet6 legkevesebb gépatallassal, egymast ko-
vetGen allitsdk elS. Az j berendezésekben taldl-
hat6 kozponti szamitogép segitségével az egyes
bedllitdsok termékenként elmenthetSek és igény
esetén barmikor el6hivhatéak, igy segitve a ter-
melés hatékonyabba tételét. A folyamatos terme-
1és egyik kulcsfontossagu eleme a hulldimkarton-
feldolgozo gépsorok esetén az alapanyagok megfe-
lel6 adagoldsa. Magyarorszagon eddig csak bizo-

nyos iparagakra volt jellemzé a robotkarok hasz-
nalata, de a munkaer6hidny a nyomdaiparban
és csomagoloiparban is egyre nagyobb gondot
jelent.

KONCEPCIO

A koncepcié lényege a hatékony munkaszerve-
zés Otvozése az Uj technikakkal. A kialénbozé
méretd hullamkartonok adott esetben extra mé-
ret(i raklapokon érkeznek meg a feldolgozo6 tize-
mekbe. A raklapokat egy futdszalagra helyezik
targoncdk segitségével. Az érzékel$ kapukkal el-
latott hosszabb szalag alkalmazasa esetén lehetd-

Robotkarral felszerelt 3 szines, also nyomomiives
flexo nyomdagép, automata berakéval,
slotter vagoval, stancolé egységgel és stackerrel
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ség van tobb raklapnyi alapanyag el6készitésére.
Az aktualis raklap, a fut6észalagon haladva meg-
all egy a sor végén taldlhat6 kapunal.

Mivel a szOban forgd berendezés altal feldol-
gozhaté hulldmkartonok szélessége valtozhat,
igy a robotkar egy allithat6 fogdegységgel van
ellatva. Az alapanyagok tulajdonsagai alapjan a
fogasok magassaga tetszélegesen moédosithato.

Innen a gépsor automata adagoldjaba kertilnek.
Az automata adagoloegység egy nagy teljesit-
ményd vakuumrendszerrel van ellatva, igy a
deformalédott, hulldmos kartonok adagolasa is
gond nélkiil megoldhat6, 3-15 mm anyagvas-
tagsag kozott. A felstocolt hulldimkartonok ada-
golasa alsolemez-levalasztassal torténik. A flex6
nyomoémiuvek szdma 1 és 4 kozott valtoztathato,
a megrendeld igényei szerint. A legmodernebb,
als6 nyomoémtives rendszerben a vakuumtransz-
feres kiépitést alkalmazva a hullamkartonok ve-
zetése még pontosabb, igy biztositva a karton-
vastagsag jobb megtartdsat és a nyomtatasi hatas
javitasat. A vakuumszekrény és a nyomohenger
kozotti tavolsag PLC segitségével az érint6képer-
ny6n allithat6. Az automatikus, pneumatikus
emel6berendezés az adagolorendszerrel Ossz-
hangban dolgozik, igy az anilox henger az ada-
golas kozben leereszkedik a nyomo6formahoz, az
adagolas leallitasat kovetden felemelkedik.

A slotter egység kialakitdsdnal is fontos szem-
pont volt a minél hatékonyabb tizemeltetés,
ezért a korkések mozgatasat szervomotorok és
érintdkijelz6 beépitésével tették gyorsabba. Visz-
szatérd munkak esetén az egyes poziciok el-

menthetSk és a kozponti szamitégépbdl barmi-
kor el6hivhatok.

A kimetszett, felesleges részeket razdszalagok
segitségével tavolitjak el, majd ezt kovetSen a
félkész termékek az akar 1900 mm magas oszlo-
poz6, kirakoé egységbe keriilnek.

A kész termék a kivalasztott, doboz-Osszesze-
relési technolégiak (t(izés, ragasztas, ragasztas/
tizés) alkalmazasat kovetSen keriil kiszallitasra
amegrendel6hoz.

Ahogyan az ipar minden teriiletén, igy a
nyomdaiparban is fontos, hogy a kordbbi manua-
lis, kevésbé hatékony megoldasokat automata
rendszerek valtsak le. A hullamkarton-feldolgo-
z4s esetében, a termékek méretébdl addédodan, a
robotizdcié nem csak hatékonysagban és meg-
takaritasban mutat el6nyoket, de ezeknek a ter-
mékeknek a mozgatésa kézzel egyre kevésbé
népszerd, igy megoldast jelent arra a probléma-
rais, hogy kiilonosen nehéz személyzetet talalni
az ilyen gépek Kkiszolgalasara. Mi agy latjuk, ez
a probléma a nagyobb gépektdl az egészen kicsi
termékekig egyre inkabb jelen van és megoldast
kell r4 talalni.
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