Ne aggodjon, csak nyomtasson!

TIPPEK TRUKKOK, TANACSOK A TESA-TOL

Zakarids Nora

A csomagoléanyag-gydrtds piacan nagyobb
a verseny, mint valaha. Ezért a nyomtatdsi
mindség fejlesztése az iigyfél szamdra
tetszetosebb csomagolds elérése érdekében
fontos kompetitiv elénnyé vilt.

A flex6csomagoldssal kapcsolatban 1étezik egy
altalanos probléma, az un. lyukhibaképzs-
dés (pinholing). Ez az a jelenség, amikor a tin-
ta egyenetleniil vagy hidnyosan teriil el a flek-
ken, ami a telitettség csokkenéséhez és kevésbe
élénk szinekhez vezet. Csak a folyamatos festék-
fedés képes egyenletesen visszatiikrozni a fényt,
igazan ez adhat (csupan) professzionalis kiille-
met. A csomagolas megjelenésében torténd to-
kéletesitésnek nagy jelentésége van a nyom-
dak és a markatulajdonosok szdmara egyarant,
mivel a szép, vonz6 csomagolés pozitivan befo-
lyasolja a fogyaszto vasarlasi dontését.

A lyukhibaképzédésnek szamos oka lehet, pél-

daul:

1. a festék megszarad az aniloxhengeren, és nem
kertil at a lemezre,

2.atinta nem alkot egyenletes réteget a feliileten,

3.kopott a festékez6henger,

4.szennyez6dés a hengeren,

5.nem megfelel6 nyomoéerd-beallitas.

Hogy megoldjdk vagy megel6zzék a lyukhiba-
képz6dés problémdjat, a nyomdaszok szamos
elérhet6 folyamat-Osszetevébdl valaszthatnak;
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ugyanakkor csak a festékez6henger, a lemez, a
szalag, a festék és a gépbedllitasok tokéletes kom-
binacidja vezet optimalis nyomtatési eredmény-
re. Az alabbi tevékenységek javithatjak a fent em-
litett lyukhibaképz6dési problémakat:
1.Hasznaljon lassabban parolgdé olddszereket;
csokkentse a szarito teljesitményét!
2.Csokkentse a festék viszkozitasat; novelje a fes-
tékréteg vastagsagat; novelje a lemez nyoma-
sata feliiletre; ellendrizze, hogy a feliilet el6ke-
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tesa Sofipdnt® Green (hard) foam

zelése vagy a fizikai feliilete nem rendellenes,
egyenetlen vagy szennyezett; ellenlrizze a
mérdSrendszert; ellendrizze az alkalmazott ol-
doszer Osszetételét!

3.Vizsgélja meg a festékezGhenger allapotat, a
mintazat, kimerités, festékatadas megfelelGsé-
gét; hasznaljon nagyobb kimeritésti festékezd-
hengert!

4. Tisztitsa meg a nyomoformat!

5.Alkalmazzon nagyobb nyoméast a nyomofor-
mén. Haszndljon keményebb kliséragasztot
vagy alkalmazzon tamasztédszalagot (pl. tesa®
4972-6t) anyomoforma hétuljan, a teli részeknél!

None :
Softer foam from competition

A tobbi tényezdvel egyiitt a megfeleld kliséragasz-
t0 szalag kivalasztasa alapvetd szerepet jatszik a
homogénebb festékréteg, nagyobb festékfedettség
elérésében. A szalag habkeménysége kiilénosen
fontos tényez6 ahhoz, hogy a festékstirtiség tekin-
tetében a kivant eredményt érje el: a keményebb
hab hozzésegithet az optimalis festékfedés eléré-
séhez. Ugyanakkor fontos megemliteni, hogy a
szalagot és a nyomoformat mindig kombindcio-
ban kell vizsgélni a lyukhibaképz6dés csokken-
téséhez, ezéltal a legjobb megoldas eléréséhez.

A lyukhibaképz6dés megoldasara az 500 pm
(20 mil) kliséragaszt6 szalagjaink atfogo6 termék-
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valasztékat kindljuk, extra kemény (,X-hard’)
habvastagsaggal. A tesa® Softprint X-Hard sza-
lagjaink technikai elényei a magas mindségi
zartcellas PE habjaink keményhab-formuldjan
alapszanak, igy kival6 tamasztast, magas el-
lenéllo képességet és gyors relaxaciot kindlnak,
ezaltal biztositva a kovetkezSket: egységes fes-
tékfedés, magas nyomtatéasi sebesség, allandd
nyomtatasi mingség.

Probalja ki tesa® Softprint X-Hard szalagjain-
kat, hogy lyukhibaképz&dési probléméja megol-
dédjon, illetve hogy kozosen megtalaljuk a toké-
letes eszkdzoket.

Tovabbi informdcidkért 1épjen kapcsolatba
nyomdaipari kollégankkal a +36 20 373 1302-es
telefonszamon!

Es ne feledje: ne aggodjon, csak nyomtasson!
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FESTEKFEDESI
GONDJAI VANNAK?

Ennél jobb megoldast javaslunk a maximalis
festékfedés eléréséhez

A flexbnyomdak az Osszetevék széles skaldjabdl vélaszthatnak, de az optimélis
nyomtatdsi eredményt csak az anilox, a klisé, a festék és a gép paramétereinek
tokéletes kombindacidja biztositja. Ha flekket nyomtat, és teljes festékfedést szeretne

elérni, az egyenletes eloszlas nagymértékben fligg a kliséragaszté megfelel
kivalasztasatol.

Prébélja ki a tesa® Softprint X-Hard ragasztét, hogy megtapasztalja a tokéletes
festékfedést még a legkritikusabb nyomtatéasi képen is!

Es ne feledje: ne aggddjon, csak nyomtasson!

tesa.hu



