Proofkészités digitalis nyomdagéppel

— lépésrdl 1épésre

Békésy Pdl

A proof legfontosabb feladata, hogy szimu-
Idlja a nyomatot. A colormanagement
segitségével megprobdljuk a nyomtatds
eredményét modellezni, megnézni elére,

hogy mit varhatunk majd a kész terméken.

Ez egyrészt a megrendelé felé egy fontos
informdcio, mdsrészt a gépmesternek is,
hogy Idthassa mi az, amit a grafikus
tervezett, aminek hasonlitani kell majd

a nyomatra. A proofot a nyomddk festék-
sugaras nyomtatoval készitik el egy proof-
rendszer segitségével. A papirszimuldcio
sok esetben zavarja a gépmestert, mert
tobbnyire sotétebbnek tiinik a papir
szinének szimuldldsa, mint a papir.
Amikor olyan papirra nyomtatnak, aminek
a paraméterei eltérnek a meglévé szabva-
nyoktol, a meglévé valamelyik szabvdny-
nyal készitett proof megtéveszté lehet.
Mi lenne, ha a munka sajdt papirjara
késziilne a proof? Ebben a cikkben Iépés-
rol Iépésre ismertetjiik, hogyan lehet

a digitdlis nyomdagépet proofkészitésre
bedllitani. A digitdlis nyomdagépek
kezelésének ismeretét feltételezziik,

igy arra nem tériink ki.

KONVERTALAS

Az ISO 12647-2 szabvanynak van egy tGjabb val-
tozata, amit még mindig nem minden megren-
del6 haszndl, de egyre tobb kiado, grafikus tér
at az ISO 12647-2:2013 szabvany hasznalatara.
Ez a leadott anyagok esetén kavaroddast okozhat,
ha a nyomda egyféle kitoltésiarany-novekedé-
si gorbét hasznal, és az nem felel meg a leadott
anyagban hasznaltnak. Tobb eset lehetséges:
vagy nem foglalkozik azzal, hogy mit adnak
le, kinyomtatja, a masik az, hogy konvertalja a
megfelelS szinprofillal az anyagot, illetve jelzi a
megrendeld felé, hogy a leadott anyag nem meg-
feleld, aki vagy ad Gjat, vagy a nyomdatol varja el
ennek a konfliktusnak a feloldasat. Bar vannak
kimondottan a nyomdaipar szamara fejlesztett
professzionalis szoftverek a konverzié elvégzé-
sére, mi most azt ismertetjiik, hogyan lehet az
Adobe Acrobat Professional szoftverrel elvégezni
egy szinprofilok kozotti konverziot.

Az Acrobat programban a Tools (Eszkdzok) >
Print Production (Nyomdai gyértas) eszkozcso-
portban kattintsunk az Output Preview (Kime-
neti el6kép) parancsra! Amennyiben a panel
fels6 soraban a Simulation Profile (Szimulacios

® 1. abra. Az Acrobat Convert
Colors ablaka
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profil) sorban talalunk egy Output Intent: (Ki-
meneti szandék) kezdetd sort, ellendrizziik a
kiirt profil nevét! Ha ez megfelel annak, amit
hasznalunk, akkor nincs vele teendénk. Ha méas
szinprofilt latunk kiirva, a fajlokat konvertal-
nunk kell. Ha az ott megjelené szinprofil el6tt
ningcs kiirva az, hogy ,Output Intent:”, akkor az
Acrobat szinbeallitasaiban megadott, alapértel-
mezett profil jelenik meg. Ilyen esetben meg kell
kérdezni a megrendelSt, hogy milyen szinprofilt
hasznalt a PDF készitésekor.

A konvertalashoz valasszuk a Tools (Eszk6zok)
> Print Production (Nyomdai gyértas) > Convert
Colors (Szinek konvertaldsa) parancsot, ekkor
az 1. dbrdn lathato parbeszédablak nyilik meg. A
panel elég sok beallitasi lehetGséget tartalmaz.
Most csak a teljes dokumentum konvertalasa-
hoz sziikséges beallitasokat ismertetjiik.

Az 1-es Conversion Profile (Konverzios profil)
listabol ki kell valasztani azt a szinprofilt, ami-
vel a fajl késziilt. Ez tehat a forras szinprofil. A
2-es Rendering Intent (Leképezési mod) lista-
bdl pedig a Relative Colorimetric (Relativ szin-

4 Fiery Color Profiler Suite

File Edit Help

4 Color Profiler Suite o

metrikai) leképezési modot. A 3-as részben azt
a szinprofilt kell kivalasztani, amire konvertal-
ni akarjuk az dlloméanyt, azaz ez lesz a Target,
a cél szinprofil, és ezt a szinprofilt fogja majd a
PDF Output Intentként feltiintetni. Az ICC szin-
profillal konvertalas nem &rzi meg az elsédleges
szinek (CMYK) tisztasagat, és a fekete is négy-
szines lesz. Ennek elkeriilésére a 4-es részben je-
16ljiik be a Preserve Black (Fekete megdrzése) és
Preserve CMYK Primaries (CMYK els6dleges szi-
nek megérzése) jelolénégyzeteket. Az OK gomb-
ra kattintva a konvertalas megtorténik. A fajlt
érdemes megkiilonboztets elnevezéssel ellatni,
mondjuk a végére irni egy _F51 kiegészitést, igy
késGbb is tudni fogjuk, hogy ez egy konvertalt
t4jl, s az eredetileg kapott is megmarad.

Ne feledjiik a kovetkezSket:

1. Minden konvertdlas utén ellendrizziik a kon-
vertalt és eredeti allomanyt, hogy a konverta-
las eredménye megfelels volt-e.

2. A monitoron a szinek csak akkor ellendrizhe-
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Create Printer Profile

Express Profile

o
o
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in a few easy steps.

Print Patches

3. dabra. Nyomtatoprofil készitése ablak

méréssel megcsinaljuk, és szinprofilt genera-
lunk hozza. Vagy ezt egy szakemberrel elvé-
geztetjiik. Ez nem azt jelenti, hogy teljesen
mas lesz a szinek megjelenése a nyomatétol,
hanem azt, hogy eltérést fogunk tapasztalni,
snem donthet6 el, hogy a nyomat vagy a kép-
ernyd szinei a megfelelSk.

3. A fenti modszer csak egy gyakorlati megol-
das, hiszen a cikk gyakorlati megval6sitaso-
kat probal ismertetni. Javasolt egy konverzios
célra készitett szoftver beszerzése.

DIGITALIS,NYOMDAGEP BEALLITASA
PROOFOLASHOZ

A digitalis nyomdagépekhez mara szabvanyként
konyvelhetS el a Fiery Server haszndlata. Ehhez
megvasarolhat6 egy komplett colormanagement
csomag, ez a Fiery Color Profiler Suite. Nemcsak a
digitalis nyomdagéphez, hanem més nyomtatok-
hoz, nyomdagépekhez készithetS vele szinprofil,

Fiery Printer Profiler

I want to create a Fiery calibration set and output profile

1 want to start from the beginning.

Measure Profiling Patches
1 have printed patches ready to measure,

Convert Measurements to Profile
1 have measurements ready to be converted into a profile.

Exit

de lehet vele monitort kalibralni is. Mtiveleteink
soran sokszor ki kell valasztani a Fiery Servert, ezt
mi a képeken szandékosan kitakartuk, mert nem
akartuk egy adott nyomdagéphez kapcsolni az
eredményeket. Azonban a parbeszédpaneleken
mindig meg kell majd adnunk a sajat digitélis
nyomdagépiinkh6z kapcsol6do Fiery Server nevét.

Inditsuk el a Color Profiler Suite programot a
programok koziil, vagy a szamitogép Asztalan
az ikonra kattintva! Az alkalmazascsomag nyito
képernydije a 2. dbrdn lathato.

A Color Profiler Suite egyes ikonjaira kattintva a
kovetkezd miiveletek végezhetdk el vele:
Express Profile. Gyors és egyszerd profilkészi-
téshez a beallitdsokat a szinkezel$ csomag végzi.
Printer. Barmilyen nyomtatéhoz szinprofil készit-
het6 a lépések elvégzésével, a kalibralastol kezd-
ve. Lehetdséget biztosit mas nyomtatén nyomta-
tott tesztabra alapjan szinprofil generalasara az
altalunk beallitott paramétereknek megfelelGen.
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Monitor. Monitor kalibralasa és profilozésa.

Device Link. Eszkozcsatolt szinprofil készitése.

Printer Match. Nyomtat6k sszehasonlitasa.

Calibrator. Kalibralasi vagy ajboli kalibralasi fo-
lyamat.

Inspect. Elemzés. A szinprofil gamutjanak (szin-
terjedelmének) Osszevetése, illetve a mérési
eredmények ellenrzése, atlagolasa.

Edit. Szinprofil szerkesztése.

Verify. Nyomtato, illetve nyomat megfelelGségé-
nek ellendrzése.

Auto Verify. Automatikus megfeleléség-ellendr-
z¢€s az 1S012647:2 szabvanyokhoz.

A tovébbiakban csak a nyomdagép proofrendszer-
ként torténd haszndlatahoz sziikséges 1épéseket
vessziik sorra, a tobbi funkcié hasznalatanak is-
mertetésétd] eltekintiink.

SZINPROFIL KESZITESE

A digitalis nyomdagép kalibralasa a Color Profi-
ler Suite Create Printer (Nyomtatoprofil készité-
se) ikonjara kattintassal kezdhet6 meg. A 3. dbra
mutatja, hogy melyik ablak nyilik meg a kattin-
tas utan.
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4. abra. Kalibralas iidviézld ablaka

A Nyomtatéprofil készitése ablakon elérhet6 pa-

rancsok a kovetkezdk:

Express Profile. Gyors nyomtatoprofil készitése
a paraméterek feliigyelete nélkiil, a szoftverre
bizva a szinprofil készitésének beéllitasat.

Print Patches. Manualis folyamat, a bedllitasok
az operatorra vannak bizva.

Measure Profiling Patches. Kordbban, akar
maés nyomtatén nyomtatott mérddbra méré-
sére szolgal. LehetGséget ad digitalis nyomda-
gépunk mellett mas nyomtatékhoz szinprofil
készitésére.

Convert Measurements to Profile. Korabbi mé-
résbdl szinprofil készitése.

A javasolt és ebben a leirdsban ismertetett mod-

szer a Print Patches (Mintak nyomtatasa) ikonra

kattintva érheté el. Ez a méd ad lehetSséget a fo-
lyamat teljes feliigyeletére.

MAXIMALIS QEN;ITASOK BEALLITASA,
ALAPKALIBRACIO

A Print Patches lehetGségre kattintva egy tidvoz-
16 ablak nyilik meg, ahogy a 4. dbrdn lathato.

A Profile name mez6be irjuk be a késziten-
dé szinprofil nevét, ami lehet6leg utaljon arra,
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5. abra. Kalibrdcio beallitasa ablak
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hogy milyen papirhoz hasznaljuk majd. Valasz-
szuk ki a Fiery Server nevét a Select Fiery Server
(Fiery szerver kivélasztasa) legordiilé listabol, a
Color Space (Szintér) automatikusan CMYK érté-
ket vesz fel. A Next (Kovetkezd) gombra kattint-
va léphetiink tovabb a kalibralashoz. Az 5. dbrin
lathat6 ablak jelenik meg.

Kattintsunk a Create new calibration setting
(U]' kalibracios beéllitas készitése) radiégombra,
amivel 0j kalibraci6 készitését indithatjuk el. A
CMYK source profile (forrasprofil) listajabol azt
a szinprofilt valasszuk ki, amit a proofolashoz
hasznalni akarunk, példankban a PSO coated v3
(Fogra51) szinprofilt.

Tehat ehhez a szinprofilhoz allitjuk be a sajat
folyamatunkat. Ismét a Next gombra Kkattint-
va léphetiink tovabb a linearizacios tesztabra
nyomtatdsahoz.

KALIBI}ACIéS )
TESZTABRA NYOMTATASA

A 6. abrdn 1athato Patch Layout (MérGabra elren-
dezése) parbeszédpanelen az Instrument (M-
szer) legordiilg listabol ki kell valasztani az Efi

FiergMeasure

Patch Layout
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6. dbra. Linearizdcios tesztdbra nyomtatdsa
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7. abra. Patch Layout ablak szinprofil készitéséhez

ES-2000 spektrofotométert (vagy egy tamoga-
tott spektrofotométert, ha nem vasaroltuk meg
a rendszeriinkhoz), majd a Settings (Beallita-
sok) gombra kattintva valasszuk ki az M1 mérési
modot. Ez a mérési méd minden sornal két mé-
rést igényel, oda és vissza is lemérve a sort, mert
visszafelé egy UV-leddel vilagitja meg a minta-
kat, az Gj szabvany ezt a mérési modot tdmogat-
ja, beleméri a papir optikai fehérit6 tartalmat is.
Amennyiben a kordbbi szabvanyhoz készitiink
kalibracioét, akkor az MO mérési modot kell ki-
vélasztani. Ez esetben csak egyszer kell lemérni
minden sort.

A Patch set (Mintakészlet) alatt ki kell valaszta-
niegy mérdabrat, miaz 51 randomot hasznaltuk,
de lehet mast is valasztani. A Chart size (Abra
mérete) listdbol a nyomdagép talcajaba betoltott
papir méretét kell megjelolni, vagy a Custom
(Egyéni) gombra kattintva megadni azt. A Num-
ber of warmup pages (Felmelegedési lapok sza-
ma) bejeldlésével megadhatunk egy vagy tobb
oldalszamot, melyet a tesztdbra nyomtatasa el6tt
a nyomdagépiink kinyomtat. Erdemes legalabb
egyet valasztani. A mérési eredményiink sok-
kal pontosabb lesz. A digitalis nyomdagép egyes
egységeit fel kell fdteni, ez jelentds energiafo-
gyasztast jelent, a nyomdagép nem tartja folya-
matosan ezen a héfokon a beégetési egységet.

Minden mérés elStt a miiszert kalibralni kell,
amihez a fehér etalont tartalmazé alatétre kell
helyezni a spektrofotométert. A mérés folya-
matahoz a mérémiszer gombijat folyamatosan
nyomva kell tartani, a mérés elkezdése el6tt ro-
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8. abra. Mérési dsszegzd ablak

|

vid id6t varva egyenletes, folyamatos mozdu-
lattal végightuzva a miszert a sor f6lott a mellé-
kelt vonalz6 segitségével. A sor végén a gombot
fel kell engedni. Ilyenkor a bal oldali kék jelzs-
fény gyullad ki, jelezve, hogy visszafelé kell mér-
ni. Amennyiben voros lesz a fény, akkor valami
mérési anomalia tortént, vagy hazas kdzben fel-
engedtiik a gombot, ezzel megszakitva a mérést,
vagy tal kozel inditottuk el a mérést az elsé me-
z6hoz képest, vagy tal hamar fejeztiik be a sor
mérését. Ilyenkor meg kell ismételni a sor mé-
rését. A mérés végét zold led vilagitas jelzi, meg-
jelennek az adott papiron elérhet6 maximalis
denzitdsok értékei. A Next (Tovabb) gombra kat-
tintva léphetiink tovabb.

SZiN PROFIL KESZI/TESE’H EZ
TESZTABRA NYOMTATASA

Ismét megjelenik a Patch Layout ablak, ahol a
szinprofil készitéséhez valaszthatunk ki megfe-
lel6 mér6mez6t tartalmazo tesztébrat a Patch Set
listabol, mint a 7. dbrdn lathat6é. Nem érdemes
nagyon kevés mezGt tartalmazo6 abrat valasztani,
a szintérkonverziokhoz megfelel$ szdmu adatra
van sziikség, a méréseket csak egyszer kell elvé-

gezni, deakevés mér6mez&bdélnem lehet pontos
szinprofilt generdlni. Példankban 1617 mér6me-
z6t hasznalunk, de javasolt ennél is tobb mez&t
tartalmazo dbra lemérése. Ha megtehetjiik, tobb
nyomatot is mérjiink le, majd a végén atlagoljuk
az eredményeket. A mérééabrat két irdanyban le-
mérni elég hosszadalmas, de ne sajnaljuk 14 az
id6t. Ha mérési anomalia miatt voros lesz a jelz6-
fény, a megfelels sorra kattintva megismételhet-
jiilk a mérést. A Number of sets (Készletek szama)
tobb készlet nyomtatasat teszi lehetéve.

A sorok lemérése soran a 8. dbrdn lathato Osz-
szegz6 ablak jelenik meg, ahol feltiinteti a szoft-
ver a mért atlagos variaciot és annak maximalis
értékét. Itt nyilik lehetdség a mérések atlagola-
sara is, valamint a mérési eredmény megtekin-
tésére.

Az ablak als6 részében két vélaszthatd lehe-
t6ség van. Az Inspect Measurements (Mérések
ellenérzése) gombra kattintva dsszehasonlithat-
juk a lemért szinpontokbdl Osszedlld szinterje-
delmet és a Source (forrds) szinprofilként véalasz-
tott ICC szinprofil szinterjedelmét. Lathatjuk,
hogy a nyomtaténk mely tartomanyokban nem
képes lefedni a forras szinteret. Az Average mea-
surements (Mérések atlagolasa) gombra kattint-
va tObb mérés atlagolasa kérhetd. Mérési eredmé-
nyeinkbdl szinprofilt kell készitentink. A Next
gombra kattintva ériink el ehhez a ponthoz.

SZINPROFIL KESZITESE

Ahogy a 9. dbrdn is lathato, a szinprofil 1étreho-
zasahoz tobbféle bedllitas érhetd el. A javaslat
az, hogy egy gyari bedllitast tartalmazo profilt
vegylink alapul, és azon csak akkor véltoztas-
sunk, ha a nyomtatas eredménye nem felel meg.
Ha nem tudjuk, hogy melyik beéllitas mire va-
16, inkabb ne valtoztassunk az adott értékeken.
Am, ha ki akarjuk prébélni, hogy melyikkel
ériink el jobb eredményt, nyugodtan Kkiprébal-
hatjuk barmelyik megvéaltoztatdsat, a mérési
eredményeink megmaradnak. Mivel minden
gyarto mas értéket ad meg a gyari beéllitasokhoz,
mi most egy altalanos CMYK profilt valasztot-
tunk a parbeszédablak bemutatasahoz, ez azon-
ban nem fog egyezni sajat nyomdagéptink gyari
beéllitasaival. Azt szerettiik volna, hogy a profil
a kimeneti szinértéket a forrds szinértékhez a
legkozelebb allitsa AE2000 formulat hasznal-
va. Ehhez kattintsunk az Edit Gamut Mapping
(Szinterjedelem-leképezés szerkesztése) gombra.
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9. dbra. Szinprofil generdldsdt bedllito
pdrbeszédpanel

A 10. dbrdn 1athato panel jelenik meg. A legordii-
16 listabol valaszthatjuk ki a Closest AE2000 le-
het6séget. Ez csak a szinmetrikai leképezésre van
hatéssal. A Next gombra kattintva az ICC szin-
profil generalasa és optimalizalasa megtorténik,
valamint a Fiery szerver ala telepitésre kertil.

ESZKOZCSATOLT SZINPROFIL KESZITESE

A szinprofil elkésziilte utdn megjelené pérbe-
szédablakot ne zarjuk be, hanem kattintsunk a
Device Link gombra (11. dbra). A 12. dbrdn latha-
t6 Fiery Device Linker ablak nyilik meg.

A Source Profil (Forrasprofil) mezGbe azt a
szinprofilt kell megkeresni, aminek a nyomta-
tasi kortilményeit szimuldlni akarjuk. Ez az a
szinprofil, amit a PDF Output Intentként feltiin-
tet. Esetiinkben az a PSO Coated v3 szinprofil. A
Destination profil mezébe a kordbban generalt
szinprofilt keressiik meg. Ez a szinprofil azt 16g-
ziti, hogy milyen szinterjedelmet képes a digita-
lis nyomdagépiink az adott papiron megjeleni-
teni, valamint rogziti a konverziokhoz sziikséges
egyéb adatokat. A device link profil e két profil
kozott teremt majd kozvetlen kapcsolatot.

Gamut megping
Calenrratric Magping:
Japphi 1 (ol nerdeting ntent Ghly]
Chozast o [chosest numaencal match) w

Chovest o (chorest numarical snstch)
s.flhilﬂ #E Erhancesd Shades (Tor retke
Conptant hus (sametime Iy

4 qamts)
gk

Barreptual Mappng:
fapplen to parcaptual rendering inbent caky)
Perapbusl IKC mﬂ w
L 7] oK Cancel

10. dabra. Edit Gamut Mapping pdrbeszédpanel

A Next gombra kattintva a Rendering Intent
lista jelenik meg. Amikor inkjet nyomtatéval
proofot készitiink, az Abszolat szinmetrikai leké-
pezési modot valasztjuk azért, mert szeretnénk,
ha a proof szimulalna a papirfehért. Itt azonban
a sajat papirra nyomtatunk, nem kell szimulal-
ni a papir fehérjét. Ne valtoztassuk meg tehat a
felkinalt Relative Colorimetric (Relativ szinmet-
rikai) leképezési modot. A Next gombra Kkattint-
va ismét megjelenik a 6. dbrdn lathat6, mar jol

i

Congratulations!
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11. abra. Szinprofil sikeres elkésziilte ablak
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12. abra. Fiery Device Linker ablaka

ismert Patch Layout parbeszédablak. A Patch
Set (Mintakészlet) listdbol valaszthatunk, hogy
héany minta alapjan szeretnénk az eszkozcsatolt
profilt finomitani. Akar a szinprofil készitéséhez
hasznalt TC1617 abrét is kinyomtathatjuk (java-
solt), de ennek lemérése nagyon hossza id6t vesz
igénybe.

Mérés utan a 13. dbrdn lathat6 Measurement
Results (Mérési eredmények) ablak jelenik meg.
Az eredmények finomitdsdhoz kattintsunk az
Iterate (Kozelités) gombra. Ismét megjelenik a
Patch Layout ablak, ismét kinyomtatjuk a teszt-
abrat, visszamérjiik. A mtveletet addig érdemes
ismételni, amig az eredmények csokkennek. Ha
nem vagyunk megelégedve a szamértékekkel,
az utols6 mérés eredménye torolhet6 a mellet-
te 1éve vords X jelre kattintva. A Next gombra
kattintva 1éphetiink ki a miiveletsorbdl. Adjunk
még nevet a csatolt profilnak, amirél megismer-
juk. Ezzel az eszkozcsatolt profil elkésziilt.

A PROOFNYOMAT L
SZINHELYESSEGENEK ELLENORZESE

Készen allunk, hogy a proofkészitéshez elkészitett
profilt leteszteljiik. Enhez nyomtassuk ki a Fogra
3.0 Media Wedge tesztabrat tigy, hogy a generalt
szinprofilunkat valasztjuk ki a Fiery Command
Workstation Output Profile (Kimeneti profil) me-

Fipry Sarer
Source Profile P50 Cosbed v3
Duitwigtion Profile Proof FE1_Mby

Ioaratice: dE Average  dE Mudsum

3 125 m a w
F) 144 7] a

[ 18 %01 o,

ﬂ Chck “Berste” bo further optimize the profile with

addtenul mitkasernents

Click “Nest” to rame profile.
o =

13. abra. Az iterdcios ablak

zGjében, és a PSO Coated v3 szinprofilt a CMYK

Source (CMYK forras) mezében, ha nincs kiva-
lasztva. Ekkor megjelenik profilunk neve alatt a **
Devicelink profile is selected (Eszkozcsatolt profil

kivalasztva) jelzés, a forrasprofil neve alatt pedig

az eszkozcsatolt profil neve. A Print parancsra kat-
tintva a nyomtatas megtorténik.

Kattintsunk a Fiery Color Profiler Suite indi-
t6 képernyGién a 2. dbrdn lathat6é ablak Verify
(Ellendrzés) gombjara. A 14. dbrdn lathato ud-
vozl6 ablakban kozépen a Select reference pre-
set to measure (Referenciakészlet kivalasztasa
meéréshez) listabol véalasszuk ki az dbran lathatd

Feny Gt Ve =
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g OOk Al A By sk

U o ot of Foery Coler Profiies lote e vy
Tha Beltr bty

Tebect e g Ie ranie
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14. dabra. A Fiery Color Verifier iidvizlé ablaka
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15. abra. A Preferences ablak Verifier fiile

Fogra 3.0 Media Wedge + FOGRAS51 lehetGsé-
get, ami a minyomo papirokhoz valo, vagy azt a
készletet, amilyen papirtipust ellendrziink, majd
kattintsunk a Preferences (Beallitasok) gombra.

A 15. dbran lathat6 beéllitasokat alkalmazzuk
miinyom6 papir esetén, majd kattintsunk az
Instrument (Mérémiiszer) melletti Settings (Be-
allitdsok) gombra. Més papirmindséghez mas
szabvanyt kell természetesen valasztani.

A 16. dbra alapjan a Measurement mode (Méré-
simod) listabol valasszuk ki az M1 mérési modot.

Preferences
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16. abra. M1 mérési mod bedllitdsa

A 17, dbra szerint a General (Altalanos) fiilon
valasszuk ki a sziningerkiilonbség mérési formu-
lajat, ami esetiinkben a szinprofil készitésekor is
alkalmazott AE2000 lesz.

A Preferences Parbeszédpanel Color Verifica-
tion Assistant (Szinellenérzési asszisztens) fi-
16n a mérési toleranciak allithatok be, illetve el-
lendrizhet6, hogy a szabvanynak megfelelGek-e
az értékek.

A fenti beallitdsok elvégzése utan a 2. dbrdn 1at-
hat6 indit6 képerny6 Verify (Ellenérzés) gomb-
jara kattintva a tesztabrankat lemérve a szoftver
mindsiti a nyomatot. Akkor megfelels, ha a zold
PASSED felirat jelenik meg, ahogy a 18. dbrdn lat-
szik.

MEGJEGYZES

El6fordulhat, hogy a proofnyomatunk megfe-
lel az ISO 12647-2 szabvany kovetelményeinek,
és mégis egyes, telitett szinek kicsit sotétebbnek
tlinnek. Ilyenkor érdemes a 2. dbrdn lathat6 In-
spect parancsra kattintva elinditani a Fiery Profile
Inspector (Profilellenérz4) programot. Ez egy
nagyon hasznos kiegészit6, mely képes az alta-
lunk készitett és a szabvany profiljanak szinterje-
delmeit 6sszehasonlitani. Ahogy a 19. dbrin lat-
hato, a sajat készitésii profil ezen a papiron nem
tudja teljesen lefedni a sarga szinnel jelzett PSO
Coated v3 szinterét. Egyes, telitett szineket igy
korlatozottan tud megjeleniteni. Ez egyben a di-

Preferences Ex
Gormal  fapouss Brofiber | Primter Profier | verfiar | Cotor Varlication Anitnt
4 cololation methad:
o g0 »
Conate Vitual Pristers
Hie -
Fateny Detns o Cancel

17. dbra. Sziningerkiilonbség formuldjdnak
kivdlasztdsa
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18. abra. A Verify (Ellendrzés) eredménye

gitalis nyomdagép pigmentjeinek a korlatait is
jelenti, amit nem tudunk Kiterjeszteni. Ameny-
nyiben a proof vizudlis megitélésében ez zava-
16, akkor nem biztos, hogy nyomdagépiink az
adott papirra a minden igényt kielégit6 Cont-
ract Proofként hasznalhat6. Gyengébb papirmi-
néséghez azonban biztos, hogy megfelel$ ered-

Bl 0TS 126407 2N 6 Contiact Pl "Mlacka s'pdge™
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L

Termme Mosmred
F1 14 v
5] 28 v

PASSED
25 k1)

Murni 053 Doita E foermn: SE 2000

ményt érhetiink el vele.

19. abra. Fiery Profile Inspector profilellendrz¢
program ablaka két profilt dsszehasonlitva

Ezt a zart Facebook-csoportot a Magyar Grafika

color témaju cikkeket publikalé szerzgi és

a colormanagement témaval foglalkozé E E
szakemberek szamara hoztuk létre. Varunk

a csoportba olyan tagokat is, akik szeretnének

tobbet tudni a szinmérésrél. Ha mar tagja E _r'i
vagy a kozel 200 f6s szakmai csoportnak,

hivd meg kollégaidat is!
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