Color Management-tévedések/-mitoszok

Békésy Pal
mondAt Kft.

A nyomddkban jdarva-kelve, a szakembe-
rekkel beszélgetve tobbszor megiiti az
ember fiilét néhdny olyan kijelentés,

ami tévedés vagy egyszeriien csak a Color
Management mitoszok kézé tartozik.

Ezek koziil valogattam ki néhanyat. Lesznek ko-
zottiik ismerds részek, melyeket mar korabban is
emlitettiink, de az ismétlés a tanulas egyik alap-
ja. Akik most ismerkednek ezzel a nehéz tertilet-
tel, szintén vannak kérdéseik s persze szimtalan
tévedésiik, ez igy természetes. A mitoszok vagy
tévedések felsoroldsa nem jelent sorrendet, ezért
nem szamoztam be ket. Nem hiszem, hogy a té-
vedéseknek lenne rangsora.

P

AZ ARCULATI TERV ELOIRT CMYK
ERTEKEIT BEALLITVA KAPJUK MEG
A LOGO SZINEIT

A CMYK értékek csak azt adjak meg, hogy a
nyomtatdsi folyamat soran milyen kitoltési ara-
nyok keriiljenek nyomtatasra. Ha ugy tetszik,
ezek eszkozértékek, de nem lehet egyetlen szin-
inger-Osszetev6hoz sem rendelni, mert attol fiig-
gben, hogy milyen papirtipusra, milyen festéket
hasznalva, milyen gépbedllitast alkalmaznak,
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milyen tizemi feltételek mellett stb., a nyomat
szinezete gépenként és papirtipusonként eltérd
lesz. A CMYK szintér szinezetei eszkozfiiggbek,
azaz nyomogépenként eltéré eredményt adnak.
Kicsit olyan ez, mint amikor az autoknél a for-
dulatszamot probaljuk a gépjarmi sebességé-
nek megitélésére hasznalni. Még akkor is, ha az
egyes gépkocsik sebességvaltdja azonos fokozat-
ban van, egészen eltér6 sebességgel fog halad-
ni két azonos fordulatszamot mutat6é auté. Bar
mint a legtobb hasonlat, ez sem tul j6. A szineze-
tek megfelel6 definialasara CIELAB értékek kel-
lenek.

MIU.S. WEB COATED PROFILT
HASZNALUNK, NEZD CSAK MEG
AZ ACROBATBAN!

Ahhoz, hogy ennek a tévedésnek az okat megért-
stik, tisztdzni kell az Output Intent fogalmat. Az
Output Intent azt az ICC szinprofilt mutatja (ha
a PDF készitésekor ezt a paramétert megadtak),
amellyel a nyomtatvany késziilt, s ez egyben a
végso kimenet, azaz a nyomtatasi koriilmeényt is
meghatarozza. Hiszen a PSO Coated v3 szinpro-
filjelzi, hogy a nyomtatvanyt mazolt papirra ter-
vezték az ISO 12647-2:2013 szabvanyban szerep-
16 szinezetekkel. A PDF létrehozasakor lehetdség
van arra, hogy a fajl tartalmazza ezt a kimeneti
tervet.

A probléma ott van, hogy az Acrobat Profes-
sional az Output Preview ablakban csak akkor
mutatja a PDF-ben szereplS ICC szinprofil nevét,
ha ezt beéllitottak. Minden mas esetben, ahogy
az 1. abrdn is 1athato, egy eldre beallitott alapér-
telmezett szinprofil neve fog szerepelni, de nem
lesz elGtte feltiintetve az ,,Output Intent:” jelolés.
Amennyiben a PDF-ben bedllitasra keriilt egy
ICC szinprofil neve, mint kimeneti profil (nem
azonos a beagyazdssal), akkor a szinprofil neve
el6tt megjelenik az ,,Output Intent:” szoveg.

Koénnyen ellendrizhetd ez, ha az Acrobat Edit
(Szerkesztés) > Preferences (Beallitasok) alatt atal-

52 MAGYAR GRAFIKA 2020/1



litjuk az alapértelmezett szinprofilt egy teljesen
ismeretlen szinprofil nevére. Triikk: az Acrobat
telepitése utan rogton allitsuk &t mondjuk Japan
Color 2003 Web Coated szinprofilra az alapér-
telmezett Output Intent szinprofiljat, igy feltd-
né lesz, ha a kapott dllomanyban nincs beallit-
va az Output Intent. Az, hogy a PDF-4dlloméany
készitésekor az Output Intent megadhato, nem
azonos a szinprofil bedgyazasaval, ez csak egy in-
formaécio arrdl, hogy milyen szinprofilt hasznalt
a fajlt készits grafikus. Magat a beagyazast a leg-
tobb nyomda kéri elhagyni.

Az Output Intent, azaz a tervezéskor figye-
lembe vett szinprofil ismerete nagyon fontos a
nyomddk részére, hiszen hidnyaban csak feltéte-
lezni tudjdk a megrendeld szandékat, s konnyen
el6fordulhat, hogy a nem megfeleld feldolgozas
sordn a nyomat nem a vartnak megfelelen fog
kinézni.

A CIELAB SZI’NTIf:RBIf:N AVOROS
TENGELY LEGSZELSO POZITiV ERTEKU
SZiINE VOROS

A CIELAB szintérben a két tengelynek a hagyo-
manyos elnevezése voros-zold és sarga-kék. Eb-
bdl nyilvanvalo a kovetkeztetés, hogy az a* ten-
gelyen a legnagyobb értéknél, azaz 128-nal egy
voros szint taldlunk, mig a negativ maximum
zoldet mutat. Ha egy képszerkeszt6 programban
kiprébaljuk, hogy egy feliilet kitoltése L* 100, a*
127 (ennyit enged a Photoshop) és b* 0 legyen,
akkor a 2. dbra szerint ez bizony magenta és nem
vOros lesz.

Eznem hiba vagy elszlrés, az a* és b* tengelye-
ket az emberi érzékeléshez viszonyitott helyze-
tiikhoz valasztottak és az elnevezésiiket a hozza-
juk legkozelebb esé alapszinekrdl kaptak. Attol,
hogy a tengelyek végpontjain nem egészen az el-
nevezésiiknek megfelelS voros és zold szinezetek
vannak, jol hasznalhat6k, de tudatositani kell
magunkban, hogy pontosan milyen szinezete-
ket takar a tengely két végpontja.

A MI NYOMDANK NEM NYUL BELE
A PDF-BE, MINDEN HIBAT
A MEGRENDELONEK KELL JAVITANI

A belenyulas sz6 eléggé pongyola megfogalma-
zas, de azt szoktak érteni alatta, hogy egyes grafi-
kai elemeket javitanak, felesleges jeleket eltavoli-
tanak, szinkonverzi6t végeznek stb. Val6ban jo,

2. dabra. A CIELAB szintér a* tengelyének pozitiv
végpontja bibor szinezetii

ha egyes problémdk kezelését a megrendel6tsl
kérjlik, hiszen a nyomda a PDF-ek javitasat csak
korlatozva tudja elvégezni, rdadéasul rengeteg id6
is elmegy kozben, aminek a koltsége a nyomdat
terheli. Az azonban nem igaz, hogy a nyomda
sohasem nyul bele a PDF-be, hiszen a feldolgozas
soran tobbnyire egy normalizalasi folyamaton
megy at a PDF, ahol a feldolgozhatdsagot javit-
jak, tehat a nyomda mindenképpen feldolgozza
azt, ami egy bizonyos ,belenytlas”. De miért is
ne dolgozna fel? Nyersanyagként kapta a fajlo-
kat azzal a megbizéssal, hogy minél szebb nyom-
tatvanyt allitson eld beldle tigy, hogy annak szi-
nezetei a végterméken a legkozelebb legyenek a
PDF-ben 1év6khoz viszonyitva. Ezt a feladatot
csak akkor lehet maradéktalanul elvégezni, ha a
nyomda a munkafolyamatdnak megfelelGen fel-
dolgozza a PDF-eket, kijavitja a nyomtathat6sa-
got befolyasol6 hibakat, beallitja a muveleti szi-
nek 6sszkitoltési ardnyanak maximalis értékét,
fekete szovegek feliilnyomdsat, javitja a fehér
objektumok feliilnyomasat stb. Ezek tobbnyire
automatizalhato feladatok és nem vesz el tal sok
id6t a CtP osztalytol.

Az természetes, ha az RGB képek jelenlétét az
ugyfél felé jelzi az ember, de amennyiben a meg-
rendeld kéri a javitast, a nyomdénak a sziikséges
konverziokat el kell tudnia végezni megfelelé
mindségben. Sok nyomda a tal nagy 0sszkitol-
tésiaranyt is a megrendelGvel javittatja, pedig az
anyomda feladata, s6t érdeke, hogy ne legyenek
nyomtatds kozben vagy az azt kovetd mivele-
teknél feldolgozasi problémak.

A grafikust a tervezéskor nem zavarja, ha
340% az 0sszkitoltési arany, a nyomdat azonban
igen. Minden nyomda valamilyen szinten bele-
nyul a PDF-be a feldolgozas soran, akkor is, ha
nem tud réla.
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A CORELDRAW NEM ALKALMAS
NYOMDAI PDF-EK ELOALLITASARA,
AZ CSAK AMATOROKNEK VALO

EgyesnyomddknemisakarnakelfogadniaCorel-
Draw programbol késziilt PDF-eket. Ez az egész
inkabb egy hisztéria, aminek a mai korban sem-
mi alapja sincs. Kétségtelen, hogy j6 néhany
évvel ezel6tt a korabbi verzidkndl a fekete feliil-
nyomas kicsit docogdsen volt megvaldsithato, de
nekem még nem sikertilt rossz PDF-et el6allitani
a CorelDraw-bdl, pedig sokat hasznaltam, mivel
korabban a Corel cég technikai tandcsado szolga-
latanal dolgoztam, hozzam nétt ez a program. Ta-
lan azért utasitjak el sokan, mert nagyon széles a
szoftver felhaszndléi kore és ezért nem tiinik pro-
fesszionalis programnak. Pedig a megfelel$ beal-
litasok megadaséaval a bel6le készitett PDF nyom-
dai feldolgozasra alkalmas. A PDF létrehozasakor
ugyanazokat a bedllitasokat lehet megadni, mint
mas programokndl. Az azonban tény, hogy a PDF
nem a CorelDraw nativ fajlformatuma. Szamos
program képes PDF elGallitasara, mely megfelel a
szabvanyoknak, igy a CorelDraw is.

AZ1CC SZI’NP[{O,FILOIS
SZINHELYESBITEST VEGEZNEK

Ez egészen egyszertien egy félreértés. Amikor egy
nyomtatéhoz szinprofilt készitiink, nem hason-
litjuk Ossze egyetlen etalonnal sem, azaz nem
kalibraljuk. Csak annyit csindlunk, hogy meg-
adjuk a nyomtaténak, hogy melyik festékbdl
hény szazalékot nyomtasson a papirra. A meg-
valositasa ennek az, hogy egy képféjlt nyomta-
tunk ki, de az egyes mezdk értékeit valamilyen
képszerkeszt6bdl konnyen leolvashatjuk és lat-
hat6, hogy milyen szézalékot fog a nyomtato az
adott festékbdl a papirra nyomtatni. Ezek a me-
zOk tehat nem meghatarozott referenciaszinek,
hanem csak az adott eszkoz szamértékei, esz-
kozértékek. Amikor lemérjiik a nyomtat6 altal
nyomtatott tesztabrat, minden nyomtat6 ese-
tén, s6t egy nyomtatd (nyomdagép) kiilonbo-
70 papirok esetén is eltér6 mérési eredményeket
ad. Ebbdl felépithetd a nyomtatora és nyomtata-
si kortilményre jellemzé szinterjedelem. A szin-
motor feladata, hogy ezzel az informaci6val a
szinterjedelmen kiviili szineket is képes legyen a
szinterjedelmen beliil megjeleniteni. Azonban a
szineltéréseket nem tudja korrigdlni, nem képes
szinhelyesbitésre, nem ez a feladata, hanem az

adatszolgaltatas. Helyesbitésre csak a retusalast
végz4 szakember képes a képfeldolgoz6 progra-
mok és szaktudasa segitségével.

ATNEVEZTEM A SZINPROFILT,

DE NEM TALALOM AZ U] NEVET

A PROFILOK KOZOTT

A KEPFELDOLGOZO PROGRAMBAN

Az ICC szinprofiloknak két elnevezésiik van.
Az egyik a kiils6, ami maga a fajlnév, mig a ma-
sik a belsé elnevezés, a két név a profil készitése
utan azonos lesz. Amikor a fajlnevet megvaltoz-
tatjuk, a belsé elnevezés nem fog megvaltozni,
marpedig a képfeldolgozé programok a belsé ne-
vet olvassak és nem a fajlnevet. Keresni kell egy
olyan szoftvert, amivel az ICC szinprofilban lé-
v6 nevet at tudjuk irni a nekiink tetszd szoveg-
re. De vegyiik figyelembe, ha az dtnevezett szin-
profillal készitett fajlt elkiildjiik egy nyomdaba,
ott csak akkor tudnak kezdeni vele valamit, ha
a név alapjan a kimeneti szinprofil beazonosit-
hat6 marad.

VISSZANYQMQ GORBET
KELLENE KESZITENI

Bar azt irtam, hogy a mitoszok kozott nincs sor-
rend, én azonban a ,visszanyomo gorbe” kife-
jezést mégis a dobogo legfelsS fokara allitanam
onkényesen. El6szor is tisztazzuk, hogy mit ér-
tenek egyes nyomdai szakemberek visszanyomo
gorbén: ez a Kkitoltési arany novekedését szaba-
lyoz6 gorbe, ami a nyomat kitoltési ardnyait a
szabvany értékeihez igazitja. Régebben pontno-
vekedési gorbének hivtik, ebbdl hogy lett visz-
szanyomo gorbe? Csak feltételezésem van er-
re vonatkozolag. Amikor a nyomoégéphez adott
papiron kinyomtatott tesztnyomatot lemérve
kitoltésiarany-novekedést kalkuldlunk, annak
az eredményét egy Gjabb nyomaton ellendriz-
ziik. Ezt a folyamatot szoktdk helyteleniil visz-
szanyomasnak hivni. Ebbdl alakulhatott ki a
visszanyomo gorbe elnevezés. Ahogy visszanyo-
mas sincs, agy ilyen gorbe sincs persze, csak ki-
toltésiarany-novekedés. Nagyon fontos, hogy a
szakmaban f6leg azok, akik nyomdaipari tizem-
mérndk vagy konnydipari mérnok képesitést
szereznek, szabatosan beszéljenek egymas ko-
zOtt is. Ezzel elejét vehetik az ilyen, a nyomda-
ipartol, Color Managementtdl teljesen idegen ki-
fejezések elterjedésének.
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