Gazdasagossag a cimkenyomtatasban

A FOLYAMATOK VALTOZTATHATOSAGA

DONTO HATASSAL VAN A TELJES MUKODESI KOLTSEGRE

Dieter Finna

A cimkegyadrtds teljes koltségét hdarom
jelentds tényezd hatdrozza meg: a miné-
ség, a koltség és a termelékenység. Ezeket
nem szabad egymadstdl elkiilonitve szem-
IéIni, ez a gyakorlatban azonban az 6ssze-
tettség miatt mégis el6fordul. Noha a
beruhdzdsi dontés elokészitésekor egyér-
telmii elképzelések vannak a cimkenyom-
tato gép vdarhato minéségével és koltségei-
vel kapcsolatban, gyakran nem veszik
kellé6 mértékben figyelembe a folyamatok
varidlhatosdgdt. A kovetkezé példa bemu-
tatja, mennyire befolydsolja a teljes mii-
kodési koltséget ez a kritérium.

A beruhazas tervezésekor azokat a piaci szegmen-
seket kell alaposan elemezni, amelyekben a gépet
haszndlni fogjak. A példaban szerepld piaci és tigy-
félszerkezet az elemzés szerint alapvetGen olyan
ugyfelekbdl all, akik a kozmetikai, a bor és szeszes-
ital-ipari, a gyogyszeripari (vény nélkiil kaphato)
vagy a biztonsagi nyomtatdsi szegmensben tevé-
kenykednek, pl. dohanytermékek adobélyegeit ké-
szitik. Ennek eredményeként tarulhatnak fel azok
a lehetséges piaci szegmensek, amelyekre a gépet
konfiguraltak. Azt a gépi rendszert kell megtalal-
ni, amely megfelel ezen piaci szegmensek specialis
kovetelményeinek. Nem szabad megfeledkezni ar-
16l, hogy az Osszes emlitett piaci szegmenst kis, ko-
zepes és magas futashosszok jellemzik, azaz nagy-
szamu megrendelés, sokféle nyomtatasi eljarassal
és nyomathordozéval.

MOD,UL,ARIS FELEPITES ES KONFIGURAL-
HATOSAG

A megallapitott igények széles skaldjanak telje-
sitéséhez olyan szabadon konfiguralhat6 és bé-
vithetd gépi rendszerre van sziikség, amely ma-
gas szintli automatizaltsaggal rendelkezik. Ilyen
géprendszereket tobb gyart6 is kinal a piacon.
Szemléltetés céljabol a piacon leggyakrabban hasz-
nalt két géptipust hasznaljuk referenciaként.

Az A gyartotol szarmazo gép legnagyobb
nyomtatasi szélessége 430 mm (17”), a megadott
maximalis sebesség 160 m/perc, a B gyarto gé-
pének maximalis nyomtatasi szélessége 410 mm
(16”), alegnagyobb nyomtatasi sebessége 170 m/
perc.

Mindkét gépet a fent emlitett piaci szegmen-
sek igényeihez konfiguralhatjuk ofszet-, flexo-
vagy rotacios szitanyomo-egységgel, foliaprége-
16 (meleg) vagy folianyomtat6 (hideg) modullal
kilon-kiilén vagy kombinalva is. Mindegyik
rendelkezik pélyafesziiltség-szabalyozassal, amely
alkalmas a kozmetikai szektorban haszndlatos
legfeljebb 450 pm vastag tubuslaminatumok-
hoz is. Kiegészitésképpen mindkét gépet konfi-
guralhatjak rotaciés mélynyomo egységekkel
is, amelyek az Osszehasonlitd tesztek alapjan
megfelelnek a nyomtatasi mindséggel és a fel-
hasznalobarat kezeléssel szemben tamasztott
kovetelményeknek. Magas automatizaltsaggal
tdmogatjak a beigazitast, a hossz- és keresztira-
ny regiszterallitast, lehet6ség van az automati-
kus gépmosasra, valamint ismétl6dé munkak-
ndl a gépbeallitasi adatok munkamemoriabol
torténd lehivasara.

Lényegében véve a gépek miszaki felszerelt-
ség szempontjabol osszehasonlithatdak, de mas
a beszerzési koltségiik. A B gép ara kortilbeliil
20%-kal alacsonyabb az A gép aranal, ami azt je-
lenti, hogy a felsorolt kritériumok alapjan torté-
nd vasarlasi dontés egyértelmien a B gép mellett
sz6lna.

MILYEN HAT}AS/A VAN A FOLYAMATOK
VARIALHATOSAGANAK?

Az olyan piaci szegmenseknél, mint a kozmeti-
kumok és a borcimkék, a cimkék nyomtatasanal
egy miuszakon beliil is nagyszamu folyamatval-
tasra van sziikség. A borcimkéknél nem ritka a
miszakonkénti négy folyamatvaltés, de el6for-
dulhat akar hét is. Ezért fontos gazdasagi szem-
pontbdl elemezni a folyamatvaltasi idGket. Az
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A gépen példaul a folyamatvaltasokra a gépfu-
tas kozben is lehetéség van, ami azt jelenti, hogy
azokat a nyomtatoegységeket, amelyekre nincs
szlikség az aktualis feladathoz, méar be lehet alli-
tani a kovetkezd miivelethez.

Ha az adott megrendelési struktaraban sok fo-
lyamatvaltasra van sziikség — kiilonféle nyom-
tatdsi eljardsok nyomoegységei cserélédnek
egymassal -, a folyamatvaltasi id6k 0sszege jelen-
tésen befolyasolja a géprendszer gazdasagossagat
a cimkenyomtatasban. A folyamatvaltasok idejét
tekintve — és ezt gyakran alabecstilik a befekteté-
si dontés meghozatalakor — a két referenciagép je-
lentésen kiilonbozik egymastol. Az A gépen a fo-
lyamatcseréhez sziikséges valtoztatasi id6 S perc,
a palya levélasztasa nélkiil, teljesen automatikus
beigazitassal cserekocsi segitségével, a B gép ese-
tében ez 30 percig tart. Azonos szamu folyamat-
valtas esetén ez a kiilonbség jelentSs hatassal van
a géprendszer gazdasagossagara.

GAZDASAGOSSAG

TCO-kalkulatorral (teljes tulajdoni koltség/teljes
tizemeltetési koltség kalkulator), amelyet a gép-
gyartok a koltségek osszehasonlitasara hasznal-
nak, meghatarozhato6, hogy melyik géprendszer
a leggazdasagosabb a meghatarozott beszerzési
koltségek, az adott megrendelési struktira és a
feltételezett miszakonkénti atlagos négy folya-
matvaltas mellett. Ebbdl kidertil, hogy egy gép
magasabb beszerzési ara viszonylag rovid idé
alatt amortizalodik, ha a rendszer folyamatval-
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tasi ideje révidebb. Ha példaul a gépek beszerzési
ara kozott 400 000 eurd kiilonbség van, akkor a
magasabb beszerzési koltség a példa szerinti két-,
de legfeljebb haroméves miikodés utan a napi
folyamatvaltasokkal jaré megtakaritasok kovet-
keztében megtériil, attdl fliggben, hogy a gépet
két vagy harom mtiszakban tizemeltetik. A meg-
tériilési iddszak eldfeltétele a rendszer teljes ki-
hasznalasa.

Tovabbi elényt jelent, hogy az A gépnél nem
kell levalasztani a tekercspalyat a folyamatok
megvaltoztatdsakor, ami tovabbi anyagmegta-
karitassal jar. Ha 4tlagosan 12 m tekercshossz
menne veszendébe folyamatvaltdsonként, ak-
kor mtiiszakonkénti négy folyamatvaltas tovabbi
évi 7000 eur6 megtakaritast eredményez harom
mitiszakban torténd tizemeltetés soran. Ezek az
anyagmegtakaritdsok onmagukban is jelentd-
sen lerdviditik az A gép tobbletkoltségeinek meg-
tériilési idejét.

HOGYAN MUKODIK
A FOLYAMATVALTAS?

Minél bonyolultabb egy nyomtatott termék,
annal gyakrabban sziikséges valtoztatni a fo-
lyamatokat a gyartas soran, mivel a munkako-
vetelményektdl fiiggden kiilonféle pozicidkban
kell alkalmazni a nyomtatéegységeket. A szép-
ségapolasi szegmensben a leggyakoribb folya-
matvaltas elsGsorban a flexérol a szitanyomasra
torténik, és forditva, de az ofszet nyomtatoegyse-
get is gyakran fel kell cserélni flexo, szitanyomo

Kozepes

A piaci szegmensek elemzése a befektetési dontés kezdetén. (Forrds: Gallus Ferd. Riiesch AG)
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vagy meleg prégelSegységre. Példaul szitanyo-
mast alkalmaznak atlatszatlan fehér feliiletek-
hez, finom betttipusokhoz vagy fehér hatte-
rekhez. A flexényomtatas alkalmas festékek és
lakkok koltséghatékony felhorddsara, valamint
a specialis szinek nyomtatasara.

KOVETKEZTETES

Az alaposabb elemzésbdl kideriil, hogy az A és a
B gépet csak elsé pillantasra lehet 6sszehasonli-
tani. Beruhazasi szempontbd6l nemcsak a beru-
hézas teljes 0sszege és az elérhet6 mindség fon-
tos, hanem az 6sszteljesitmény is.

fleg Orankénti
Folyamatvaltas Y
Y (perc) koltsgg
(EUR/6ra)
A gép 5 183
B gép 30 170

* Orakoltség harom miiszak esetén.
** Négy folyamatvaltas mliszakonként, 20 munkanap/hénap.

Ebben az 6sszefiiggésben amingségi szempon-
tok mellett alapvetd fontossagu a géprendszer fo-
lyamatvariabilitasa, kiilonos tekintettel a gyako-
ri folyamatvaltasokra. Ennek egyszerd oka van:
a gyors folyamatvaltas és a rovid beigazitasi id6
dontSen befolyésolja a teljes miikodési koltséget.
Minél inkabb csokkennek a megrendelések, an-
nal inkabb novekszik ez a befolyas. Kiilonosen a
sok folyamatvaltast igényl6 megrendelési struk-
tara esetén érdemes a magasabb kezdeti koltsé-
gek ellenére befektetni egy erdsen automatizalt,
rugalmas cimkenyomtat6 rendszerbe. Ilyen ko-
riilmények kozott a dragdbbnak tiné gép bizo-
nyul gazdasagosabb megoldasnak.

Folyamatvaltas

. Megtakaritas Megtakaritas
(mku’szalign- napi két miiszak napi harom
ent) esetén miiszak esetén
4 (EUR/év) (EUR/év)
4 -133920 -200 880

Megtakaritds az A géppel. Az A nyomdgépnél a folyamatviltds, azaz az egyik nyomtatéegység mdsikra
torténd cseréje kevesebb, mint 5 percig tart. Ennyi idd kell a nyomtatdsra kész dllapot eléréséhez.
(Forrds: Gallus Ferd. Riiesch AG)

J .

Géprendszer 5 percnél rovidebb folyamatvaltdsi idovel. (Forrds: Gallus Ferd. Riiesch AG)
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A gép magasabb aranak megtériilése a gyorsabb A miiszakonkénti folyamat-
folyamatvaltas kovetkeztében viltdsok nagyobb szdma
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Folyamatvaltas miszakonkeént (Forrds: Gallus Ferd. Riiesch AG)

n Ofszetegység Stancol6egység Dombornyomdéegység

. Flexoegység n Meleg prégelegység ﬂ Stancoléegység

. Szitaegység u Vélaszthato Uj fejlesztések a cimkepiacon
OEM-egység (egy menetben)

Ebben a példdban az dsszes ofszetnyomo egység helyettesithetd flexo nyomtatoegységgel, szitanyomao
egységgel, vagoegységgel vagy meleg prégeldegységgel. Azaz a csere lehetséges az OEM-gydrtok egységeivel.
(Forrds: Gallus Ferd. Riiesch AG)

Csatlakozz a mar 263 fGs Flexdklub Zart
Facebook csoportunkhoz, ahol valds
idében juttatjuk el flex6 témaja szakmai
hireinket a csoport tagjaihoz!

https://www.facebook.com/groups/flexoklub/
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