A kasirozas okozta szini eltérések vizsgalata
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Laminalas utdn szini eltéréseket lehet észreven-
ni a nyomtatott szemleiv és alaminalt minta ko-
z0tt. Ezeket az eltéréseket vizsgaltuk flexdbnyom-
tatds esetében, tizemi kornyezetben. Mivel a
gépeket nem lehet kivenni a termelésbdl, ezért
az ott késziil6 termékeket vizsgaltuk. Valasztot-
tunk olyanokat is, amelyek fehér lamindtum-
ra keriiltek; ilyen termékek példdul a dohanyos
tasakok vagy a mezégazdasagban hasznalt m-
anyag zsakok. Ezeknél a mintakndl a fehér hat-
tér nagyban megkonnyitette a mérések pontos
megismételhetdségét, mivel a mérést nem be-
folyasolta a nyomtatott termék alatt 1évé feli-
let szine és struktiraja. A mintak valogatasanal
fontos szempont volt, hogy egyik réteg se legyen
fémes vagy nagyon tiikroz6dgé feliilet. Igyekez-
tiink minél pontosabban reprodukalni minden
egyes mérés soran a kornyezeti hatasokat.

A nyomtatott termékek Windmoller & Hol-
scher Miraflex tipusu szélespalyas flex6é nyomo-
géppel késziiltek. A kasirozast egy Nordmeccani-
ca Super Combi 4000 tipust gép végezte, amely
alkalmas olddszermentes és oldoszeres kasirozasra
egyarant. A termékek nagy része oldoszermentes
technologiaval késziilt. A nyomtatott terméknél
lehetett eldoldali a nyomtatas vagy hatoldali. A
termékek egy részénél alkalmaztak fehér aldnyo-
mast, amit a szamitasoknal figyelembe vettiink.
A nyomathordoz6 kiilonféle vastagsaga (10-20
pm) BOPP vagy PET, mig a feliiletre laminalt
anyag altalaban 30-80 pm vastagsaga PE vagy
BOPP volt.

Harom termékallapotot kiilonboztettiink meg
a mérések sordn, és az ezek kozotti kiilonbséget
vizsgaltuk. Els6ként a nyomtatott szemleivet ésa
laminatumot helyeztiik egymasra, és igy végez-
tik a mérést. Ezutan a két réteg kozé vizet per-
meteztiink egyenletesen, a gyakorlatban sokszor
igy megprobaljak szimulalni a kasirozas utani al-
lapotot; ezt az eljarast vizes kasirozasnak is neve-
zik. Végiil a kész laminalt terméket mértiik meg.
A méréseket egységes hattéren végeztik egy

rendszeresen kalibralt X-Rite eXact Standard ti-
pusu spektrofotométerrel. A sziningerjellemzd-
ket CIE 1931 2°-0s észlelGvel, kétféle szabvanyos
megvilagitoval is szamitottuk: D65-tel, ami az
atlagos nappali fényt szimulalja és D5S0-nel, ami
meg. A mérési eredményeket CIELAB szinrend-
szerben 4brazoltuk. A mérések atlagos ismétls-
képessége 0,4 AE*  volt.

Az 0Osszehasonlitott termékallapotok kozott
szamitott szinkiilonbségek értékeléséhez meg
kell jegyezniink, hogy a AE* skalan az egység
az éppen észlelhet$ kiillonbségnek felel meg. A
nyomtatott szemleiv és a késztermékek kozot-
ti szinkiilonbségek atlaga tobb mint 5 AE* , volt
mindkét megvilagito esetén; tehat jol lathat6 kii-
l6nbséget okozott a kasirozas. Ezen beliil a fedd-
fehér nélkiili termékek eltérése joval nagyobb
(8,4 és 9 AE*), mig a fedGfehéres mintaké kozel
volt az egységhez (1,8 AE* ), de még igy is észre-
vehetd kilonbséget produkalt. Arra kovetkeztet-
hetiink, hogy a szinreprodukciés folyamatban
figyelembe kell venniink a kasirozas okozta szin-
torzulast.

A kasirozott termék és a vizzel kasirozott nyo-
mat kozotti szinkilonbség-értékek arra a kérdés-
re adnak valaszt, hogy mennyire tudja utdnozni
a vizes kasirozas a rendes ragasztos laminalast.
Ezen kiilonbségek atlaga 2,6 és 2,7 AE* volt a
D50 és a D65 megvilagitoval szamolva. A fedd-
fehér nélkiili esetek itt 3,4 és 3,6 egységnyi, mig
a fedGfehéresek 1,8 és 1,9 egységnyi kiilonbséget
eredményeztek. Megallapithato, hogy a vizes ka-
sirozas kozeliti ugyan a végeredményt, de az elté-
rés a jol lathat6 tartomdanyba esik.

Eredményeink alapjan az is elmondhato, hogy a
D50 és a D65 szabvanyos megvilagitoval kapott
értékek kozti eltérések az egységnél eggyel ki-
sebb nagysagrendbe esnek, ezért a szineket nem
befolyasolta lathaté mértékben az, hogy melyik
megvilagitot hasznéljuk.
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