A BOBST FLEXO 160-VISION
nyomdagép rovid bemutatasa

Szabadics Ldszlo

P

A VISION gépcsaldd az egyszeriibb felépitésii
gépeket foglalja magdba, mely a kordbbi
gépek elonyeit és kompatibilitdsdt megtartva
magas technologiai szinvonalon kindl
idedlis megolddst mind a kézepes, mind

a nagyvdllalkozdsok szdmdra.

A FLEXO 160-VISION a Bobst cég hulldmlemez direkt
nyomtatdsara alkalmas Gj berendezése. A sikkimet-
szésre szolgalé SPO 160-VISION géppel és a kimetszett
ivek szétvdlasztasat végz6 gBREAK berendezéssel
egyttta Bobst cég olyan komplett gyartérendszert
kindl, amelynek ebben a kategériaban nincs ver-
senytdrsa. A mindség, a teljesitmény és a megbiz-
hatéség jelentik azokat a f§ paramétereket, amelyet
ezek a berendezések kinalnak — mégpedig nagyon
el6nyds vasarlasi feltételekkel.

Nézziik meg azonban alaposabban a FLEXO 160-
VISION elnevezési Uj berendezést, amelyet a szak-
mai nyilvdnossédgnak a Bobst cég ,nyilt napjai” alkal-
maéabdl Svajcban mutattak be.

A papirlemez automatikus adagolasat vakuumos
adagoldéasztal végzi, melynek a konstrukciéja meg-
egyezik az SPO 160-VISION kimetsz6gépével. Ilyen ti-
pusu gépbdl a kézelmultigmar tdbb mint hatvanat

allitottak tGizembe. A beraké minimum 0,75 mm
vastagsagu papirlemez, mikrohulldmu lemez (G, F,
Estb.), valamint a hdrom- és 6trétegl hulldmlemez
adagoldsara képes.

Azivek sima dthaladédsata gépen a vakuum bizto-
sitja a hajtott tovabbitogdrgbkkel egyiitt. A rendszert
a Bobst cég fejlesztette ki, és azt a Bobst markaju,
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1988 6ta sikeres flexé nyomégépeken alkalmazzak.
A gorgék felliletén specidlis bevonat van, amely
megkonnyiti a papirlemez pontos és megbizhaté
athaladdsat az egész gépen keresztiil. Ennek a rend-
szernek kdszonhetéen —amely nem alkalmaz sem-
milyen szalagot vagy kop6 elemet — nincs sziikség
kiilon karbantartésra, sem az alkatrészek rendsze-
res cseréjére. A papirlemezt a gépben vakuummal
feltlrdl tartjak meg, és mozgatjak a tovabbitégor-
g6kkel, vagyis a nem nyomtatott oldal fel6l. Ennek
koészonhetéen a nyomtatds szdmara az iv teljes mére-
te rendelkezésre all. A nyomat nem érintkezik sem-
milyen tovabbité- vagy vezetéelemmel, igy nem
kenddik el, és mas médon sem sériilhet meg a gép-
ben. Tételvaltaskor, valamint a nyomtatott ivek hul-
lamprofil- és méretvaltaséhoz nem kell a tovabbité-
elemeken allitani.

A nyomtatashoz a festékfelvitel keramiabevo-
natu raszterhengerrel térténik, melyre gumihen-
ger adja at a festéket. A festékmennyiség pontos
felvitelére negativ rakel all rendelkezésre. A Bobst
cégnek ez az immaron hagyoményos megoldasa
lehet6vé teszi a munkavégzést, vagy a klasszikus
festékfelhordasi médszerrel vagy negativ leh(z6-
rakel alkalmazasaval. Ezzel a raszterhenger para-
métereinek megfelel6 pontos festékmennyiséget
lehet felhordani. A lehtzérékelt a gép futésa koz-
ben éllitani lehet. A festékkeringtetést igy alaki-
tottak ki, hogy a lehetd legkevesebb mennyiségu
festék legyen a rendszerben, és a keringtetett tér-
fogat is minimadlis legyen. A festék kozvetleniil a gu-
mihenger és a raszterhenger kozétti térbe kerdl.

Ez csokkenti a festék habosodédsanak lehetségét.
A festékfelhordé rendszer takaritasa és atmosdsa
automatikusan torténik. A gép kényelmes kezelése
és karbantartdsa érdekében a festéktartalyok és
a szivattyuk hordozhatd, kompakt kivitelGek, és
a gépen kivil vannak elhelyezve.

Tekintettel a nyomattal szemben tdmasztott mai
piaci kovetelményekre és arra az igényre, hogy
kildnb6z6 anyagmindségekre kell nyomtatni, a gé-
pet Ggy alakitottak ki, hogy a raszterhengert kény-
nyen lehessen cserélni minden nyoméegységben.
A csere nem tart tiz percnél hosszabb ideig, és az
alapfelszereltségként széllitott mozgatékocsi kdny-
ny( és biztonsagos cserét tesz lehetévé, ami szintén
nagyon j6l hasznalhaté a gép és araszterhengerek
tisztitdsa sordn.

Az egyes nyomtatéegységeket egymastdl fligget-
lentl lehet vezérelni, melyek szinkronizalaséhoz
Ggynevezett elektronikus tengelyt alkalmazunk.
Ez jelenté6sen megkonnyiti a gép kezelését, és to-
vabbi nyomtatéegységek hozzaadasa a meglévé
berendezésekhez nem jelent nehézséget. A nyom-
tatéegységekbdsl maximum hét darabot lehet fel-
szerelni. Ezt a meghajté rendszert alkalmazzuk
a marrégoéta jél ismert Bobst Masterflex gépenis.
Csak az érdekesség kedvéért: 1995 6ta ebbdl a gép-
tipusbél nyolcvan darabot adtunk el, dsszesen
négyszazhuszonot nyomtatéegységgel.
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Ennek a modern és a gyakorlatban jél bevalt
mdszaki megolddsnak kdszénhetéen a FLEXO 160-
VISION a szinek kdz6tt +/-0,2 mme-es illesztési pon-
tossagot képes tartani mind hossz-, mind kereszt-
irdanyban. Azadagolé pontosséga, vagyis a tdvolsag
az iv szélei és az els6 nyomat kdzott a +/—0,4 mm
tartomanyban van.

Tekintettel a jelenlegi piaci helyzetre, amikor
egyre gyakrabban taldlkozunk kis darabszamu
megrendelésekkel, fontos szerepe van az alabbi-
akban bemutatott egységnekis, amely kihasznalja
a Masterflex géppel szerzett tapasztalatokat. Futa-
siirdnyban a nyomat hosszisaganak a bedllitasarol
van sz6, mely minden egyes nyomtatéegységen
kilon-kilon elvégezhetd. Egy kortlfordulas alatt
a nyomtatéhengert lehet gyorsitani, illetve lassi-
tani. Aszinekilleszkedését az iv elején és az iv végén
is be lehet allitani, ami ellene hat annak a negativ
jelenségnek, amelyet egyes motivumok nyomta-
tasa esetében a nyoméforma deformacidja okoz.
Ezzel minden egyes megrendelést pontosan, mi-
nimalis bedllitasi hulladékkal lehet gyartani.

A nyoméformaék rogzitésére a nyomoéhengeren
két standardlehetéség kindlkozik: a Matthews és
a FIX. Anyoméhenger paraméterei a Bobst cég tobbi
flexd nyomégépeivel azonosak. Ittis Centerline kdz-
pontosité csapot alkalmazunk a nyoméformak pon-

tos felhelyezéséhez és a visszatéré megrendelések
ugyanazon poziciéba térténé beéllitdsahoz.

A gép felszerelheté a nyomtatott ivek kirakasa-
hoz egy rakatképzé egységgel is, melynek a beal-
litdsa szintén kdonnyen elvégezhetd.

Akivalé mingségli flexdeljérassal nyomtatott cso-
magoldasok terililetén egyre névekvé piaci igények
kielégitése érdekében a BOBST FLEXO 160-VISION
gépre ivtisztitd és festékszarité berendezést is fel
lehetszerelni. Erre a célra kindlkozik a papirlemez-
nek az adagol6 uténi tisztitdsara alkalmas, elekt-
rosztatikus feltdlt6dés elvén mikédd rendszere
a Duotechnik cégtél. Ugyanez a gyarté szallit for-
rélevegds és UV-szaritdkat is.

A gép vezérlése a Bobst CUBE elektronikus rendsze-
rével torténik, amely lehet&vé teszi a konny keze-
|ést, és egyben biztositja a telefonvonalon és PC-mo-
demen keresztiil a kdzvetlen kapcsolatot a szervizzel.

Mindegyik nyoméegység beallitdsanal csak a rasz-
terhenger és nyomoéhenger kdzétti tavolsagot kell
beadllitani. A tovabbi beéllitdsokat a CUBE kezeld
panelén lehet elvégezni. A nyoméhenger—papir-
lemeztavolsdg beallitdsa az egész gépen automa-
tikusan torténik, a feldolgozandé papirlemez vas-
tagsdgadatanak a megaddsa utan.

A berendezés megfelel6 lizemeltetésének és a be-
ruhazas gyors megtériilésének feltétele a gép Osz-
szes funkciéjanak helyes hasznalata. Ezért fontos
minden egyes gép tGizembe éllitdsakor a kezel6- és
karbantarté személyzet oktatdsa is, mely része az
installalasnak. Ehhez a Bobst cég komoly hattérrel
rendelkezik mind a teszt- és demonstraciés beren-
dezések, mind pedig a tapasztalt oktaték és tech-
nikusok tekintetében. Ezek a szakemberek készek
segitséget nydjtani a kiilonleges piaci kovetelmé-
nyek teljesitéséhez, igényes nyomatok beéllitasa-
hoz, Gj technolégidk megvaldsitdsahoz.

A nyomat maximalis mérete 1600 x 1100 mm, mi-
nimalis mérete pedig 600 x 520 mm. A gép 5500
iv/éra maximadlis sebessége tag alkalmazasi lehe-
téségeket nyit meg: egyszer(ibb nyomatokhoz
akar a BOBST SPO 160-S vagy SPO 160-VISION kimet-
sz6gépekkel inline mikddéssel (gyartésorba in-
tegralva), vagy pedig a tébbszinnyomtatdst vég-
z6 berendezések esetében offline izemmaédban.
A termelékenységet novelni lehet a Bobst Dyna-
load automatikus el6adagolé alkalmazéasaval,
amely megkonnyiti az ivek adagolésat.

A 2003. oktéberi els6 bevezetés 6ta tobb FLEXO
160-VISION gép mUikodik Ausztridban, Olaszorszag-
ban, Lengyelorszagban, Szerbidban, Németorszag-
ban és Szlovéniaban.
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