Zo6lden gondolkodva

HOGYAN SZABADULJUNK MEG A FREZELES SORAN KELETKEZO PAPIRPORTOL?

Faludi Viktoria

A nyomdaipari tevékenység sordn nagy
mennyiségii papirhulladék keletkezik.

A nyomdaipar gazdasdgi érdeke és

a kornyezet védelme is azt kivdnja,

hogy e papirhulladékokbol minél kevesebb
keletkezzen, illetve ha madr keletkezik,
akkor annak az iijrahasznositdsa

a leheté legteljesebb legyen.

Az OOK-Press Nyomda Kft. a Pannon Egyetem-
mel kozos kutatasai eredményeként egy olyan
megoldast talalt a nyomdai papirhulladék tjra-
hasznositasara, mely vilagszerte ismertté tehe-
ti az anyag feldolgozasat. Szathmary Attila, az
OOK-Press igazgatdjanak a kovetkezékben 6sz-
szefoglalt el6addsabol megtudhatjuk, hogy mi-
lyen megoldast talaltak arra a problémara, hogy
a frézpor ne a csatorndba keriiljon.

MI A PROBLEMA A FREZPORRAL?

Kozponti eselékelszivas esetén a frézpor hasz-
nos nagyobb papirdarabokkal kertil vissza a pa-
pirgyarba Gjrahasznositasra. Itt a gyartas soran a
porszerd allaga miatt a papirszitan at a szenny-

vizbe kertil, és hulladékként tdvozik az Gjrahasz-
nositasi korbol.

Cégiink helyi elszivast alkalmaz, igy elvalik a
hasznos tjrahasznosithaté papiroktol a frézpor.
Eveken keresztiil és jelenleg is a zsdkokban gy(ij-
tott frézport kilon elszallitottak, és hulladék-
ként megsemmisitették. A mai kdrnyezettudatos
gondolkodas ezt nem engedheti meg és kerestiik
a lehet6ségét a frézpor gazdasagos és kornyezet-
barat felhasznalasanak.

A frézpor nehezen kezelhetd anyag. A gyartas
soran hozzdadott enyvtdl és a lemaras mentén
jelentésen megnovekedett feliilett6l nehezen
nedvesithet6vé valik.

1.SZILIKATIPARI MEGOLDAS

Fdrészpor helyettesitése a téglagyartasnal, a ned-
ves agyagot keverni a frézporral, és az igy nyert
masszabdl a téglat megformazni, majd kiégetni.

2. BIOISZAP

Bioiszappal keverve a humusztartalom emelése
és a frézpor eltiintetése.
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Az OOK-Press Nyomda Kft. 1990-ben alakult a haj-
dani Orszagos Oktatastechnikai Kozpont kis nyom-
dajabol. Az évtizedek alatt folyamatosan fejl6dott és
novekedett, a gépek technoldgiaja is évrdl évre javult
— példaul 2014-ben, K6zép-Eurépaban elséként, Gj,
digitalis tekercses nyomaégépet is beszereztek. Felve-
t6dott, hogy kutatas-fejlesztési tevékenység kereté-
ben egy, a szokasos miikodési teriiletiikhz részben
kapcsol6dd, a nyomdak életét megkonnyits techno-
I6giat, megoldast is fejlesszenek.

A 2019-ben 49 dolgozét foglalkoztaté OOK-Press
Nyomda professziondlis hightech gépekkel bdvitet-
te gépparkjat (tablanyomtato, digitélis mintakészit6/
vagb, cérnafiizé, sapkazoé el6zékels berendezés, haj-
togat6 gép, digitalis nyom6gép), gazdagitva ezzel

s zez

a kivitelezés hatékonysagat.

Veszprémben, 2019. méjus 15-én a Pannon
Egyetem és az OOK-Press Nyomda Kft. k6zos ku-
tatas-fejlesztési projektjét az egyetem foldszin-
ti konferenciatermében megrendezett Szakmai
Napon ismerhették meg az érdekl6d6k.

Miutdn dr. Domokos Endre, a Pannon Egye-
tem intézetigazgat6 egyetemi docense, kornye-
zetmérnoki szakvezetS idvozolte a résztveviket,
az els6 szakmai elSadast Szathmary Attila, az
OOK-Press Kft. tigyvezets igazgatéja , A frézpor

A Gazdasagfejlesztési és Innovaciés Operativ Program
(GINOP) keretén bellil a Nemzetgazdasagi Miniszté-
rium altal meghirdetett GINOP-2.1.7-15-2016 ,,Proto-
tipus, termék-, technoldgia- és szolgaltatasfejlesztés”
targyu felhivasra az OOK-Press Kft. palyazatot nyert
Hulladék optimalizalasi rendszer fejlesztése” cimmel.

A Tamogatas célja a Nemzeti Intelligens Szakoso-
dasi Stratégiaban megfogalmazott, intelligens gyar-
tas specializacié tamogatasa. ATamogatas afejleszté-
sek két, piaci alapon nehezen finanszirozhaté fazisara
koncentral, a kkv-k hazon beliili prototipusfejleszté-
sére és az ezek eredményeként létrejové innovativ
termékek, szolgaltatasok és eljarasok forgalomba ho-
zatalara. A tamogatasok révén a tudomanyos ered-
ményekbdl piacképes termékek, termékcsoportok és
szolgaltatasok jonnek létre, amelyek hozzajarulnak
a kkv-k versenyképességének, innovacios tevékeny-
ségének fokozasédhoz, (j nemzeti K+F+| képességek
megjelenéséhez.

. B

Dr. Domokos Endre

problémai a nyomdaiparban” cimmel tartotta,
majd dr. Domokos Endre , A nyomdai papirhul-
ladék életciklusdnak elemzése” cimi elGadéasét
hallhattuk, aminek a szerz6i kivonata szakla-
punk 64. oldalan olvashaté.

Ezt kovetSen , A nyomdai frézpor szilikattech-
noldgiai feldolgozasa” cimmel dr. Korim Tamas,
a Pannon Egyetem Anyagmérnoki Intézet igaz-
gatdja adott eld.

Az el6adasok sorat Radacs Attila, a Bakony
Karszt Zrt. miszaki igazgat6janak ,A bioiszap
hasznositasi lehet8ségei” cim( prezentéacidja zarta.

Mar a kutatas kezdetekor tisztdban voltak az-
zal a résztvevdk, hogy a nyomdaiparban kelet-
kez$ papirpor mennyisége az épitSiparban fel-
hasznalhaté mennyiséghez képest csekély, de a
zolden gondolkodas elvéhez hii nyomdak szé-
mara kovetendd példa lehet. Megalapozott becs-
lések szerint évente orszagosan 50-100 tonna
papirpor keletkezik a frézelés sordn a nyomdak-
ban. Az épitSiparban a téglak gyartasakor a nyers
alapanyag 20%-at teszi ki a ftirészport helyette-
sithet6 papirpor. Minél kisebb részecskék kertil-
nek az anyagmasszaba, annal jobb lesz a hészi-
getel$ képessége a kész téglanak, ezért a frézelés
soran keletkezG papirpor szemcsemérete kedve-
z6bb a flrészporhoz viszonyitva.
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