A nyomtathatdsag

problémainak kikliszobolése
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(Duprro KFT.) Rolf Becher, Lohmann GmbH nyomdn

Napjainkban egyre gyakrabban kifejezésre jut a
flexényomtatds szerepe, a flexogépekkel elGéllitott
nyomdai termékek mind&sége és e mindség dllando
osszehasonlitdsa mds nyomdai technolégia termé-
keivel. Cikkiinkben azzal szeretnénk segitenia ,fle-
x0s” nyomddszok munkdjdt, hogy ravilagitunk
a nyomatmindgséget befolydsol6 problémakra.

Megvizsgéljuk a fotopolimer nyomdlemezen
anyomtatds kdzben 1étrejove rezgésjelenség oka-
it, a megfelel6 keménységi fotopolimer szerels-
szalag kivalasztdsdnak kritériumait, a montirozas-
ra és a nyomtatdsra hat6 tényezdéket a kétoldala
ragasztoszalagok szemszogébdl nézve.

A flexényomtatdsban a legelterjedtebb az agy-
nevezett ,kemény” féliahordozés fotopolimer
ragasztoszalag, amely kiilonb6z6 vastagsdgban
kaphato. Azigényesebb munkak elvégzésénél ha-
mar bebizonyosodott, hogy a fotopolimer ragasz-
tészalag hordozoéjdnak keménysége noveli alemez
rezgésének veszélyét, a gép is rezegni kezd, és a rez-
gés hatdsa megldtszik anyomaton. Ezaz oka annak,
hogy egyre tobb fotopolimer nyomdlemezt Os-
szenyomhaté habhordozés szalaggal szerelnek
fel, s6t a nagyobb flexibilitds elérése érdekében
a habhordozot foliaerdsitéssel latjak el.

A piacon szerepl6 kompresszibilis ragasztdsza-
lagok tobbségét csak egyik oldaldn 1atjdk el kemény
PVC- vagy PETP-féliaerdsitéssel. Taldlhatunk azon-
ban mindkét oldalon flexibilis félidval szerelt
ragasztOoszalagotis, amelynek nagy elénye, hogy
minél rugalmasabb a félia, a ragasztészalag an-

1. dbra. Mindkét oldalon foliaerdsitett habaldtétes
ragasztoszalag

Vérdtiréteq

ndl kdonnyebben kompenzilja, illetve csokkenti
a nyomtatds kdozben fellépé rezgéseket.

Anyomtatds végeztével tovdbbi nagy segitséget
nyujt a montirozéknak a ragasztdszalag eltdvolita-
sa, mivel konnyebben leszedhet6 mind a henger,
mind a fotopolimer nyomoélemez oldalrdl (1. dbra).

A l4gy, rugalmas foéliaerdsités garantdlja a PE
habhordoz6 rugalmassagi és flexibilis tulajdon-
sdgainak legjobb kiakndzdsat.

Kemény félia alkalmazdsdndl a nyomoerd a hab
teriiletére terjed ki, az 6sszenyomhatdsag csok-
ken azon a ponton, ahol a nyomas éri.

Flexibilis f6lia haszndlatdndl a nyomoderd és
a teljes kompresszibilitds azon a ponton hat,
ahol az keletkezett.

Flexibilis foliaerdsitéssel ellatott kompresszi-
bilis fotopolimer nyomdéforma ragasztdszalag
a legalacsonyabb lemezrezgést biztositja a lehe-
t6 legmagasabb nyomtatdsi sebesség mellett.
(2. dbra).

Gyakorlati tapasztalatok alapjan bebizonyoso-
dott, hogy anyomat minGségét jelentGsen befolyd-
solja a ragasztoszalag habhordozéjdnak kemény-

2. dbra. Osszenyomhatosdg a foliaerdsités tipusa szerint
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sége. A hab keménységét annak stirtisége hatdroz-
za meg. Minél magasabb a stirtiség, anndl kemé-
nyebb a habhordozé. A hab keménysége a nyomo-
erd novelésével is vdltoztathaté. A magasabb
nyomoerd a habhordozét erésebben nyomyja 6ssze,
ezaltal keményebbé teszi a habhordozét.

A nyomoder§ fokozdsaval és a nyomtatdsi se-
besség novelésével megnd alemezrezgés veszélye.
A fotopolimer nyomoéforma ragasztdszalag he-
lyes megvdlasztdsa csokkentheti, vagy legaldbbis
kompenzdlhatja a lemez rezgését (3. dbra).

Szerelésnél tigyeljiink arra, hogy a fotopolimer
nyoméforma mindig keményebb legyen, mint
aragasztoszalag habrétege, igy anyomderst a sza-
lag felfogja, és elkeriilhetjiik a nyomaton megje-
lend ellendrizhetetlen pontokat.

A fenti dbra alapjdn megkiilonboztetiink 1agy,
kozéplagy, kozépkemény és kemény habhordo-
z6val elldtott kompresszibilis ragasztdszalagot.

A rdcsra bontott, drnyalatos munkat ldgyabb
szalagokkal szereljik. A fedett és vonalas nyo-
matokhoz keményebb szalagot haszndljunk.

Amennyiben a nyomatok szétvdlaszthatatlanok,
avegyes (rdcsozott, drnyalatos és tonusos) munkak

szereléséhez kozepes keménységi szalagot hasz-
ndljunk.

Annak érdekében, hogy a legjobb nyomtatdsi
eredményt érjik el, dolgozzunk mindenféle ke-
ménységi fokozatu (14gy, kozépldgy, kozépkemény,
kemény) szalaggal.

A montirozds sordn, lehet6ség szerint, a veze-
t6él iranydba szereljiik a féltonusy, zdrt ténusu
vagy vildgos részeket tartalmazo lemezeket. A ho-
mogén részeket a lemez haladds szerinti hatso
(utd)élére helyezziik.

Durva feliiletd és valtozo vastagsdgu papirok-
hoz nagyobb nyomderét alkalmazzunk annak
érdekében, hogy a papirvastagsag vdltozdsainak
hatdsait kiegyenlithessiik, ugyanakkor ldgyabb
fotopolimer lemezeket haszndljunk, hogy javit-
suk a festékdtadast, -dtvételt alemezrdl a papirra.

A magasabb nyomoder5hoz és aldgyabb fotopoli-
mer lemezhez ldgyabb ragasztészalagra van sziikség.

Fenti lefrdsunkban a teljesség igénye nélkiil
felvazoltuk a fotopolimer nyomodlemezen kelet-
kez6 vibracios jelenség okait, megprébdltunk
segitségiikre lenni a nyomatmindség javitdsdra, az
optimalis sebesség elérésére tett javaslatainkkal.
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3. dbra. Kompressziotiirés
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