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Ebben a sorozatban olyan kérdésekre pro-
bdlom megtaldlni a vdlaszt, ami a Color
Management témakor tanuldsa sordn
gyakran felmeriil mindenkiben, valamint
igyekszem olyan problémdkat is ismertetni,
amelyek a mindennapi gyakorlatban
tobbszor eléfordulnak. Tekintettel arra,
hogy a digitdlis nyomdagépek egyre nagyobb
szeletet metszenek ki a nyomtatott termé-
kek palettdjabol, a kérdések kozott a digi-
tdalis nyomdagépekkel kapcsolatbhan is
taldlhato néhdny. Remélhetédleg akadnak
olyanok, akik megtaldljdak majd kéztiik

a sajdt kérdéseiket, s igy a valaszokat is.

13. kérdés

Szabad-e a nyomtatott ivnek csak az iv
egyik felét lelakkozni?

A kérdés arra iranyul, hogy beforgatott (Work
and Turn) iveken az iv egyik felére felrakott bo-
ritdoldalakat szabad-e lelakkozni tgy, hogy az iv
masik felét nem lakkozzuk. Nos, mielStt azon-
nal ravagnank barmilyen valaszt, inkabb végez-
zlink probaméréseket. Fényes és matt lakkozast
vittlink fel az iv egyik felére, és 0sszehasonlitot-
tuk az alap- és mdsodlagos szinezeteket lakko-
zottan éslakk nélkiil. A mérésekhez az X-Rite cég
eXact Advanced spektrofotométerét hasznaltuk
M1 mérési moddal, a sziningerkiillonbségeket
AE, képlettel szamoltuk.

1. tabldzat. Fényes lakk hatdsa a szinezetekre

Szinezet AL* Aa* Ab* AE,,
K -0,98 0,63 2,14 2,13
C 0,66 -0,26 -0,32 0,60
M 0,01 1,13 -0,69 0,39
Y 0,31 0,62 -3,39 0,80
R 0,55 -0,33 -3,42 1,52
G 1,42 -0,48 -2,41 1,65
B 0,67 0,64 -0,91 0,99

Fényes lakkozds. Mérési eredményeink az 1. tdb-
ldzatban lathatok. A fekete kivételével a szinin-
gerkiilonbségek viszonylag alacsonyak lettek
lakkozas utan.

A téblazatban a negativ elGjellel a lakkozatlan
nyomathoz viszonyitott érték csokkenését jelez-
tik. A fényes lakkozas tehat kevésbé modositja
a szinezetek sziningerjellemz@it, de vastagabb
lakkréteg felhorddsa esetén a hatasa minden-
képpen megné.

Matt lakkozds. Mérési eredményeinket a 2. tdb-
ldzat tartalmazza. A mért értékek jelentGsen el-
térnek a fényes lakkozott nyomaton mért érté-
kektdl.

2. tablazat. Matt lakk hatdsa a szinezetekre

Szinezet AL* Aa* Ab* AE,,
K 5,71 0,08 -0,09 4,27
C 2,59 -2,77 -2,79 2,59
M 2,32 3,22 0,23 2,43
Y 0,67 0,44 -5,60 1,24
R 1,63 -2,45 -4,27 2,17
G 3,11 -5,40 -2,22 3,40
B 4,66 -2,78 -2,82 3,66

A téblazatban itt is a negativ elGjellel a lakko-
zatlan nyomathoz viszonyitott érték csokkené-
sét jeleztiik. Az els6dleges szineknél mindegyik
vilagosabb lett, s megemlitendd, hogy a sarga b*
tengelyen meért tavolsaga jelentGsen csokkent,
valamint megnovekedett a bibor szinezet voros
tartalma. A matt lakkozés a legnagyobb vilagos-
sagi eltérést a fekete festékre gyakorolta, hiszen
az lényegesen vilagosabb lett. A sziningerkii-
16nbségek is drasztikusan megndttek a lakkozott
nyomaton a lakkozatlanhoz képest. Vastagabb
lakkréteg a hatast mindenképpen noveli.

A vizsgélattal kapcsolatban valaszt lehet ad-
ni arra a kérdésre is, ami gépmesterek korében
gyakran el6jon: lakkozzuk vagy ne lakkozzuk a
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szinmeérésre szolgal6 csikot? Amennyiben nem
lakkozzuk, a mérés soran csak azt tudjuk beal-
litani, hogy a mérdcsikon az ISO 12647-2:2016
szabvanynak megfelelGek legyenek az értékek,
de arrél nem kapunk informdciét, hogy a teljes
nyomaton milyen valtozasok torténnek. Ameny-
nyiben lelakkozzuk a mérécsikot is, akkor a matt
lakk okozta vilagossagvaltozas miatt az iv egyik
felén a festékterhelést meg kell emelniink. Ez
azonban a kitoltési ardnyok jelentés novekedé-
sével is jar, természetesen csak az iv azon felén,
amelyikre a lakkréteget felvittiik. A nyomogép
mérérendszere atlag értékeket ir majd ki a kép-
ernydre, ami mindenképpen el fog térni a szab-
vanytol. Ebbdl kdvetkez6en a nyomda nem lesz
képes az ISO szabvanyoknak megfelel6 nyoma-
tot el6allitani.

AKkkor lakkozzuk, vagy ne lakkozzuk a méré-
csikot? Lakkozzuk le minden esetben, de a matt
lakk hatasa miatt mas kitoltésiarany-novekedést
szabalyoz6 gorbét kell haszndlnunk a lemezké-
szités soran, mint lakkozas nélkiil. Ebbél tehat
az kovetkezik, hogy a matt lakkozassal nyomott
iveknél nem szabad beforgatva (Work and Turn)
nyomni az iveket. A gyakorlat azonban sok eset-
ben az, hogy a tobblet lemez és beigazitas miatti
megnovekedett koltségek okdn a nyomda mégis
beforgatva nyomja az iveket. Ez minden nyom-
da sajat dontése, de tudni kell azt, hogy a lak-
kozas, mind a fényes, mind a matt, de kiilono-
sen a matt egy olyan optikai rendszert hoz létre a
nyomaton, ami megvaltoztatja a nyomat szinta-
ni paramétereit, s méréstechnikai szempontbol
mindenképpen keriilendd a lakkozott ivek be-
forgatott nyomtatésa.

14. kérdés

Azt mondjak, a digitdlis nyomdagép minden-
evo, nem sziikséges a fajlok konvertdldasa?

Ez a kérdés meglehetdsen pongyola, de azért
mindenki megérti, mire is vonatkozik. A digita-
lis nyomdagép nem mindenevd, hanem a hozza
széllitott RIP szoftver. Ez azt jelenti, hogy min-
den szintérbdl atkonvertélja a képeket CMYK
szintérbe, lehet barmilyen bemeneti profil a le-
adott allomanyban. Ezzel persze a kérdés egy-
altalan nincs megvélaszolva, ennél az sokkal
Osszetettebb valaszt igényel. A digitalis nyom-
dagépeket tlizemeltet6 cégek kozott vannak
olyanok, amelyek egyszeri nyomtatoként hasz-
naljak ezeket a nyomdagépeket, kihaszndlva ka-
pacitasukat és lehet&ségeiket, mig mas cégek a

nyomdagépek mellett a kisebb példanyszamua
munkdk elGallitdsara tizemeltetetik. Mi az elsé
csoportba tartozé cégekkel most nem kivanunk
foglalkozni.

A masodik csoportba tartozé nyomdak az
12647-2:2016 szabvanynak megfelelen dolgoz-
nak, nincs arra indok, hogy a szabvanytol eltér-
jenek a digitalis nyomtatasnal, ezért a digitdlis
nyomdagépeken is a szabvanynak megfelel
nyomatokat kell eléallitani. Egyrészt ezért, mas-
részt azért, mert a digitalis nyomdagépek ma-
gas optikai fehérit6 tartalma papirokra dolgoz-
nak tobbnyire, mindenképpen indokolt, hogy
a nyomtatando fajlok is a PSO Coated v3, illet-
ve PSO Uncoated v3 szinprofillal késziiljenek.
Amennyiben amegrendel6igy adtale azanyagot,
nincs mas teendd, mint nyomtatni azokat monti-
rozasutan, de amennyiben FOGRA39 a hasznalt
szinprofil, akkor at kell alakitani ugyanuagy a féj-

lokat, ahogy a nyomdagéphez készitjiik elS Gket.

15. kérdés
Miért nem egyezik meg a digitdlis nyomda-
gépnél az elsddleges szinek denzitdsa
a nyomdagépen mérttel, hogyan lehet
kozelebb hozni 6ket egymdshoz?
Ez egy tévedés. Ahogy az 1. dbrdn egy digitalis
nyomdagép ofszet papirra torténd kalibralasa so-
ran lathat6, a maximalisan elérheté denzitasok
tényleg eltérnek az ofszet technolégidban meg-
szokott értékektdl. Ez azonban nem azt jelenti,
hogy a digitalis nyomdagép ezeket az értékeket
hasznélja, hanem azt, hogy ez a maximalisan el-
érhet6 denzitas az adott papiron. A kérdezé va-
16szintileg Osszekeveri a proofrendszerrel el6al-
litott proof és a digitalis nyomdagép nyomatat.
A proofon nem biztos, hogy ugyanazt a denzi-
tast lehet mérni, mint az ofszet nyomaton. Bar
nem végeztliink Osszevetéseket a kiilonbozé el-
ven miikodé digitdlis nyomdagépeken, az alta-
lunk tesztelteken a denzitasok az ofszet nyomta-
tashoz nagyon hasonlo értékiek voltak.
Digitalis nyomdagéppel készitett tesztnyoma-
tunk denzitasértékei ofszet papiron:

D_=0,9; D,,=0,88; D,=0,92; D,=1,08

Az1SO 12647-2 szabvanyban mar nem a denzitas
alapjan kell a nyomatokat mindsiteni, hanem a
szintani paraméterek alapjan, igy a proofrend-
szerek is megfelelnek a szabvany elSirasainak ak-
kor is, ha a szimulalt papiron mért denzitasok el-

térnek az ofszet nyomatétol.
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1. dbra. Egy digitdlis nyomdagép alapszineinek
maximdlis denzitdsértékei

A komolyabb digitalis nyomdagépeknél a RIP
szoftver tartalmaz egy olyan csomagot ¢€s a hoz-
z4 tartozo spektrofotométert, mellyel a digitalis
nyomdagép kalibralhat6, szinprofil készithetd
hozza. A szoftver a szinprofil készitése utan lehe-
tGséget biztosit Device Link, eszkdzcsatolt profil
készitésére is. A Device Link profil két szinprofil,
igy mondjuk a PSO Coated v3 és a digitalis nyom-
dagép szinprofilja kozott teremt kozvetlen kap-
csolatot, s ezzel biztositja majd, hogy a nyomat a
szabvanyhoz minél kozelebb élljon. A szinmotor
a konvertalas soran mindig elGszor a szineket a
PCS-be (profilcsatlakozasi szintér) konvertalja at
a forras szintérbdl, majd innen a cél szintérbe. A
Device Link profil hasznalatakor ez a konverta-
laskimarad és igy pontosabb eredmény érhetd el.
Az eszkozcsatolt profil haszndlatanak egyik nagy
elénye az, hogy egyes eszkdzok modositani ké-
pesek a profilt, és igy az alapértelmezettdl elté-
16 konverziok is végrehajthatok lesznek. Min-
denképpen ajanlott tehat a szinprofil generéalasa
utdn egy Device Link profilt is késziteni, sziik-
ség esetén iteracioval finomitani az eredményt.
Meg fogunk lepddni, hogy a Device Link profil
hasznalataval mennyire hasonl6 lesz a nyoma-
tunk az ofszet nyomtatassal késziilt nyomathoz
képest, vagy a proofhoz viszonyitva. Feltéve, ha
az ISO 12647-2:2016 szabvanynak megfelel6en
allitottuk be a digitalis nyomdagép nyomtatasi
parameétereit. A 2. dbrdn lathato, hogy ofszet pa-
pirra készitett tesztnyomatunk Contract Proof
megfelel6ségi mindsitést kapott a mérések alap-
jan. Azaz, akar proofként is hasznalhat6 lehet a
ra készitett nyomat.
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2. dbra. Ofszet papirra, digitdlis nyomdagéppel
készitett nyomat mindsitése

16. kérdés

A digitdlis nyomdagépeket milyen gyakran
kell kalibrdlni?

Altalanossagban elmondhat6, hogy a digitalis
nyomdagépek elég stabil rendszerek. Azonban
az ellendrzésre ezeknél is rendszeresen sziikség
van. F6leg, ha nem tudunk a mtikddtetéshez sta-
bil kornyezetet biztositani. Valtoz6 hémérsék-
letl és paratartalmi helyiségben iizemeltetve
gyakoribb beavatkozést igényelnek. Am akkor
is szlikséges az ellenGrzés, ha a gép belsejében
torténik valami véltozés, azaz alkatrész cseréje
utan. A proofrendszert is naponta ellendrizziik
méréssel, hogy a szerz6déses proof megbizhato
tampont legyen a nyomtatds sordn. Az ofszet
nyomdagépek folyamatos méréses feliigyelet
alatt allnak, s id6kozonként ott is sziikséges a
korrekci6.

A digitalis nyomdagépet tizemeltet§ személy
neve operatorként terjedt el, pedig a megfelel6
nyomat eléallitasaban legalabb akkora szerepe
van, mint a nyomdagépet lizemeltet6 gépmes-
ternek. A kiilonbség az, hogy az operatornak a
digitalis nyomdagép beallitasan feliil szdmitas-
technikai, nyomdai, konyvkotészeti, papiripari
ismeretek mellett a Color Management mikodé-
sével is tisztdban kell lenni. Ismernie kell a spekt-
rofotométert, szinprofilokat kell késziteni és cso-
mo olyan feladata van, ami eltér a hagyomanyos
nyomdai feladatoktol. A kalibralas és az eltérések
orvoslasa napi feladat. Nevezziik 6ket nyugod-
tan gépmestereknek, mert azok.
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