FINAT MUszaki Szeminarium — 2005

SZEMELVENYEK A RENDEZVENYEN ELHANGZOTT ELOADASOKBOL

Osszedllitotta: Eiler Emil

(3ntapad6 cimkézés, drudekordcié, cimke-

és csomagoléanyag-tervezés, -gydrtds, -nyom-
tatds, -feldolgozas és -vizsgdlat. Miiszaki
trendek, fejlesztések, a témakor aktudlis ren-
dezvényei, szamitdstechnikai, nyomtathatésdgi,
druvédelmi, digitdlis, innovdci6s és jogi vonat-
kozdsai. Az e témakéorokkel foglakozé kétnapos
szemindriumon elhangzott el6addsok irdsos
anyaga az dbrdkkal egyiitt, angol nyelven,
lapunk www.mgonline.hu internetes honlap-
jdn megtaldlhaté. Cikkiinkben ezért csak
néhany, érdeklodést felkeltd szandéki
szemelvényt tesziink kozzé.

Trendek a cimkeanyagokndl
Kozép- és Kelet-Europdban

Az eurépai folyamatokat az dntapadds cimke
ellatds és felhaszndlds terén is els6sorban a glo-
balizacios (beteleptilési, cégfelvasarldsi, piacmeg-
szerzési) hatdsok és az EU bévitési folyamat ko-
vetkezményei hatdrozzak meg. A felhaszndléi
igények és az abbdl fakad¢ ipari, kereskedelmi
ellatasi folyamatok alakuldsat befolydsolé f6bb
tényezGk: a divat, a folyton valtozo igények, a ké-
nyelemre torekvés, az dltaldnos biztonsag és a ter-
mékbiztonsdg, a csokkend példanyszamok és az
an. zéro hibdval termelésre és ellatdsra torekvés,
tovabbd az 1j termékek egyre révidebb bevezetési
id6igénye. Az 6ntapado (nyomadsérzékeny) anya-
gok egy fdre jutd fogyasztdsa a nyugat-eurdpai
dllamokban 9,7 m2, mig a kelet-eurépai térségben
csak 1,3 m2. A talélés biztos alapjdt a folyamatos
fejlesztés, az id6ben piacra dobott G4j termék és
a humadnerd6forrds beruhdzdsok - oktatds, szakok-
tatds - képezhetik.

Cimkegydrtds Magyarorszdgon

A magyar Csuthi Béla diasorozata jo dttekintést
adott a hazai viszonyokrdl, a kovetkez6k szerint:
A cimketekercsnyomo ipart harminchdrom cég
képviseli. Az dltaluk hasznalt nyomégépek elja-

rds szerinti megoszldsa: huszonkilenc vizbézisu
anyagot haszndl6 flexo; tizenkilenc UV-flexo,
nyolc UV-magasnyomo, két UV-ofszet, két ofszet
és egy UV-szitanyomé. Az dtlagos gépéletkor tiz-
tizenot év. 2005-ben 6t Gj nyomogépet szereztek
be. A hazai piacot a multinacionadlis véllalatok
elSretdrése, az 4j tipusu kovetelmények megje-
lenése, az alacsony drak, a rendkiviil magas osz-
talékszintek és a fizetési késedelmek jellemzik.
A szomszédos adllamok (Ausztria, Szlovakia, Ro-
mania és Horvdtorszdg) potencidlis veszélyt je-
lentenek. A piaci trendek: diverzifikdlt port-
f6li6, a specialitdsok irdnt novekvd igény, a csok-
kend példdnyszdm, a szinkezelési eljarasok (Color
Management, CM) alkalmazédsdnak elkeriilhe-
tetlensége, a koltségcsokkentés és a hatékony-
sdgnovelés, a papir és mdanyag alapanyag alkal-
mazasa. Hazankban 2002-ben 20,5 millié m2 volt,
idén pedig vdrhatéan 25 milli6 m2 lesz az évi
alapanyag-felhaszndlas. 2004-ben az egy f6re esé
fogyasztds Ausztridban volt a legmagasabb (8 m2),
ndlunk 2,3 m2, Roménidban pedig 0,5 m2. (Meg-
jegyzendd, hogy egy masik el6adds a lengyelor-
szagi cimkegydrtds helyzetét elemezte.)

Trendek a szitanyomtatdsban: technika és
piaci alkalmazdsok

Aholland Stork cég, a szemindrium keretében, a
rotacios szitanyomo (Rotary Screen) eljardsrol tar-
tottel6addst. Lényege az ultrafinom struktirajy,
tizenot alkalommal tdjra felhaszndlhat6, henger
alaku szita nyomoéforma, amelyhez beliilrél
csatlakozik a rdkel. A f6bb nyomtatdeljardsok
dltal anyomathordozé feliiletére felvihetd festék-
réteg mikrométerben kifejezett vastagsdga a kovet-
kez6: ofszet: 3,0; magasnyomtatds: 5,5; mélynyom-
tatds: 5,0; UV-flex6 7,0. Ezzel szemben a rotdciés
szitanyomo eljdrdssal a kiillonféle festéktipusok-
bdl felvihetd maximalis vastagsdg akar 30 mik-
rométer is lehet, mikézben ragyogdan élénk szi-
neket produkdlhatunk nagy Kkiterjedést fedett
feltileteken is. A nyomatkép vonalai, vonalkédjai
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és szovegképei a vdltozé rétegvastagsag mellett
is élesek, jol olvashatéak. Az elérhet§ nyomtata-
si sebesség percenként max. 125 méter. A hen-
gerszita nyomoforma élettartamadt félmillié mé-
ternyi nyomatra becstilik. A hengerszita feliile-
tén a képalkotds digitdlis workflow dltal vezérelt,
napfényvildgitdsban haszndlhat6é széndioxid-1é-
zerrel torténhet. (Lasd cikkiinket a lap 32. oldaldn.)
Az igy elérhet6 felbontds 10 m/sec. teljesitmény
esetén 2032 dpi, 100 m/sec esetén pedig 1200 dpi.

Hatdsos, ellendrzott festékekkel elddllitott,
latvdanyos és értéknoveld cimkék

A cimke- és csomagoléanyag-piaci f6bb trendek
ma a kovetkezdk: A jelenleg uralkodénak tekint-
het6 papir- vagy mtanyag alapq, iv- vagy tekercs-
nyomdsu cimkeféleségek: a nem ontapadoak -
hagyomadnyos és wraparound; a csomagoléesz-
koz1étrehozdsi folyamatdban képzett (In-mould)
olcso, kornyezetbardt és a rdzsugorodo (Shrink),
a rafesziil6 (Strech) sleeve-tipustak és az onta-
padoak - a nyomds- és a h6érzékeny tipusok.
Jellemz§ a fokozott szinesség irdnydba torténd
eltol6dds, mert a szinek bardtsdgosabba, élhe-
t6bbé teszik a vildgot, tantsitjdk a mdrkaazonos-
sagot, biztositjdk a markavédelem lehet&ségét és
fokozzak a vdsarlasi kedvet. A sz6ban forgé célki-
tlizések, tovdbba az értéknovelés és ellenbrizhets-
ség céljabol - eszkozként - a cimke- és csomagolo-
anyag-gydrtoknak, -nyomtatéknak a kovetkezd
nyomofesték-, lakk- és egyéb rétegféleség-tipusok
dllnak a rendelkezésiikre:
a lumineszcens tipusok, amelyek UV-fényben
bocsédtanak ki intenziv fényt és napfényben
fluoreszkal6 festékekkel is kombindlhatdak;
az érmehatdsra - pénzérmével torténd dorzso-
Iésre - reagdlo és ldthatovd vdlo (Coin Reacting
Ink) tipusok;
a termokrom (Thermochromic Inks), amelyek
héhatdsra valnak lathatova és szinessé, vagy
megvaltoztatjdk, elvesztik a szintiket. Az Un.
Thermo-Break festékek, amelyekbdl jelenleg
kétféle 1étezik: a papir vagy miianyag feliilete-
ken 75 °C felett, a lathatatlanbdl voros szintre
vélto, valamint az ugyancsak lathatatlan, de
90 °C-on megfeketedd tipus;
a sotétben fényt kibocsdto (foszforeszkdlo) tipu-
sok, amelyek csak vastag réteg esetén muko-
déképesek;
az illatanyagokat mikrokapszuldkban maguk-
ba zar6 és mechanikai (dorzs) hatdsra kibocsato

un. illatozo (Fragrance) bevonat- és lakktipusok,
amelyekbd6l ma madr tobb mint kétszaz fajta
létezik;

az UV szitaeljardsban haszndlt, dombornyomat-
érzetet keltd relieflakkok;

a ledorzsélhetd UV és UV-flexo és szitanyomo
festékek (Scratch-off Inks), amelyek hagyomaé-
nyos €s szerves olddszer alapu vdltozatban
egyarant léteznek, pl. szerencsejdték-célokra;
a magas fényt, fémhatdsu, fémfolia-benyomdst
kelto, pigment tartalmii, drdga festékek;

a szikrdzdst imitdlo (villodzo), fémes hatdsd,
un. effektfestékek, végiil pedig

a széndioxid-1ézerrel a csomagolo gépsoron ko-
dolhatd, szinvdlto lakk (Laser-codable Varnish),
amely transzparens, fénydll6, 300 °C-ig h64llo,
és hagyomanyos, illetve szerves oldészer alapu
véaltozatban egyardnt kaphato6 UV-flexd, ofszet-
és mélynyomtatdsi célokra.

Innovdcio egy cimkenyomtato szemszogébdl

Az angol Skanem cég laminaldsfejlesztési képvi-
sel6je a témdt nem a technoldgia, hanem a piaci
igények kielégitése irdnydbdl kozelitette meg.
Innovdcio alatt egy - a felhaszndlok dltal vezérelt
- olyan Gjitdsi, megujulasi tevékenységsorozatot
definidl, amelynek a kovetkezé jellemz6i vannak:
Nem végezhet6 egyediil, csak az értékldncban
érintett piaci szerepl6k - fogyasztok, tervezdk, lo-
gisztikai szakemberek, nyomtatok, csomagolok
- bevondsaval. A cimke nem 6ndll6 termék, ha-
nem szerves része a csomagoldsnak, amelynek
a dekordcion kiviil mindig funkciondlis szerepe
iskell, hogylegyen! Alapvets rendeltetése, hogy
a szoros globdlis verseny kortilményei kozott,
a bolti, druhdzi polcon els6ként vetesse észre
magat, elérve azt, hogy a vevé felkapja, és ne
tegye vissza a cimke dltal képviselt, meghatdro-
zott drucikket. (Ez egyébként egy érzékszervi ala-
pon miikodd, kisérletileg jol mérhetd jellemza!)
Innovdcios Napok keretében gytjtott kozvéle-
mény-kutatdsra alapozott, dtfogéd termékdekord-
cids programot dolgoztak ki, ez képezi az innova-
cids tevékenységiik alapjat. Ennek keretében
meghatdroztdk, milyen tervezési eszkdzok allnak
rendelkezésiikre, hogyan alakulnak a piaci sze-
repl6knek a cimke, a cimkézési és a csomagolo-
anyag irdnti elvdrdsai. Ez egy soha nem sziing,
mindig megujulé és vdltozo feladathalmaz, amely-
ben a legnagyobb kihivdst a koltség és az 4r kor-
ldtoz6 hatdsa jelenti!
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Nyomtatott polipropilén folidk
nyomtathatosdga és tokéletesitése

Az el6adas az orientdlt belsé szerkezetd polipro-
pilén folidk (Oriented Polypropylene, OPP) nyomtat-
hatésagat befolydsold tényezSkre, egyes jellegzetes
hibakra, koztiik kiemelten a foltos, médrvdnyozott
nyomatképre (mottling) és a hibajelenségek meg-
szlintetésének lehetdségeire koncentrilt. A sz6ban
forgé nyomathordozén megval6sithaté nyomat-
kép minGségét a kovetkezd tényez8k egytittesen
hatdrozzdk meg:

mechanikai tulajdonsdgok (szakitészilardsag,

méretstabilitds, szakaddst megel6z6 nyulds,

merevség, sikkifekvés);

adhézios és tapaddsi tulajdonsdgok [viz- és szer-

ves olddszeres, tovabbd hére lagyul6 (Hot-Melt)

ragasztéanyagok, valamint az UV-érzékeny
anyagok irdnti affinitds];

nyomtathatosdgi jellemzdk (viz- és szerves old6-

szeralapd nyomofestékek, UV szita-, magas-

nyomo-, ofszet- és flexofestékek, a féliastanco-
lds koriilményei, a TTR, az InkJet és a digitdlis
eljardsban hasznalt egyéb festékek adhézidja

a foliafeliileten);

egyéb jellemzok (fényétereszts képesség, feliile-

ti fényesség, fehérség, stancolhatdsdg és kivag-

hat6sdg, statikus elektromos toltésmentesség;

vakdombornyomat készitése és anyomathor-

doz6 anyagédnak oregedése).
Kétféle folia van kereskedelmi forgalomban.
Az egyik - a bevonat nélkiili (uncoated) - hd-
romrétegii. Ez koronakisiiléssel vagy langel6ke-
zeléssel nyomtatdsra alkalmassd tehet6 kiils6
rétegbdl (skin layer), a kozépsé rétegbdl (Core) és
a hdtoldali rétegbdl (Skin layer) épiil fel. A maésik
négyrétegii: a fentieken kiviil a hdtoldaldn egy
ragasztédsra alkalmas (Adhesive Receptive Coating)
bovonatot, el¢oldaldn pedig tobbrétegti, nyom-
tathat6 bevonatot (Multi-printable Coating) tar-
talmaz.

A jellegzetes nyomtathat6sdgi hibdk az OPP
nyomathordozék esetében a kovetkezdk: szilikon-
szennyez6dés, festéktapaddsi problémadk, elég-
telen feltiletkezelés (Curing), sztatikus elektromos
feltolt6dés, dtmeneti nedvesedési hiba (Dewett-
ing), karc- és dorzsall6sdgi problémadk, tovabba
a mdr emlitett foltosodds, marvdnyozottsag.
Az utébbi hibdk okait - az ANI Inks adatai alap-
jan - az el6ad6 a kdvetkez6kben hatdrozza meg:
UV-flex6festékek esetében ezen a nyomathor-
doz6 feliileten gyakoribb lehet az egyenlGtlen

festékeloszlds, mint az oldészeralapdaknadl. Ez
a hiba szinenként és festékszdllitmanyonként is
eltér6 modon jelentkezhet. Sokan kiilonféle
adalékokkal igyekeznek megsziintetni a problé-
mat, de bebizonyosodott, hogy ezek hatastala-
nok, s6t tovabbi problémdék forrdsai lehetnek!
A foltosodds, marvanyosodas a fedett teriileteken
erGteljesebben érvényesiilhet. A koronakistiléses
feltiletkezelés és az aniloxhengerek esetében
a 60 fokos racsszogdllds csokkentheti a hiba mér-
tékét. Fontos tudni, hogy a nyomtatasi korilmé-
nyeket (anilox-, flexélemez, szerelGszalag, festék-
viszkozitds - amit a h6mérséklet is befolyasol -,
tovdabba a hengerkozi nyoméerd stb.) minden
Gjabb alapanyag beszerzése esetén optimalizal-
ni kell. A hiba fellépését a nyomathordozo- és
a nyomolemez-feliilet adhézids jellemz6i erétel-
jesen befolydsoljak! Hibafokozé, ha a nyomat-
hordozé nem vesz 4t kell6 mennyiségd festéket,
azértazalemezfeliileten halmozddik fel! Az inter-
neten elérhet§ el6adds szdmos érdekes mikro-
szkopi felvételt is tartalmaz!

Felhivjuk olvaséink figyelmét a bevezetGben
megjeloltinternetcimen elérhetd - digitdlis cim-
ke- és csomagoldanyag-nyomtatds targya -, Van
den Hole altal vezetett paneldiszkusszio anyaga-
rais, amely a dekorativtermék-, a cimke-, a csoma-
goléanyag-nyomtatds €s csomagolas kovetkez6
témakoreit dolgozta fel: piaci trendek, csokkendé
példanyszdmok, alldsid6- és hulladékmennyiség-
csokkentés, ipari formatervezés, vdltozdadat-
nyomtatds, hamisitds elleni és markavédelem,
nyomtatds utdni mdveletek, periférikus téma-
korok és a digitédlis nyomtatds elényei a sz6ban
forgo szaktertiileteken. (B6vebbet a www.finat.
com internetes portdlon.)
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