A nyomaskontraszt
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Néhdny évtizede a nyomtatds minéségének
megitélésében a nyomdskontraszt nagyon
fontos szerepet jatszott. Aztdn teltek az
évek, évtizedek, s manapsdg szinte senki
sem beszél rola. A mai nyomdadsz fiatalok
talan mdr nem is hallottak réla. Mi most
annak jartunk utdna, hogy mi a nyomds-
kontraszt, s lehet-e szerepe a mai
nyomdaiparban.

A nyomtatdsnal a gépmesternek a beigazitasi
munkafolyamat sordn szamos beallitast kell el-
lendriznie. Az egyik az an. legordiilés. A nyom-
dagépnél hengerfeliiletek talalkoznak. Ahhoz,
hogy a festékatadas megfelelS legyen, ellendr-
zott szoritbnyomast kell biztositani, ezaltal a
nyomokenddn apro kittiremkedés jon 1étre, sigy
a kertileti sebesség kismértékben megvaltozik.
Ezstrl6do er6t hoz 1étre, ami a nyomaton szabad
szemmel is 1athato torzulast eredményez a racs-
pontok alakjaban s terjedelmében. A megnove-
kedett racspontok tulzott kitoltésiardny-noveke-
dést okozhatnak. Ezt megfelel6 gépbeallitassal
teljesen el lehet tiintetni.

A masik nagyon fontos dolog a festékezés be-
allitdsa. A nyomtatott iveken teljes szélességben
ellendrizni kell azt, hogy egyenletes legyen a
festékréteg vastagsaga, €s azt is, hogy a rétegvas-
tagsag az adott papirtipusra el6irt értékd legyen.
Mara altalanossa valt az a gyakorlat, hogy a meg-
rendeld gépindulaskor a nyomatot ellendrzi, és
az elGkészités Osszes hidnyossagat a gépmester-
rel probalja meg korrigaltatni. Addig kell a fes-
ték terhelését valtoztatni, amig a megrendeld a
nyomat altala fontosnak tartott részeit nem lat-
ja megfelel6nek. Ennek azonban ara van. A fes-
tékréteg indokolatlan novelése elsGsorban a so-
tétebb képrészeken okoz problémat azzal, hogy
arnyalatok téinnek el, hiszen a megnovekedett
racspontok Osszeérhetnek, és igy nem lehet
majd egyes képrészleteket megkiilonboztetni
egymastol. A nyomda igy a szabvanytol is eltér,
s barmilyen vita esetén csak az alairt ivvel tud

érvelni, ennek elvesztése esetén a nyomda véd-
telenné valik. A beigazitas soran a felhasznalt iv-
mennyiség is megnd.

Felmeriil a kérdés, hogy mi is az optimalis fes-
tékréteg-vastagsag? Erre ad szamszer(sithetd ér-
téket a nyomaskontraszt. Ennek vizsgalatakor
azt mérik, hogy mennyi a denzitaskiilonbség a
teljes tonusa mezd és a sdtétebb arnyalata, tobb-
nyire 75%-os racspontmezs kozott.

Anyomaskontraszt az 1. képlet alapjan szamithato:
K=D-D,,, @

ahol D, a teli tonus denzitdsa, mig D, a 75%-0s
kitoltési aranyd mezd$ denzitasa. A relativ nyo-
maskontraszt szamitasa a 2. képlettel torténik:

_ D. T_D 75
K==p, " o

Minél nagyobb a nyomaskontraszt értéke, annal
nagyobb arnyalati terjedelmet kapunk a nyo-
maton. A nyomaskontraszt egy nyomogépbdl,
festékbdl, adott papirtipusbdl 4116 rendszerre
vonatkoz6 érték, ami az adott nyomogépre jel-
lemzd, de értéke megvaltozik, ha a rendszer bar-
melyik eleme megvaltozik. Ezért nyomogépen-
ként is némileg eltérhet egymastol.

Vizsgaljuk meg, hogy a nyomaskontraszt mit
mutat egy konkrét nyomaton. Manapsag egyre
nehezebb tesztnyomdsokat végezni, f6leg az év
végi hajtasban, igy most arra volt csak lehetSsé-
giink, hogy egy olyan munkanal, ahol a papiron
volt elég hely még egy mérdcsik felhelyezésére,
felraktunk egy teli tonusbol és 75%-0s mez6bdl
allo specialis csikot. A gépmestert arra kértik,
hogy a beigazitas soran készitsen alacsony terhe-
1és1 és thulterhelt nyomatokat is.

A vizsgalathoz javitott LWC papirtipust hasz-
naltunk, a mérésnél a cidn alapszint valasztot-
tuk ki. A mérési eredményeink az 1. tabldzatban
talalhatok, ahol D, a teli ténus denzitasa, mig D,
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a 75%-os kitoltési aranyd mezG4 denzitasa, és AE”,
az ISO 12647-2:2004 szabvanyhoz mért szinin-
gerkiilonbség. A mérési eredményeket az 1. dbrin
grafikusan abrazolva egy haranggorbét kaptunk.
A fiigglleges tengelyre a K nyomaskontrasztot,
mig a vizszintes tengelyre a D, teli tonus denzi-
tasat vettiik fel. A gorbe kozépsé tartoméanyarol
leolvashat6 a maximalis nyomaskontraszt érté-
ke, ez az érték az, ami az optimalis festékréteget
mutatja az adott nyomogépen, az adott papirti-
pusra vonatkozolag, az adott festéket hasznalva
nyomtatéaskor.

K=D,D,, Nyomaskontraszt
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1. dbra. Nyomdskontraszt diagramja

Megvizsgaltuk azt is, hogy az egyes mérési pon-
toknal a teli tonus sziningerkiilonbsége mekkora
az ISO 12647-2:2004 szabvanyban megadottak-
hoz képest. Ahogy az a 2. dbrdn lathat6, 5 pont-
nal a sziningerkiilénbségek a szabvanyban meg-
hatérozott tolerancién beliil helyezkednek el, a
vizszintes tengelyen a D teli tonus denzitasa, a
fligglleges tengelyen a sziningerkiilonbség van
felvéve. Osszevetve azokkal a vizsgalati mezSk-
kel, ahol a legnagyobb nyomaskontrasztot mér-
tiik, a legkisebb sziningerkiilonbségek a legna-
gyobb nyoméskontrasztnal mérhetdk.

Sok kollégatdl lehet hallani, hogy nem tudja
miért kertiltek pont azok az értékek a szabvany-
ba, amelyek vannak. Mérési eredményeink is
mutatjdk, hogy az ISO 12647-2 szabvanyban
meghatarozott CIELAB értékek egyaltalan nem
tetsz6leges értékek. Azzal, hogy a nyomatunk
megfelel a szabvany altal el6irt értékeknek, egy-
ben az adott papirtipusra vonatkoz6 optimalis
festékréteget haszndljuk, ahol a nyomaskont-
raszt értéke is a maximalis érték kozelében van.

Anyomaskontraszt mérése az ISO 12647-2 szab-
vany bevezetésével tehat sziikségtelen, ameny-
nyiben olyan papirtipust hasznalunk, amire a

AE, Szininger-kiilonbség
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2. abra. Mérdmezdk sziningerkiilonbsége
az ISO 12647-2:2004 szabvinyhoz képest

szabvéany Kkiterjed. Azonban a szabvany csak a
leggyakrabban hasznalt papirfajtakat oleli fel,
szamos esetben egy teljesen eltérd papirra vagy
kartonra kell nyomtatast végezniink. Ilyenkor a
leghelyesebb az, ha egy ék alaka nyomatot készi-
tiink, ahol a festékterhelést az iv szélességében
folyamatosan noveljik. A nyomdskontraszt mé-
rése segitségével konnyen meg tudjuk hataroz-
ni, hogy az ismeretlen papirtipushoz mi az op-
timalis festékréteg. Ezzel a denzitassal kell aztan
tovabbi tesztnyomtatast elvégezni, majd a szin-
profilt elkésziteni a képfeldolgozashoz és proof-
készitéshez. A nyomaskontraszttal foglalkozni
kell, mert nagyon hasznos és gyakorlati infor-
macidkat ad a nyomat minéségérdl, valamint az
optimalis festékréteg vastagsagarol.

A nyomaskontrasztot hasznalni kell, hasznélni
kellene, ha a tesztnyomtatashoz megfeleld meny-
nyiségi papir és id6 all rendelkezésre. Amennyi-
ben erre nem szanunk pénzt és idét, csak vak-
tdban tapogatozunk, s nyomatunk arnyalati
terjedelme elmarad az optimalistol.

D, D, K AE*,
1,00 0,84 0,16 6,04
1,26 0,94 0,31 3,75
1,29 0,94 0,35 2,96
1,30 0,95 0,35 3,20
1,34 0,96 0,37 3,78
1,38 1,06 0,36 4,40
1,42 1,08 0,35 4,70
1,57 1,26 0,31 7,52

1. tabldzat. Javitott LWC papiron végzett mérések
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