Proofkészités

COLOR MANAGEMENT A GYAKORLATBAN

Békésy Pdal, mondAt Kft.

A tesztnyomtatds elkészitéséhez szeretnénk megkészénni a Canon cég segitségét,

akik nélkiil ez a cikk nem johetett volna létre.

Sorozatunk utolso részében a proofkészi-
tést elemezziik ki. Ahogy eddig is tettiik,
most is ismertetjiik a téma elméleti alap-
jait, majd gyakorlati példdn keresztiil
mutatjuk be a hétkéznapi haszndlatdt.
Cikkiinkben a kordbbi részekben bemuta-
tott modszereket ismertnek tekintjiik,

s azokra madr iijbol nem tériink ki. Mivel
jobban kedveljiik a magyar szakszavakat,
a proof helyett a probanyomat fogalmat
igyeksziink haszndlni.

Bar az ISO 12647-2 szabvéany korabbi és jelenleg
érvényben 1év6 2013-as valtozata is meghata-
roztak az egyes papirfajtakhoz az alapszinezetek
CIELAB-értékeit, a nyomtatds megkezdésekor
vizualis ellen6rzés is sziikséges, hiszen a végsé
itéletet mindig az emberi szem mondja majd ki.
A prébanyomat azonban nemcsak a nyomogép
mellett sziikséges, hanem fontos, hogy a stadiok
és kiadok is ellendrizhessék nyomdaba adés el6tt
aleendé nyomtatvany kinézetét.

SZINPROFILOK

Amikor kiilénbozd6 eszkdzok kozott konverziot
szeretnénk végezni, szinprofilokat hivunk segit-
ségiil, melyekkel a szamitasokat a szinmotor vég-
zi. A konverzi6 soran két eszkozfiiggs szintér ko-
z0Ott a kapcsolatot az L*a*b*/ XYZ eszkozfliggetlen
szintér adja. A szinprofilokban a konvertalas ira-
nyat bettikkel jelolik a kovetkez6 médon:

BtoA = eszkozfliggetlen —> eszkozfliggd
(pl. Lab — CMYK)

AtoB = eszkozfliggs —> eszkozfiiggetlen
(pl. RGB —>Lab)

A nemzetkozi szakirodalomban gyakran B2A és
A2B formdban hivatkoznak ezekre az irdnyokra.
A leképezési modok szamokat kaptak. A percep-
tualis vagy aranytartd O, a Relativ kolorimetri-
kus 1, az Abszolat kolorimetrikus 3, mig a Sza-

turacios leképezést 2-es szammal jelolik. Ebbdl
kovetkezGen a BtoAO irdny egy Perceptudlis le-
képezést, mig a BtoA1 egy Relativ kolorimetrikus
leképezést mutat a profilon beliil, melynek ira-
nya a PCS-tél (Profile Connection Space, profil-
csatlakozasi szintér) az eszkoz felé, mig az AtoB1
szintén Relativ kolorimetrikus leképezés, ami a
PCS felé iranyul.

A nyomtatéprofilok legfontosabb leképezési
modjai a perceptudlis és kolorimetrikus a BtoA
iranyban (PCS->nyomtat6), valamint a kolori-
metrikus az AtoB irdnyban (nyomtat6->PCS). Né-
haj6ljon a Perceptudlis tablais az AtoB irdnyban,
ha a képlink CMYK és egy masik eszkoz szinteré-
be szeretnénk leképezni. Ebben az esetben nem
art egy feketepont kompenzcio is, hogy a két
szintér kozotti feketekiilonbséget kompenzaljuk.
Ez azt jelenti, hogy az eredeti fekete D___értéket
el6szor a CIELAB szintér maximalis feketéjének
feleltetjiik meg, majd ezt a masik eszk6z D___ér-
tékének. Ha egy nyomtatoprofil az AtoB irdny-
hoz csak perceptudlis leképezést tartalmazna,
akkor aligha lehetne rendes softproofhoz hasz-
nélni. Mivel a PCS, vagyis a CIELAB szintér min-
den olyan szint tartalmaz, melyet egy nyomtato
meg tud jeleniteni, igy csakis a kolorimetrikus
leképezési mod jon szamitasba. Tehat a PCS fel6-
li konverzional mind a perceptualis, mind a rela-
tiv kolorimetrikus leképezés hasznéalhat6, a PCS
felé torténd konverzional (ugye ez a softproof)
viszont csak a kolorimetrikus. A monitorprofilok
az abszolat kolorimetrikus leképezést hasznal-
jak, s6t nincs is benniik mas, hiszen nincs tobb-
re sziikségiik. Egyetlen irdny van benniik, ez a
BtoA3. A monitor minden esetben csak célprofil
lehet, igy a konverzi6 a PCS fel6l torténik. A mo-
nitornal a D___értéket a monitor legsotétebb fe-
ketéjéhez kell igazitani.

Egy szinmenedzsment rendszernek a kovetkezd
osszetett miiveleteket kell sszehangolnia:

a) nyomtatas (forras — PCS —> nyomtato);

b) megjelenités (forras — PCS — monitor);
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¢) softproof (forrds —> PCS — nyomtatd — PCS
—>monitor),

d) nyomtatasszimulacié6 masik nyomtatén (for-
ras —> PCS —> nyomtat6 —> PCS —> proofnyom-
tatd),

ahol a forrés a forras szinteret jelenti.

NYOMTATAS
RGBl Lab| (BtoA)
Internal RGB CMYK1 Monitor
munkaszintér szinprofil szinprofil
(AtoB) L CMYKl (BtoA)
Lab —

1. dbra. Nyomtatds folyamdn torténd
szintérkonverziok

Mint az 1. dbrabdl is lathatd, nyomtataskor az
RGB adatok konvertalédnak a CIELAB/XYZ
szintérbe (PCS) az RGB munkaszinteret hasznal-
va (AtoB). Az L*a*b* értékek ezek utdn konverta-
l6dnak CMYK értékekké a nyomtat6 szinprofil-
jat haszndlva (BtoA).

SOFTPROOF
RGBl Lab| (BtoA) Lab
Internal RGB CMYK Monitor
munkaszintér szinprofil szinprofil
(AtoB) L CMYK L RGB l{BtoA)
Lab — Lab —

(AtoB)

3. dbra. A softproof konverzids folyamatai

Softproof esetén mar egy kicsit Osszetettebb a
konverzios folyamat, ahogy azt a 3. dbra mutatja.
Az RGB adatok konvertalodnak a CIELAB szin-
térbe az RGB munkaszinteret hasznalva (AtoB).
Az T*a*b* értékek ezek utan konvertadlédnak
CMYK értékekké a nyomtatd szinprofiljat hasz-
ndlva (BtoA). Majd a nyomtat6 CMYK értékei
ismét konvertdlédnak L*a*b* értékekké (AtoB),
végiil a monitor szinprofiljat hasznélva RGB ér-
tékekké (BtoA) lesznek atalakitva.

PROBANYOMTATAS (PROOFKESZITES)

RGB Lab| (BtoA) Lab

MEGJELENITES
Internal RGB CMYK1 Monitor CMYK2
munkaszintér szinprofil szinprofil szinprofil
RGBl Lab
(AtoB) CMYK CMYK | (BtoA)
Lab Lab
Internal RGB CMYK Monitor (AtoB)
munkaszintér szinprofil szinprofil . B . .
(AtoB) (BtoA) (BtoA) 4. abra. A probanyomtatds folyamatdbrija
Prébanyomat-készités esetén egy nyomtatasi
RGB eredményt akarunk egy masik nyomtatén szi-
Lab

2. dbra. Monitoron tirténd megjelenités folyamata

Amikor a monitoron megjelenitiink egy RGB ké-
pet, a nyomtatashoz hasonlé az adat ttja, ezt a
2. dbra szemlélteti. Az RGB adatok konvertalod-
nak a CIELAB szintérbe az RGB munkaszinteret
haszndlva (AtoB). Az 1*a*b* értékek ezek utan
RGB értékekké konvertdlédnak a monitor szin-
profiljat hasznalva (BtoA).

muldlni. Ebben az esetben a konverzios folya-
mat a 4. dbra alapjan a kovetkezd. Az RGB ada-
tok konvertal6édnak a CIELAB szintérbe az RGB
munkaszinteret hasznalva (AtoB). Az L*a*b* ér-
tékek ezek utdn konvertadlédnak a szimuldlan-
d6 nyomtatdé CMYK1 értékekké, ezen nyom-
tat6 szinprofiljat hasznalva (BtoA). Ezek utdn a
nyomtaté CMYK1 értékei ismét konvertalédnak
L*a*b* értékekké (AtoB), majd a prObanyomatot
végzb masodik nyomtato szinprofiljat hasznalva
CMYK?2 értékekké (BtoA).

MAGYAR GRAFIKA 2017/3 13



Mindegyik Osszetett konverzios folyamat ese-
tén a szinterek kozotti atvaltaskor a CMS min-
den esetben elészor a PCS szinterébe konvertalja
at az adatokat, s ebbdl a kovetkezd eszkoz szin-
terébe. A valosagban a legtobb CMS a gyorsabb
munkafolyamat és konverziés hibak kikiiszo-
bolése végett ideiglenes forraseszkoz->céleszkoz
konverzios szintablakat épit fel, s sziikség esetén
ezt hasznélja. Ezek az ideiglenes szintablak min-
den esetben tGjraépit6dnek és hasznalat utan tor-
lésre kertilnek. Mindig csak annyi szintabla épiil
fel, amennyire az adott mtvelethez sziikség van.
Egy ICC szinprofil készitésekor megvizsgaljak
egy adott eszkoz viselkedését egy referencidhoz
képest, s ezt a kapcsolatot rogzitik a profilban,
vagyis az eszkoz szintani viselkedését.

PROBANYOMAT KESZITESE

A nyomdak an. contract proofot készitenek. Ezt
szerz8déses proofnak mondjak, bar jobb len-
ne referencia probanyomatnak hivni. A proba-
nyomtatashoz egy j6 mingségi nyomtatot, meg-
felels, erre a célra készitett tekercspapirt, néha
méretre vagott ives papirt és egy specidlis proof-
szoftverthasznalnak. Eza probanyomat-készit§
rendszer koltséges, de nagy mennyiségl proba-
nyomtatds esetén a leggazdasagosabb. A kisebb
stadiok és kiadOk részére azonban a legtobb
esetben elég draga egy ilyen rendszer tizemel-
tetése, hacsak nem készitenek jelentés mennyi-
ségl proébanyomatot naponta. Részben ezért,
részben azért, hogy a proofkészités elméletéhez
kozelebb keriiljiink, mi a minden cégnél megta-
lalhat6 szoftvereket és egy kozepes arkategoria-
ji nyomtat6t probaltunk ki. A Pixma PRO-10S
nyomtatét a Canon cég bocsatotta rendelkezé-
stinkre a tesztelés idGszakara. A nyomtatéhoz a
Canon proofpapirjat is mellékelték, melybdl A4
meéretl lapokat vagtunk. A szinprofil készitésé-
hez az X-rite cég iOne Pro mérémiiszerét, mig a
tesztnyomat mérémezGinek méréséhez a Konica
Minolta cég FD-5 spektrodenzitométerét hasz-
naltuk. Az ICC szinprofilokat a basICColor prog-
rammal generaltuk.

A szinprofil készitéséhez a tesztabrakat szin-
menedzsment alkalmazéasa nélkiil kell kinyom-
tatni. Mivel ez a funkci6 kikertilt az Adobe Pho-
toshop Gjabb verzi6ibdl, igy letoltottiik az Adobe
Color Printer Utility segédprogramot, amivel
szinprofil alkalmazdsa nélkil kinyomtathat-
tuk a tesztabrakat. A Windows-alapti nyomta-

tok meghajtdi a szineket RGB szintérben kezelik,
RGB-nyomtatok. Ezt fontos figyelembe venni
a tesztabrak nyomtatasakor. Nagyon fontos a
nyomtato szinkezelését is kikapcsolni, kiilonben
nem vart eredményt kapunk. Tipp: amennyiben
nem tudunk semmiképpen sem meggy6z6dni
arr6l, hogy a nyomtat6 szinkezelését kikapcsol-
tuk, valamilyen program segitségével az elké-
szitett szinprofilbdl a szinterjedelmet 6ssze kell
vetni az ISO Coated v2 ECI szinprofil szinterje-
delmével. Egy tintasugaras nyomtaténak le kell
fednie a szimulalandé szintér szinterjedelmét. A
nyomtato kis szinterjedelme majdnem biztosan
azt jelenti, hogy a nyomtato szinkezelése be volt
kapcsolva a tesztdbra nyomtatasakor.

A tesztnyomatok szimulaci6janal szinmotor-
ként az Adobe Acrobat Professional programot
hasznaltuk. Amennyiben a leképezési médok

5. dbra. Pixma Pro-10S nyomtato
és ISO Coated v2 ECI szinprofilok szinterjedelmei

hasznalatat, a probanyomtatas folyamatat ért-
juk, ugyanezt a folyamatot képesek lesziink be-
allitani minden szoftverben akkor is, ha tobb
parbeszédpanelen talalhatok a beallitasok.

A tesztnyomat referenciaértékeinek meghaté-
rozésahoz a sorozatunk korabbi szdméban ismer-
tetett X-rite ColorLab szoftverét vettiik segitségiil,
s az adatokat a kordbban szintén ismertetett pro-
ofhitelesits Excel tablazatban rogzitettiik.

A generalt szinprofilt a Chromix ColorThink
programmal 6sszehasonlitottuk az ISO Coated
v2 ECI szinprofillal. Az 5. dbrdn lathat6, hogy a
Canon Pixma Pro-10S nyomtat6 (zold) gyakor-
latilag teljesen lefedi az ISO Coated v2 ECI szin-
profil (voros) szinterjedelmét, s6t jelentésen meg
is haladja azt.

Tesztnyomatunk 81 kiilonbozé szinezetd mé-
rémez6t, valamint az Ugra/Fogra Media Wedge
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CMYK® V3.0 tesztabrat is tartalmazta, hogy pro-
banyomatunk megfelel6ségét hitelesiteni tud-
juk. A nyomtatasnal az Adobe Acrobat Profes-
sional programot hasznaltuk. A Separations
Preview ablakban bedllithatjuk, hogy milyen
profilt szeretnénk szimuldlni, valamint azt is,
hogy szimulalja a papir szinét. Ezzel azt kértiik,
hogy abszolat kolorimetrikus leképezést hasz-
néljon. A nyomtatas parbeszédablakban van egy
fontos rész, a Szinkezelés. Itt adhatjuk meg azt,
hogy milyen szimulacios profilt hasznaljunk
nyomtataskor, azaz a nyomtatéhoz gyartott
szinprofilunkat itt lehet kivélasztani. Valamint
be kell jel6lni, hogy hasznélja a Spearations Pre-
view bedllitasait, és azt, hogy az Acrobat kezelje
a szineket. Ez nagyon fontos, mert csak igy biz-
tosithaté az Adobe szinmotorjanak hasznala-
ta. Végiil ismételten ki kell kapcsolni a szinke-
zelést a nyomtatdilleszt§ szoftverben. Ezekkel
a beallitasokkal érjiik el, hogy a folyamatunk
a 4. dbrdn lathat6 folyamatébrat kovesse. Az igy
eléallitott probanyomat Ugra/Fogra Media Wedge
CMYK® V3.0 tesztabrajanak lemérése utan az
1. tabldzatban lathat6 eredményt kaptuk. A pro6-
banyomat minden szempontbdl megfelelt az
ISO 12647-2:2004 szabvanynak, akar contract
proofnak is hasznélhato.

dE Conformity/Tolerance = 5 dH Conformity/Tolerance = 2,5

Cyan 191 PASS  Cyan 0.39 PASS
Magenta 280  PASS  Magenta  1.43 PASS
Yellow 278 PASS  Yellow 2.05 PASS
Black 0.62  PASS  Black 0.15 PASS
MID_TONES TvI/ SUBSTRATE/Tolerance Lab 5-3-3
Tolerance = 13 £3%, Black 16£3%  dEPaper ~ 1.74 PASS
Cyan 40% 1347 PASS  MAXIMUM dE/Tolerance 6
Magenta 40%  13.01  PASS 4.08 PASS
Yellow 40% 14.61  PASS  AVERAGE dE/Tolerance 3

Black 40% 1423 PASS 1.39 PASS
SHADOW TONES TVI/ Mid Tone Spread Max: 4%
Tolerance = 13,4 3%, Black 11,543%  MTS 1.60 PASS
Cyan 70% 13.04  PASS  dE Secondaries/Tolerance = 6
Magenta70%  11.62  PASS  Red 1.84 PASS
Yellow 70% 1340 PASS  Green 1.53 PASS
Black 80% 1144 PASS  Blue 221 PASS

1. tablazat. Canon Pixma Pro-10S nyomtatoval
készitett probanyomat hitelesitése
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6. dbra. Canon Pixma Pro-10S prébanyomat
sziningerkiilonbségei

A tobbi mérémezd atlagos sziningerkiilonbsé-
ge dE* =1,26. A 6. dbribol lathato, hogy a szininger-
kiilonbségek alacsonyak.

Készitettiink egy probanyomatot SC papir szi-
mulalasaval is. A 2. tabldzatbol 1athatd, hogy az
Ugra/Fogra Media Wedge CMYK® V3.0 tesztabra
mérése rosszabb eredményt adott, ami azt jelen-
ti, hogy SC papir szimulaci6jandl az elkészitett
nyomat contract proofnak nem, de ellen6rzé
nyomatnak mindenképpen megfelel. Mint lat-
hat6, akar otthon is el tudunk éllitani j6 miné-
ség(i probanyomatot. Erdemes megfontolni egy
kozepes arkategériaja nyomtatd beszerzését.

dE Conformity/Tolerance = 5 dH Conformity/Tolerance = 2,5

Cyan 1.14 PASS  Cyan 026 PASS
Magenta 1.48 PASS  Magenta 1.00 PASS
Yellow 1.41 PASS  Yellow 0.52 PASS
Black 1.06 PASS  Black 026 PASS
MID_TONES TVI/ SUBSTRATE/Tolerance Lab 5-3-3
Tolerance = 16 £3%, Black 19 3% dE Paper 0.44 PASS
Cyan 40% 1401 PASS  MAXIMUM dE/Tolerance 6
Magenta 40% 1345  PASS 8.88  FAL
Yellow 40% 15.01  PASS  AVERAGE dE/Tolerance 3

Black 40% 16.06  PASS 226 PASS
SHADOW TONES TVI/ Mid Tone Spread Max: 4%
Tolerance = 14,9 +2%, Black 16,3 2%  MTS 1.56 PASS
Cyan 70% 13.36 PASS  dE Secondaries/Tolerance = 6
Magenta70% 1299  PASS  Red 183 PASS
Yellow 70% 1457 PASS  Green 212 PASS
Black 80% 1175 FAL  Blue 500 PASS

2. tabldzat. Canon Pixma Pro-10S nyomtatoval készitett
probanyomat mérési eredménye SC papirtipusndl
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