HIP-MITSU

KULCSRAKESZ MEGOLDASOK A CIMKEGYARTO ES GRAFIKAI IPAR SZAMARA

Ontapadds és kompozit alapanyagot elé-
dllito gépek és lamindldk.
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A HIP-MITSU, olaszorszagi székhelyt cég, 1994
oOta vilagszerte tobb mint 2000 installalt géppel
egyike a hotmelt ragaszt6-elémelegiték és -fel-
hordok legkvalifikaltabb gyart6inak.

Jelent6s szamu nemzetkozi szabadalom, ami-
ket mind ez ideig megszereztek, a folyamatos
K & F tevékenységek eredménye — melyeket a
csacstechnikdji Kompetencia Kézpontjuk szin-
tén tdmogat —, amelybe évente a forgalmuk 7%-
at fektetik be.

Csak pontosan meghatarozott, szamitogépes
folyamatoknak megfeleléen dolgoznak, amely
minden egyes tevékenységet szabdalyoz, kiilo-
nosen a mindség-ellendrzést: nagyon kiilonle-
ges hangsulyt fektetnek a részletekre, és nagyon
biiszkék is erre.

Ezek azok az okok, amelyek a HIP-MITSU altal
tervezett, gyartott és vilagszerte installalt gépek
teljesitményét olyan kiilonlegessé teszik.

CiMKE ES GRAFIKA HOZZAADOTT
ERTEKKEL
Magas mindségii és kiilonleges cimkék
kivitelezése

A HIP-MITSU egyike a legkvalifikaltabb teker-
cses Ontapad6 anyagokat elGallitdé gépek gyar-
toinak, mely teriileten mar hosszu évek ota te-
vékenykedik.

A HIP-MITSU-nak széles kort és nagy teljesit-
mény( specifikus termékeivel, a hotmelt ragasz-
tok alkalmazasahoz, mindig megvan a megfele-
16 valasza az ligyfelek igényeire. Ragasztok széles
valasztéka alkalmazhat6, melybe beletartozik
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Kereskedelem Befektetés K & F-be/
W export 82% forgalom
W belfoldi 18% BK&F7%

a nyomasérzékeny (PSA) és az UV-széradast ra-
gasztok j generacidja is.
Amit kindlnak:
a gyartasi koltségek jelentSs csokkenése,
a selejt mennyiségének csokkenése,
ragasztoalkalmazas csak ahol sziikséges,
a cimkék személyre szabasanak kiemelkedd
novekedése.

A megoldésaik szamos kiilonboz4 igény kielégi-
tésére hasznalhatoak; az egyszertitSl a komplex
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Kétoldalas nyomtatas
A facestock réteg nyomtathato a felsé oldalon és visz-
szdjdn, a kivant nyomdsérzékeny cimkék készitése eldtt.
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Megsokszorozott cimék / kuponok

A megsokszorozott cimkék minden oldala (a ragaszto
alatt) nyomtathatd, mieldtt regiszterben lamindlva
lennének.
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Ellentétes oldal nyomtatasa
Nyomtatds a facestock réteg visszdjdn, miel0tt
nyomdsérzékeny anyaggd konvertdlndk.

specidlis céltermékekig, mint cimkék, szalagok.
Kis példanyszamokhoz és specidlis ragaszto-
készitményekhez szintén.

Alkosson Uj és eredeti termékeket, melyeket a
versenytarsak nem tudnak lemasolni
Tobbpalyas laminalas regiszterben, egyedi
kuponok készitéséhez, tobbszines nyomtatas-
sal barmely facestock rétegre.
Nyomtatés a ragaszt6 ala és a facestock réteg
hatoldalara, a cimke készitése el6tt, elkeriilve
ezzel az extra laminalasi koltségeket.
Hordoz6 nélkiili cimkék.
Specialis hotmelt ragasztok hasznalata az
ugyfelek specialis igényeihez.
UV-szaradasi, nyomasérzékeny ragasztok
haszndlata, magas hozzaadott értékd cimkék
hasznalatahoz.

printed surface —

printed surface -

Hordozé nélkiili cimkék

Lehetséges hordozo nélkiili, nyomdsérzékeny anya-
8ok elkészitése, a facestock réteg hdtoldaldnak
bevondsdval.

HOTMELT Vs. OLI?()SZERES
ALAPU RAGASZTOK
Hotmelt elényok

Tiszta és konny(i feldolgozni: nincs emisszi6 és
oldészerkezelés.

Megnovelt produktivitds: kikiiszoboli a termi-
kus szaritashoz sziikséges berendezést és id6t.
Gyors: a hotmelt kotés magas kezdeti tapadas
(tack) értéket mutat.

Kivételesen jo stabilitas: meg6rzi a kivalo tapa-
dast (tack) és adhéziot, alacsony/magas h6mér-
séklet vagy kémiai anyagok megjelenése esetén is.
Sokoldala: alkalmas alapanyagok széles koré-
hez és alkalmazhat6 komplex feliileteken.
Személyre szabhato: a tapadas (tack), levélas és
kohézi6 szabalyozhato.

Lathatatlan: a ragaszto lehet optikailag atlatszo.

HIP-MITSU technolégiaval az UV-szdaradasii hotmelt ragasztokhoz
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Hotmelt ragasztoknadl nem sziikséges szdritds, mert nem tartalmaznak oldészert
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ORAGASZTO (O BEVONAT NELKULI ANYAG

TELJES BEVONAT

a ragaszté egyenletes
szétosztasa a teljes
ragasztasi szélességben

BEVONAT NELKULI ANYAG

KEVESEBB RAGASZTé,
UGYANOLYAN KOTES
folyamatos, tébbvonalas

felhordas
p—
TISZTA MEGSZAKITAS
szakaszos
ragasztéfelhordas teljes
szélességben
—

NEHANY EGYEB PELDA

—
RAGASZTO,
AHOL SZUKSEGES
kozépsé sav, ragasztod
nélkil
—
—t —_—

LEHETSEGES RAGASZTASI SEMAK
Ragaszt6alkalmazas, csak ahol sziikséges

A HIP-MITSU kulcsrakész megoldasai segitenek
Onnek optimalizalni a gyartast, jelentds termelési-
koltség- és selejtmegtakaritassal: a preciz felhor-
das és az, hogy nincs ragasztokicsepegés, mindig
biztositott barmely miikodési koriilmények ko-

A ragaszto-
felhordokat kiiléndsen
a tartésan nagy teljesitmé-
nyekhez tervezték

z6tt, nagyfrekvencianal és magas miikodési se-
bességeknél is.

Fent lathat6 néhany példa arra, milyen ragasz-
tasi sémak valosithatoak meg, a teljesség igénye
nélkiil: a teruleten keresztben, hosszaban, ra-
gasztéval vagy anélkiil, mely minden alkalom-
mal valtoztathat6, hogy megfeleljen a gyartan-
do cimkének.

HOGYAN CSOKKENTSUK A GYARTASI
KGLTSEGEKET ES KES{iT§UNK MAGAS
HOZZAADOTT ERTEKU CIMKEKET?

Ez konnyii a HIP-MITSU berendezéseivel

Altalanos eljaras

A hordozé és a felsG (facestock) réteg (elényo-
mott vagy nem) kiilon letekercselS rendszereken
helyezkedikel. Vagy a hordozot, vagy a facestock
réteget latjuk el ragasztdval, mielStt a lamindlasi
folyamattal Osszeillesztjiik Gket.
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Barmely papir, folia vagy karton lehet a face-
stock réteg. A ragasztot a hordoban vagy tartaly-
ban felmelegitik, és csovon tovabbitjak az adago-
16hoz (felhordofej).

1. Online kulcsrakész megoldasok

Gyartsa sajat cimkéit hordozo nélkiil is: a felhor-
do egységet a nyomtatasi folyamat mogé instal-
laljak barmely tekercsnyomo gépen (flexo, ofszet,
mélynyomo, digitdlis, letterpress, szita stb.), a
stancolas és a palyakra vagas el6tt (ha vannak
ilyen egységek a gépen).

2. Offline kulcsrakész megoldasok

Gyartsa sajat ontapado tekercseit: egy megerdsi-
tetlen facestock réteg (elényomott vagy nem, és
szilikonozott) 4thalad a felhorddn, és atalakul
ontapados tekercses cimke alapanyaggé. Inline
palyakra vago egység opciondlisan elérhetd.

=2

LHINNNN NN
1. A HIP-MITSU egység egy nyomomii helyére
installdlva

2. Nyomdgép (A nyomdgépet nem a HIP-MITSU gydrtjal)
3. A HIP-MITSU egység egy meglévd nyomagépen
installdalva

FELHORDA}S r{ALYARA: ONLINE MEGpLDAs
HORDOZO RETEGGEL RENDELKEZO VAGY
ANELKULI CIMKEKHEZ

Egy uj vagy meglévéd gépre installalashoz
A HIP-MITSU ,,Online” tekercsre dolgozo ragasz-
tofelhordo6, hotmelt és UV-szdradasa ragasztok-
hoz, egyszerten installalhaté meglévs vagy Gj
nyomogépen, ontapados cimkék gyartasahoz.
Elérhet6 minden szokasos palyaszélességben,
melyeket nyomogépeken hasznalnak és alkal-
mazhaté a nyomtatott cimkék online ragaszto-
alkalmazasaihoz.
A képeken néhany példa lathat6 az elérhetd
megoldasok koziil.

Szinkronizélt témogatés
a nyomdgéppel

Nem tapadd henger
(elSkezelés sziikséges)
Nagy precizi6ja
felhordéfej

Az egység struktdraja
integraciora tervezett

“
" Ol s T
Meglévi gépsor felhordo egység integrdcioval
(A nyomagépet nem a HIP-MITSU gydrtjal)

GYARTSA SAJAT ONTAPADO TEKERCSEIT
FELHORDOK: OFFLINE MEGOLDAS

A HIP-MITSU offline ragasztéfelhordokat a hot-
melt és UV-szaradasa ragasztéalkalmazasokhoz
hasznaljak. Tartalmazza a csdveket és el6melegi-
t6 egységet, laminalot, palyavezetdt, tekercselSt
és letekercsel6t pneumatikus expandalé tengely-
lyel. A gép rendelkezik feszesség-ellendrzéssel a
feldolgozando tekercsekhez.

MITSU FELHASZNALOBARAT VEZERLES
Egy komplett vezérlStabla

AKkijelz6 panel tartalmazza:

minden szabédlyoz6 funkcié az egyes részek
miikddési hémérsékletéhez Celsius- vagy Fahren-
heit-fokban;
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Kalander

Ragasztéadagolo:
felhordéfej ... .

%

Motorizalt tekercseld
feszitésszabélyozéssal

Motorizalt tekercseld
- préshengerrel és
feszitésszabalyozassal

*f.' __________ Letekercseld
| feszitésszabalyozéssal

UV-Iémpa’ikkaI felszerelve

Példa integrdlt megolddsra, UV-szdraddsii ragasztokhoz is

«+ interfész a {6 gépsorhoz és a vészleallitjahoz;

+ védelem a gép hémérsékleti helyzet alatti vagy
feletti hasznélatahoz.

F6bb jellemz6i:

« flexibilis: kis példanyszamok gyartasa ugyan-
olyan hatékony, mint nagy példanyszamoké;

+ nincs selejt: nincs ragaszt6 alul- vagy tiladago-
1as; a kezel6 valtoztatni tudja, bizonyos tarto-
manyon beliil, a ragaszt6 hozzdadasat;

+ hasznalata egyszer(: a ragaszt6 sulyanak alli-
tdsa azonnali és teljesen automatikus és kony-

nyen elérhet a kivant mikodési paraméterek
megadasaval a kijelz6n; ez gyors megoldast ad
a gyakori termelési valtozasokra.

TARTALYOS ELOMELEGITOK
Megoldasok teljes valasztéka

A HIP-MITSU altal gyartott tartalyos elémele-
git6k széles skalaja a valasz az tigyfelek min-
den igényére a hotmelt alkalmazdsokra vonat-
kozoan.

A [0 rendszer statuszkiriilményeit
a fénytoronnyal 4 kiilonbézd
szinben kijelzi a gép a kezelonek
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HORDOS ELOMELEGITS

DM 200-AS ES DM 20-AS MODELL

A 200 L-ES ES A 20 L-ES HORDOKHOZ
Folyamatos és szakaszos alkalmazasok

A HIP-MITSU DM széridja hotmelt ragasztok és
polimerek széles skaldjanak hasznalatat teszi le-
hetévé, max. 240 °C-os mtikodési hémérsékletig.

A MEGBiZHATéSAG LOGIKAI o
KOVETKEZMENY, NEM EGY LEHETOSEG
Megbizhatésag: a HIP-MITSU életmadija

Minden HIP-MITSU technolégiat alaposan tesz-
telnek, miel6tt piacra dobjak: ezdltal nemcsak
teljesen megbizhat6 terméket garantdlnak, ha-
nem hosszan tart6 konzisztenciat is a géptelje-
sitményben.

VEGEZZENEK PROBAT VELUNK

A HIP-MITSU vilag részeként lehetGség van a
Kompetencia Kézpont hasznalatara, mely a leg-
fejlettebb technologiakkal és gyartésorokkal
van felszerelve, mely segiti az tigyfeleket az alkal-
mazastejlesztésben, és lehet6vé teszi a ragasztok,
polimerek és anyagok tesztelését. A HIP-MITSU
magas mindségli tamogatast biztosit tigyfelei-
nek a K & F fazisban, a bevonatos és/vagy lami-
nalt termékek létrehozasara fokuszalva; hosszu
tava és értékes tapasztalatait ajanlja tigyfeleinek
a projekt gépesitésében.

Minden napra megszervezhetd a HIP-MITSU
berendezések, sorok és rendszerek ingyenes be-

b

Mechanikai konstrukcio: tokéletesség minden
részletben, mikro és makro méretben, a legfejlettebb

numerikus ellendrzd gépek haszndlatdval és szigori
mindség-ellendrzési folyamatok szerint dsszeszerelve

mutatéja a Kompetencia Kézpontban (Olaszor-
szag), tényleges termelési koriilmények kozott.

TAMOGATAS HELYBEN, ROVID IDON BELUL

Anemzetkozi velencei és trevisoi reptilGtér, mely
csak par perces autoutra fekszik a HIP-MITSU
kozpontjatdl, konnyd és gyors csatlakozast biz-
tosit a f6 eur6pai varosokkal, kdszonhetSen a he-
ti majdnem ezer jaratnak.

TELEFONOS SEGITSEGNYU)TAS
EJJEL-NAPPAL

Az olyan tigyfeleknek, akik 24 6rat dolgoznak az
év 365 napjan, éjjel-nappal elérhetd a telefonos
miszaki segitségnyujtasi szolgaltatds, angolul
besz€16 szakképzett személyzettel.

Mert a HIP-MITSU-nak mindig van megolda-
sa az Onok problémaira.

TAVSEGITSEGNYUJTAS
AZ INTERNETEN KERESZTUL

Minden gép olyan platformra késziil, mely tar-
talmazza a tavsegitségnyujtast és monitorozast
interneten keresztiil. Az aktivalas mar az els6
installaci6 utdn elvégezhetd, és csak egy helyszi-
ni telefonos csatlakozast igényel.

Felmerilé kérdések esetén, a HIP-MITSU magyar-
orszagi partnereként, a Prosystem Print Kft. varja
az Onok jelentkezését az alabbi elérhetéségeken:
ifj. Schuck Istvan, schuck.istvan@prosystem.hu,
436 27 537 872; +36 30 241 6341
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