A nyomdai PDF-ek ellenorzése — a gyakorlatban

Gazda Gergd

A vizudlis kommunikdcio és az ezt kiszol-
gdlo DTP-szoftverek ugrdsszerii fejlédésének
készonhetoen a megrendelék dltal nyom-
dai reprodukciora szdnt PDF-dokumentu-
mok egyre szertedgazobb informdciotar-
talmat hordoznak. Ezen informdciok egy
része a megdlmodott ldatvdanyra, mds része
azonban a nyomdai reprodukcio technikai
részleteire vonatkozik, s a legjobb nyom-
tatdsi eredmény elérése legtobbszor
megkoveteli a nyomddtdl ezek utélagos
modositdsdt — ezzel szamos technikai és

Yy

iigyfél-tdajékoztatdsi kérdést felvetve.

Az e témadban inditott kerekasztal-beszélgetés vazat
Gazda Gergd ontotte cikkbe, a résztvevdk szakmai
hozzdszoldsai pedig a szinnel kiemelt frdsokban taldl-
hatoak. Eziiton is koszdnjiik a remek csapatmunkadt
Ballon Agnesnek, Békésy Pilnak, Gazda Gergének
és Nagy Péternek.

Ballon Agnes, Faludi Viktoria, Keresztes Tamads,
Gazda Gerg0, Ratkovics Péter, Vilgyi Ldszlo,
Békésy Pl

APDF-A DIGITALIS MASOLOEREDETI
CiM NYERTESE

A kiadvanyszerkesztésben ma mar szinte kizaro-
lagosan hasznalt PDF oldalleir6 nyelv tokélete-
sen betolti azon szerepét, hogy egy eszkozfiigget-
len dllomanyként minden, a nyomtatéds szamara
fontos informaciét el lehessen benne helyezni

és visszanyerni. Zart felépitésének koszonhets-
en, amely kevéssé engedi az utdlagos manipula-
ci6t, igen gyorsan népszertivé valt mind a nyom-
da, mind a megrendel6i oldal szdmara, hiszen
éppen a nem-szerkeszthet6 mivolta miatt egy
remek digitalis mésoloeredeti szerepét toltheti
be, kapaszkodoét adva a szerkesztési-tervezési fo-
lyamat soran létrehozott anyag pontos rogzité-
sére, elejét véve minden, az esetlegesen szamito-
gépenként eltéré megjelenésbdl adodoé vitanak.
Ha egy adott méret(i és szind, adott betticsalad-
bol szedett szovegelem, vagy valamely drnyalatos
kép egy adott ponton volt elhelyezve a layouton,
akkor biztosak lehetiink benne, hogy a masik
gépen megnyitva ugyanez az eredmény lesz
lathato.

PDF/X SZAB)/ANY - ANYOMTATASRA
OPTIMALIZALVA

E tekintetben komoly elérelépést hozott a PDF/X
szabvany, amely a PDF szabvany alcsoportja. F§
torekvése a nyomtatasra szant alloméanyok fajl-
cserélésének megkonnyitése és szabvanyossa té-
tele. A PDF/X szabvany szerint mentett PDF biz-
tosan nem tartalmaz példaul kiilsé bettitipusra
vagy képre val6 hivatkozast. A legelterjedtebb
PDF/X-1a szabvanyt PDF ezen tGlmendéen kiza-
r0lag CMYK és direkt szin csatorna hasznalatat
teszi lehetévé.

A POSTSCRIPT-TOL A PDF/X-3-1G

Bar az Adobe csak egyféle PDF-formatumot
gyart, annak paraméterezésével kiilonb6zd
szabvanyoknak megfelelé PDF éllithaté elé. A
PDF/X szabvany régi X-la valtozatdban még
fellelhetéek a PostScriptben megszokott korla-
tozasok — példaul a transzparenciéra, szinatme-
netre, vetett arnyékra vonatkozéan —, amelyeket
az X-3 szabvany mar nativan kezel. Ezek korabbi
kotelezé osszeolvasztasa kétségtelenil kényel-
mes volt a nyomdanak, de ugyanennyi problé-
ma is szarmazhatott ebbdl az eljarasbol.
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A legtobb nyomda ugyanakkor még mindig
X-1a formatumot kér, pedig az Acrobat Print
Engine Gjabb véltozata mar képes feldolgozni
a X-3 szabvany altal is tamogatott effektusokat.

Békésy Pal

SZINPROFILOK ES EGYEB
NYOMDATECHNIKAI ALLATFA)JTAK

A megrendeld szamara fontos és jol lathat6 tar-
talmi-képi elemek PDF-ben val6é megjelenése
kapcsan alig tamad manapsag kétség barkiben
is, hiszen biztosra vessziik, hogy ha egy elem
oda és olyan méretben lett elhelyezve, akkor ez
bizonyara szandékosan és ellendrzotten tortént

—ezeken tdl azonban megannyi, a nyomdai rep-
rodukcioval Osszefiiggd technikai informacio-
nak is bele kell keriilnie az anyagba annak ér-
dekében, hogy a nyomdai folyamat biztosan
kézben tarthat6 legyen. Sajnos ezek a technikai
beéllitdsok — példaul az el6bb emlitett szinpro-
fil vagy a direkt szinek hasznalata — sok esetben
nem tiikrozik a megrendel$ valddi szandékat,
esetleges, nem kontrollalt vagy megtéveszts is
lehet.

A PDF-JAVITAS NEHEZ MUVESZETE

Nagyon fontos eleme a prepress munkanak
a vizualis ellen6rzés, mert vannak olyan hi-
bak, észrevételek, amihez a tapasztalt szak-
ember szeme sziikséges. Nagy segitség és jo
kiegészitGje a manudlis munkanak a ma mar
ipari szabvanyként elfogadott automatikus el-
lenérzésre beprogramozhaté eszkozok hasz-
nélata. Barmely eljarast részesiti is a nyomda
elényben, prébéljuk csoportositani a PDF-ben
talalhat6 tipikusan el6forduld és ellenérzés-
kor felmeriil§ azon jelenségeket, amelyekkel
a nyomdai el6készités sordin mindenképpen
foglalkozni kell.

PDF-EK VIZUALIS ELLENORZESE

A PDF-ek ellendrzését vizualisan kezdjik, en-
nek kiindulépontja a nyomdai formakészité és
géptermi taska, ami tartalmazza az el6készité
operatornak mindazon informaciékat, amihez
a leadott PDF-nek meg kell felelnie, ilyen pl. a
kiadvany kotészeti kikészitésének médja (ra-
gasztokotott, cérnaflizott, irka, spiralozott stb.),
mérete, terjedelme. Ha a leadott allomany meg-
felel a vagott mérethez és terjedelemhez, akkor

Iéphetiink tovabb az ellenérzés tovabbi fazisaira,
esetleges javitasok beiktatasara.
A PDF vizualis ellenérzése soran olyan rejtett
hibakat is lefllelhetlink, amit a szoftverek nem
vesznek” észre, éppen ezért fontos a formaké-
szitésben a tapasztalt szakember. llyen rejtett hi-
bak és szemmel érzékelhetd hibak lehetnek egy
réteg mogott elbujt képi vagy vektoros elem,
egy félig latszé pagina, szévegmegvastagodas
rippelés utan, megtoré betlkép, kifuté hidnya,
linkelt elemek stb. Ballon Agnes

AUTOMATIKUSAN JAVITHATO ANOMALIAK

Vannak a nyilvanval6an javitand6 és konnyen
javithato, tipikusan prepress-es feladatok. Ide so-
rolhat6 a négy szinre beallitott, de egyébként a
monitoron feketének latsz6 kis betiméretd szo-
veg, amelyet automatikusan javithatunk 100%
egy szin feketére. Ugyanez érvényes e szovegek
feliilnyomasi beallitasara is, amely szintén auto-
matikusan bekapcsolandd, mintegy technikai
kovetelményként a nyomdai reprodukcio soran.
Ide sorolhat6 sok esetben a lehtiz6dasi veszélyt
okoz6 tul magas Ossz-festékterhelésd feliiletek
(angolul Total Area Coverate — TAC) ellenérzése
és javitasa is.

A FESTEKTULTERHELES KERDESEHEZ

A TAC-csokkentés egy eljarasfliggdé dolog, pl.
digitalis nyomasnal egyaltalan nincs rd sziikség,
mivel a nyomégép DFE-je mindenképpen kon-
vertal. Nagy Péter

A TAC, vagyis a tal magas festékterhelés
probléméjat el&szeretettel terheli vissza
minden nyomda a megrendelére, de ez a
nyomda dolga és csak azért foglalkozik vele
a grafikus, mert a nyomda annyira el&irja. J6
esetben a megrendel§ az ISO Coated v2 300-
as szinprofilt hasznalja. A 340% az esetek z6-
mében nem megfelel6 ofszettechnolégiat
hasznalva nagy fellleten papir nyomathor-
dozén. Az sem mindegy, hogy a nyomoéfelii-
let melyik részén van nagyobb TAC, milyen
festéket hasznal, segédanyagot stb. Igazabdl
feldolgozés el6tt az anyagot elemezni kelle-
ne és a nyomdanak Ggy kialakitani a munka-
folyamatot. Ez csak és kizarélag emberi don-
tésigénybevétele esetén valdsithatéd meg. Na,
erre nincs a legtdbb nyomdanak ideje, kapa-
citasa. Békésy Pal
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FIGYELMEZTETESEK

A maésodik csoportba azok a ,jelenségek” sorol-
hatok, amelyek javithatok, s6t javitandok is an-
nak érdekében, hogy a nyomdai reprodukcio a
kapott anyagbdl kiindulva a legjobb mindgsé-
get nyujtsa, ugyanakkor e javitdsok mar latha-
t6 valtozast hoznak az anyagon. Itt sok esetben
egy kényes dontést kell meghozni, tudniillik,
hogy a nyomda a sajat felelGsségére megtegye-e
a valtoztatast, vagy mar a grafikus, illetve meg-
rendel6 bevondsa mellett kell, hogy dontson. A
legtobb prepress-es manipuldcié ebbe a kényes
csoportba tartozik. A mellékelt tablazatban eze-
ket Figyelmeztetés cimkével jeloltiik meg, és az
operétorra bizzuk a javitds modjanak és mérté-
kének eldontését, illetve az tigyfél bevonasanak
sziikségességét.

RGB ES DIREKT SZiNEK
CMYK KONVERZIOJA

Az RGB-CMYK és a CMYK-CMYK szinkonverzi6-
kat nyugodtan automatikusra lehet venni; egy
megfelelen konfigurdlt rendszer ezen a téren
ma mar nem hibazik sokat, ahol igen, az vagy
nem lényeges, vagy kiszlrja a megrendel6/pre-
press.

A direkt szinek hasznalata megint csak a
szinkonverzié kérdéskorébe esik: ha az anyag
CMYK-ként lett megrendelve, de van benne ha-
rom Pantone szin, lehet levelezgetni meg telefo-
nélni, de talan egyszer(ibb belebontani a négy
szinbe azonnal, és prezentalni a keletkezett k-
I6nbségeket. Nyilvan mas a helyzet, ha 6t- vagy
tobbszinesként van megrendelve a munka, ak-
kor tisztazni kell a helyzetet. Nagy Péter

A Pantone szinatlasz szinei az esetek jelentGs ré-
szében nagy sziningerkiilonbséggel nyomtatha-
ték négy alapszinnel. Automatikus konvertélas
esetén elég sok vita szarmazhat ebbdl. Nem ér-
tik meg a megrendel&k, miért nem lesz ugyanaz
a szin. Raadasul a kilonbség nem is mindig fel-
tling egy szinkezelést nem vagy rosszul haszna-
16 rendszerben, nyomtataskor meg igen.

Békeésy Pal

HIBAK

Harmadik csoportba pedig a kimondottan hi-
banak elkonyvelhetd jelenségek allnak. Ilyenek
lehetnek tobbek kozott a nagyon alacsony kép-
felbontés vagy teljesen hidnyz6 kiils6, linkelt

kép, a talsdgosan kicsi betiméret vagy éppen
a rosszul megadott oldalméret. Ezekben az ese-
tekben a hagyomanyos megrendelSi-nyomdai
egyuttmiikodésben az anyag javitasra val6 visz-
szakiildése vagy az informaciok egyeztetése, a
hidny poétlasa az egyetlen jarhat6 Gt. A gyakorlat
ugyanakkor ezekben az esetekben is sokszor faj-
dalmas kompromisszumok meghozisara kény-
szeriti a nyomdat, hiszen vagy a sztk hatarid6
nem engedi egy Gjabb kor megfutdsat, vagy a
nyomda - sokszor nem alaptalanul - attol tartva,
hogy a megrendel$ e kéréseket a hozzaértés hia-
nyanak fogja tartani, és nem éppen az igényes
munkavégzés részeként tekint majd r4, inkabb
megoldja vagy a mingség rovasara valtoztatds
nélkiil kinyomtatja. Mindazonaltal mi a tabla-
zatban Hiba cimkével lattuk el az ilyen tipusa
anomaliakat.

A KEPFELBONTAS ELLENORZESEHEZ

A képfelbontas felfogasa 190 dpi alatt legyen
csak ,hiba”, mert 200 dpi az Adobe 6sszeol-
vasztas belsé felbontdsa. Masik oldalrél a tul
nagy felbontasu képek automatikus lemére-
tezése 300 dpi-re komoly gondokat okozhat,
pl. egy képregény esetében (szinesben feldol-
gozott, de tulajdonképpen vonalas rajzok). A
nagy felbontasi anyagokat sok esetben gy le-
het hagyni, a mai gépek elég er6sek a feldolgo-
zasukhoz. Nagy Péter

JAVITAS, MINOSEG ES FELELOSSEG

A fenti szempontok figyelembevételével Osszeal-
litott tablazat (eljarasok és egyedi igények szerint
kiegészitve) jO alapja lehet egy a gyakorlatban jol
hasznélhato preflight profil, vagyis automatikus
PDF-ellenérzési séma 1étrehozésahoz.

Az automatikus PDF-ellendrzés kapcsan ugyan-
akkor elmondhat6, hogy a nyomdak kiilonb6z6
megkozelitéssel dolgoznak. Van, ahol a felelSs-
ség teljes kizarasat abban latjak, ha az automati-
kus ellendrzés hibajelzései nyomén azonnal visz-
szakiildik az anyagot a megrendel6nek, és csak a
megengedhetd javitadsokat végzik el automatiku-
san. A masik fajta prepress-es megkozelités pe-
dig a beérkez6 anyagokat a legjobb nyomtatasi
eredmény érdekében maximalisan feljavitan-
do akar agressziv javitdsokat is megenged, és az
eredményt (az okokat is feltarva) jovahagyatja a
vevivel, ezzel érve el a legjobb minGség mellett
is a felelGsség-visszaruhazast.
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E javitasok mindegyikére jellemzs, hogy a mo-
nitoron megjelené anyaggal 6sszehasonlitva
nem eredményeznek lathat6 valtoztatast, még-
is sziikségszertiek, hiszen a javitas elmaradésa

Hiba

Dokumentum

EltérS oldalméretek a dokumentumban
Sérilt dokumentum

Jobb oldali kotés
Szinek és szincsatornak
RGB szinmédu képek

Kalibralt RGB

Kalibralt sziirke

Beagyazott ICC RGB profil

Lab szin

NChannel szintér hasznalata

Tobb szinbdl allé 9 pt-nal kisebb szoveg

EgyszinG 12 pt alatti fekete szoveg kilit

Tobb szinbdl &ll6, egyébként fekete szoveg

Direkt szinek hasznalata

Lehlzddas veszélye (340% feletti Osszfestékterhelés)

Beagyazott ICC profil

Képek
Felbontés 190 dpi alatt
Képfelbontas 450 dpi felett

Szovegek, vonalas, vektoros elemek

5 pt-nal kisebb negativ széveg
Vonalvastagsag 0,09 pt alatt
Kett6 vagy tobb szinbdl all6 vonalak 0,09 pt alatt

Font
Beagyazatlan betd

Courier betditipus hasznalata

komoly mindségi romlast eredményezne a nyo-
maton.

Az alabbi tablazatban ezeket Automatikus javi-
tdssal ajanlva adtuk meg.

Hiba tipusa

Figyelmeztetés
Hiba

Figyelmeztetés

Figyelmeztetés

Hiba
Hiba
Hiba
Hiba
Figyelmeztetés

Figyelmeztetés

Automatikus javitas

Automatikus javitas

Figyelmeztetés
Figyelmeztetés

Figyelmeztetés

Hiba

Figyelmeztetés

Figyelmeztetés
Figyelmeztetés

Figyelmeztetés

Hiba

Figyelmeztetés

Javitasi javasat
Uj allomany kérése
Uj allomany kérése

Uj éllomany kérése

Konvertalas megfelelé

szoftverrel vagy (j allomany

DeviceN-re konvertalas

Felilnyomasra

Egyszin feketére

Eltavolitas

Uj éllomany kérése

Bet(iképbdvités

Vonal megvastagitasa
0,12 pt-ra

Javitas 0,15 pt vastagsagura

Uj éllomany kérése
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