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a szabvány határaiba éppen még beleesik – na-
gyon jelentős, szemmel erősen érzékelhető vilá-
gosságkülönbséget tapasztalhatunk.

Más színnél, mondjuk a ciánnál a szabvány 
L* = 54, a* = –36, b* = –49 értékeket határoz meg. 
Mind az L* = 54, a* = –41, b* = –49, mind az L* = 54, 
a* = –36, b* = –54 színeknél a ΔE*

ab értéke azonos, 
de szemmel láthatóan különböznek egymástól, 
s más a vizuálisan érzékelhető színkülönbség a 
szabványban rögzítettől. Amennyiben az a* és 
b* értékeket is vizsgáljuk, információt kapunk 
arra vonatkozólag, hogy a színkülönbség miből 
adódik. Ez festékkeverésnél rendkívül fontos. Az 
előző példából láthatjuk, hogy az első szín zöld 
felé tolódik el, míg a második szín a kék felé a 
szabvány értékeihez viszonyítva. És akkor egy 
nagyon fontos dolgot ismét rögzítsünk: mivel 
a labdánk közepén egy világosságtengely van, 
ehhez közelítve a tengelyeken a színek telített-
sége teljesen lecsökken, s a tengely másik irányá-
ba haladva ismét nőni kezd. A tengely negatív és 
pozitív oldala között nincs átmenet. Nem mond-
hatjuk, hogy egy negatív a* értékkel rendelkező 
színe kevésbé vörös, mert ez igen nagy tájékozat-
lanságra utal.

A színkülönbség meghatározásánál tehát ön-
magában a ΔE*

ab értéke csak egy információ, de 
a színkülönbség okának meghatározásához nem 
elég. Minden esetben meg kell vizsgálni, hogy az 
L*a*b* mely eltéréseiből adódik a színkülönbség. 

Két szín között vizuálisan a nagyobb ΔE*
ab érték is 

elfogadható lehet, míg másik két színnél az en-
nél kisebb ΔE*

ab értéket is nagy eltérésnek érzékel-
hetjük.
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