Nyomatnemesités: ami 6sszekot

Forditotta: SGri Istvdn

Noha a csomagolbeszkizok nyomtatdsdndl
az fves ofszetnyomtatds és a flexonyomtatds
egymdssal versenyez a munkdkért, az ofszet-
nyomtatdsndl haszndlatos nyomatnemesitési
eljdrdsok épphogy dsszekdtik a két nyomtatdsi
technoldgidt. A Deutscher Drucker szakmai
folydirat ez évi 8. szdmdban megjelent cikk

a BASF Drucksysteme GmbH kindlatdt
ismertetve, ezt a szakmai kapcsolatot elemzi.
Az irdst kivonatosan ismertetjiik.

Az ives ofszetgépeken a flexdnyomtatas a nyolc-
vanas évek elején jelent meg lakkozémvek for-
maéajaban. Ma lényegében kétféle lakkozém
létezik. Az egyik — az olcs6bb — a hagyomanyos,
elsésorban teliténusos vagy nagy zért feltletd
lakkozasi feladatokhoz alkalmas, meriil6hengeres
megoldds. Az eljaras hatranya, hogy a festék
vagy lakkréteg adagoldsa nem pontos, a vizes
bézisd vagy UV-lakkok felhordasanak egyenle-
tessége tobb tényez6tdl is fligg.

A masik eljarasnal — akarcsak a korszerd flexé
nyomégépeken — keramia raszterhenger, kam-
rarakel és a korrekt festék- vagy lakklehtzashoz
rakel all rendelkezésre. Ezzel a megolddssal nem
csak a mennyiségi adagolds oldhaté meg ponto-
san, hanem a finom elemek, akar raszteres elemek
lakkal torténd — gyakorlatilag — nyomtatdsa.

Az ofszetnyomtatdsnal kordbban hasznalt magas
viszkozitasu, ugynevezett ,effekt” festékekhez
képest a vizes bdazisu vagy UV-fényre szaradé
lakkok egy sor elényt hoztak. Gyorsabb a szara-
déasuk, alacsonyabb a szagszintjik, jobb a szin-
erejik, nincs kdrnyezetet terhelé oldészertartal-
muk. Kiilondsen érdekes Uj fejlesztés az Aquastar
GR, amely kitinik j6 hegeszthetéségével, dorzs-
allésagaval, sav-, zsir- és héallésagaval. Felil-
nyomtathaté a paszt6z ofszetfestékekkel, tobb
szinvéltozatban &ll rendelkezésre.

Az ofszetgépek lakkozémdveiben a teliténus
vagy fazonlakkozashoz hasznalt lakkozélemezeket
ugyanuigy hasznaljak, mint az ofszetlemezeket.
Ennek megfelel6en a lakklemezek a hagyomdnyos

flexé nyomélemezekhez képest vékonyabbak,
erés poliészter-féliahordozéjuak. A nyloflex Seal
F 116 lemez puhdbb, a ténusos munkak, a dur-
vabb feliletli nyomathordozékhoz ajanlott, mig
a nyloflex Gold A 116 keményebb, nagyobb fel-
bontasu részletek visszaadasara alkalmas, pont-
novekedési hajlama kisebb. A lemezek feldolgo-
zasa hasonl6 a normal flexélemezekéhez. Mivel
jellemzéen a lemezkidolgozas a flex6 klisélizemek-
ben lehetséges csak (ofszetlizemek sajat lakklemez-
készitésre nem rendezkednek be), a nyoméformak
rendelkezésre allasat figyelembe kell venni.

A lakkozds az ofszetgépeken — ugyanigy, mint
maga a flexdnyomtatas — magasnyomtatds. Ebbdl
kovetkezik, hogy minden lemezcserénél a nyo-
moerét az optimélis nyomatkép érdekében be
kell allitani, a nyomasindulds nem térténhet el&-
zetesen beallitott nyomasértékek digitalis felhi-
véasaval, ahogy az ofszetben ez szokdsos.

Tovébbi eltérés, hogy a festék-, illetve lakkter-
helés a nyomatszélességen egyedileg nem allit-
haté. A grafikai tervezésnél, a lakklemez gyarta-
sanal az ofszettdl eltér6 pontndvekedési jelleg-
gorbét figyelembe kell venni igényes munkaknal.
A felvitt lakkmennyiséget a korszerl kamrarakeles
lakkozémUveknél az eltérd csészetérfogatd, azaz
kilénboz6 felhordést produkélé raszterhengerek
helyes megvaélasztdsaval érjik el.

A flexényomtatas elényei sikerrel kombinalha-
ték az ofszetnyomtatds el6nyeivel, az in-line vagy
off-line lakkozémdvekkel, az alabbi feladatoknal:

aranynyomas vizes bdazisd fémfestékekkel,

interferenciahatésok vizes gyongyfényd festé-
kekkel,

fém finishing vizes specialis fémpigmens fes-

tékekkel,

fehér alnyomat fémgd&zolt papirokra és karto-

nokra,

nagy képfelbontési fazonlakkozas.

A flexdeljérés ofszetbeli jelent&sebb elterjedése
a fémhatésok — kiilondsen az tgynevezett aranynyo-
mas — vizes bazisu lakkozasahoz kotédik. Az in-line
flexéelvii lakkozémli itt jéval gazdasagosabb és ha-
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tékonyabb megoldast nydjtott és nydjt, mint a ko-
rabbi eljarasok. A j6 minéségl aranynyomashoz
viszont mindjart két flexé nyomémi is szlikséges:
az ofszetnyomtatdst kdvetd elsé flexé nyomémdben
vizes bazisu diszperzids lakkot visznek fel, majd erre
keruil a vizes bézisd aranylakk. Ahol csak egy lakkozé-
m all rendelkezésre, ott problémat okoz, hogy
a még nem teljesen szaraz ofszetfesték az arany-
nyomat lakklemezére nagyon gyorsan kirakodik.

A vizes, de kulonosen az UV-lakkok jé széritha-
tésaga révén a felhordott lakkréteg tdg hatarok
kézott mozoghat, ami példaul kiléndsen el6-
nyés a fémgdzoélt nyomathordozék hatékony
fed6fehér alnyomaténak elkészitéséhez.

igy nyit a flex6 az ives ofszetnyomtatas szamara
is Uj lehet&ségeket, béviti az ofszetnyomat-neme-
sités lehetségeit.

Elsé regenerativ termikus utanégeté

berendezésiink

Bereczky Gdbor

A Zalai Nyomda Rt. nyoméizemében a mésodik
Soloflex flexografiai nyomégéppel egyidejlileg
lizembe helyezték a hazai nyomdaiparban elsg
regenerativ termikus utdnégeté berendezést.
A nyomda elhelyezkedése miatt a cégvezetés
lgy dontott, hogy a levegétisztasdg védelmére
vonatkozé rendelkezéseket betartva, a leheté leg-
korszer(ibb berendezést alkalmazza.

- =

Telepités elott

Az lizemelés soran a flexé6 nyomoégépek szaritoi
karos melléktermékként magas VOC-tartalmu
szennyez6anyagokat, elsésorban oldészerekbdl
szarmazé szénhidrogén-vegytleteket bocsatanak
ki a kornyezetbe. A véggéz hémérséklete ~50°C-os,
maximalis kdrosanyag-koncentréciéja 6-8 g/m3,
a porkoncentracié kevesebb, mint 1T mg/m3.
E véggazok tisztitasat végzi az utdnégetd be-
rendezés.

Levegétisztasdgi rendelkezések

A 21/2001. (II. 14.) korméanyrendelet meghata-
rozza a flexogrédfiai nyomtatasban hasznélatos
technolégidkra a VOC-kibocsatads hatarértékeit.
Ezeket a — Zalai Nyomdaéra is vonatkoz6 — hatérér-
tékeket a 101. oldalon 1évé tablazat tartalmazza.
Mindezek a szigoru elSirasok a regenerativ termi-
kus utanégetd (RTO) alkalmazasaval jél betarthatdk.

A VOC-kibocsdtds csokkentése RTO utdnégetd
berendezéssel

Mas iparagakban néhany ilyen, az utébbi évtized-
ben kifejlesztett korszerd megoldasi berendezés
mar mukodik Magyarorszagon, de nyomdaipari
gépekhez eddig csak rekuperativ termikus és
katalitikus utdnégeté berendezéseket telepitet-
tek a kornyezetvédelmi elGirdsok betartasara.

e T e e e
Telepités utdn
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A Zalai Nyomda Rt. az ajénlott ipari véggdztisztitd
berendezések kozil elséként vélasztotta a rege-
nerativ termikus utanégetd berendezés alkalma-
zasat. Ennek a tobbi alternativ lehet6séggel
szemben igen jelentds elénye, hogy a beépitett
keramikus h&cserél6k és a specialisan kialakitott
aramlasi viszonyok kovetkeztében nagyon magas
a termikus hatésfoka (kilencvenot szazalék feletti).

A hulladékhé hasznositasa, a masfajta utan-
égetdkkel ellentétben, itt nem sziikséges. Az eddig
gondot okozé kényszerl héhasznositas kérdése
itt mar nem gond, a magas belsé energetikai
hatasfok miatt. Tovébbi el6ny, hogy a végbemené
termikus oxidacié mar 1 g/Nm3 szennyez6anyag
esetén onfenntartd, tehat ilyenkor a gaztisztitas-
hoz nem sziikséges foldgdz betapldlasa az égés-
térbe. Az RTO akdr négy 6rén at is képes ké-
szenléti (stand by) tzemmddban mékddni, ami-
bél béarmelyik pillanatban azonnal Gjraindithaté
a gaztisztitasi folyamat. Az alacsony zajszint és
a fajlagosan kis Gizemeltetési koltségek is azt bizo-
nyitjak, hogy a Zalai Nyomda Rt. szamara a rege-
nerativ termikus utdnégetd volt a legmegfelel6bb
valasztas.

Az utanégetét a WK Warmetechnische Anlagen
Kessel- und Apparatebau GmbH & Co. KG gydrtot-
ta és szallitotta. A legmodernebb vezérl&elektro-
nikdval ellatott berendezés lizembiztonsdgat
garantélja a gyarté cég németorszagi kézpont-
jdval — modemes csatlakozés révén — ,on-line”
kapcsolatban 1évé vezérlészekrény. Az aktualis
informdciék a berendezés lizemérél igy nemcsak
a helyszinen |évé adatregisztralérél olvashaték
le, hanem hiba esetén a gyarté kdzvetlenil érte-
stil a problémakrél. igy azonnali segitséget adhat
ahhoz, hogy az lizemelteté szakemberek a hely-
szinen korrigalhassanak.

A szennyezd6anyag-koncentratum automatikus
és folyamatos mérésével a robbandsveszélyes
koncentraci6érték huszondt szazalékanak elérése

Tevékenység és besorolasi kii- Kiiszobértékek
szobérték (oldészer-felhaszna-

las, t/év)

(oldészer-fel-
hasznalas, t/év)

Egyéb rotaciés mélynyomas, 15-25
Flexogrdfia, rotaciés szitanyomas,

kasirozas vagy lakkozas (>15) >25
Rotéciés szitanyomas

textilre/kartonra (>30) >30

esetén az utdnégets berendezés azonnal beavat-
kozik. igy a veszélyes véggaz nem keriil be az
éget6kamréaba, ezzel megakadalyozva a robba-
nasveszélyt.

Zalaegerszegen az utdnéget6hoz egy csérend-
szer és egy olyan vezérl6automatika is telepitésre
kertilt, amely hdrom gép (két Soloflex és egy
mosdéberendezés) egylttfutdsat biztositja. Beépi-
tésre kertiltek pneumatikus csévalték is, amelyek

A csohdlozat kialakitdsa

a veszélyes koncentrécié esetén és az indulasi
felfutdskor az Ggynevezett bypass-kémény felé
iranyitva a gazaramlast, megakaddlyozzak a ma-
gas VOC-koncentrdcidéju gaz bejutéasat az égets-
be. A csérendszer és az automatika tervezését és
kivitelezését a Nyomda-Technika Kft. (a WK cég
kizérélagos magyarorszégi képviselete) végezte.
A Zalai Nyomda kérése volt, hogy a berendezés
optimdlisan illeszkedjen a kdrnyezetéhez, a nyom-
da mellett é16 emberek nyugalmat és biztonsa-
gat ne veszélyeztesse, amit — a képek tandsaga
szerint is — sikertilt maradéktalanul megvalésitani.

VOC véggazki- VOC diffdzkibocsatasi hatarér-
bocsatas hatar- ték (oldbszerbevitel %-a)
értéke (mgC/Nm3) Gj meglévé
100 25 25
100 20 20
100 20 20
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