Nyomosleeve-ek a mindennapokban

Ldszlé Norbert

Az 1980-as évek végétol, a sleeve-techno-
Idgia megjelenésétol kezdve folyamatos
igény jelentkezett a hajlékonyfalii csoma-
goloanyagokat gydrto nyomddk részérol
arra, hogy az elédllitott sleeve-ek mindsé-
ge az alkalmazott tolerancidk, a haszndlt
- egyre modernebb — anyagok és technolo-
gidk miatt javuljon, illetve standardiza-
Iodjon.

A kezdeti, kizar6lag vékony fald, anyagat tekint-
ve livegszalas anyagbol késziilt sleeve-ek nagy
elénye volt a kis tdmeg, ugyanakkor a techno-
l6gia akkori foka miatt nem volt lehetséges vas-
tag falt sleeve-ek készitése, emiatt az alaptestek
(légtengelyek) méretét kellett hozzdigazitani az
igényekhez — gyakorlatilag sleeve-raktar helyett
hengerraktarat kellett fenntartani ezekben a
nyomdéakban.

A vegyipar fejlédésével olyan anyagok kertil-
tek kifejlesztésre, amelyekkel jelenleg akar 150
mm falvastagsagti nyomosleeve-eket is el lehet
késziteni agy, hogy a fajlagos salyuk id6kézben
a felére csokkent!

A sleeve-ek gyartasa természetesen nem itt kez-
ddédik, hanem ott, ahol meghatarozzuk azokat a
részleteket, amelyek a légtengellyel kapcsolatosak.

A légtengely dtmérdjének definicidjadhoz, szam-
szerUsitéséhez a gyartok a STORK rendszert hasz-
naljak.

Fontos, hogy a légtengelyben a leveglellatod
rendszer megfelelGen legyen kialakitva, ellenkezd
esetben a nyomsleeve-et nem lehet feltolni az alap-
testre. Ennek érdekében az alaptest gyart6i megfe-
lel6 szamu és méret( furattal 1atjak el az alaptestet,
igy biztositva, hogy a kiils6 levegSrendszer csatla-
kozasakor légparna jojjon 1étre a formasleeve €s a
légtengely kozott, lehetévé téve a sleeve feltolasat
az illeszt6csapig, amely gyakorlatilag egy el6pozi-
ciondlast jelent, ha az a sleeve illeszt6horony-kiala-
kitaséba illeszkedik. Az elvart levegbnyomas min.
6 bar, amely legalabb 12 1/mp levegémennyiséggel
parosul.

AlapvetSen kiilonbséget kell tenniink a viz-
bazist, illetve UV-, valamint az oldoszeres festé-
kek kozott, mar ami a sleeve-ek anyagat illeti. Az
oldoszeres festékeknél az utoébbi id6ben kovetel-
mény lett, hogy a sleeve-ek anyaganak képesnek
kell lenniiik az esetlegesen megjelend statikus
feltolt6dés elvezetésére, elkeriilve az elektromos
kistilést, ttizeseteket. A sleeve anyagaban megta-
lalhat6 szénszaldarabokon kiviil a német Poly-
west cég — amely az egyik vezetd sleeve-gyarto —
a vezetGképességet atmendfuratokba helyezett
acélgorgikkel teszi még hatékonyabba.

Természetesen technologiatol (thin-sleeve
vagy hagyomanyos sleeve) fliggetleniil fontos,
hogy a hasznalt feliilet megfelel6en merev, ke-
mény, de ellenall6 legyen a mechanikai behaté-
sokra. Mivel olyan feliiletet, amely mindennek
ellenédllna, még nem fejlesztettek ki, a hang-
sulyt ebben az esetben a hasznalt eszkdzokre és
- mint mindig — az emberi tényezdre kell fektet-
ni. Fontos, hogy a kliséragaszto sleeve-en torté-
nd vagasat lehetdség szerint gordiild (kor-)késsel
végezziik — ha ez nem val6sithat6 meg, akkor he-
lyezziink egy fém feliiletet a sleeve és a ragaszto
koze.
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ADAPTEREK

Feladatuk anyomathosszok kozotti méretkiilonb-
ség athidalasa. LehetGség van adapterek helyett
nagy falvastagsagu sleeve-eket hasznalni, ezek-
nek azonban a stlya (és ezzel egytitt a nyomtatas
kozbeni tehetetlensége) nagyobb, a merevsége pe-
dig rosszabb, mint egy adapternek. A kiilonbség
igazabol akkor szembetling, ha az Gj szénszélas
adaptereket nézziik, amelyek fizikai tulajdonsa-
gaiban egyenértékiek a légtengellyel.

Az adaptereknél szintén fontos kérdés a leve-
goellatas kialakitasa: itt a vevdi igények, illetve
a gépgyartdi el6irasok hatarozzak meg, hogy ba-
jonettzaras vagy kiils6 csatlakozésa leveg6rend-
szert kértink.

SPECIALIS SLEEVE-EK

Az utébbi id6ben kifejlesztésre kertiltek olyan Gj
nyomtatdsi technologidk, ahol a sleeve-ek nem
a hagyomanyos szerepet toltik be — megjelentek
a nem flexo sleeve-ek. A drupa 2012 kiallitason
el6szor bemutatott kozponti ellennyomoé-hen-
geres ofszet nyomdagép (Comexi CI8) a hagyo-
manyos ofszet nyomoéformak (lemezek) és gumi-
kenddk rogzitésére alkalmas sleeve-eket hasznal.

SLEEVE-BERUHAZAS HOSSZU TAVRA

Ahhoz, hogy a j6l kivéalasztott formasleeve sokaig
hasznalhat6 maradjon, néhény alapvetd dolgot
be Kkell tartani. A fentebb emlitett, feliiletet 6vo
eljardsokon kiviil hangstlyozottan kell foglal-
kozni a bels6 tivegszalas alaptest tisztasdgaval,
valamint a sleeve-ek tarolasaval.

Assleeve belsé részének por-, festék- és zsirmen-
tesnek kell lennie, hogy az alaptestre vagy adap-
terre valo feltolaskor a 1égparna kialakulhasson.
A szennyezGdések megsérthetik az tivegszdlas
anyagot, amely hasznélhatatlannd valhat. Ezért
ha nehezen vagy egyaltalan nem lehetséges a
sleeve feltolasa a 1égtengelyre, ne erdltessiik, in-
kabb ellendrizziik le, nem szennyezddott-e el és
szlikség esetén végezziik el a tisztitast.

A tarolassal kapcsolatban alapvetd elvaras,
hogy az eltelt id6t6l1 fliggetlentil ne deforma-
l6djon a sleeve, ezért vagy allitva (de biztositva,
hogy nem ddl el), vagy fektetve, de kiipos adap-
terrel mindkét végén megtadmasztva érdemes a
tarolast végezni. fgy a nyomoésleeve hosszii ta-
von fogja megelégedésiinkre a feladatat ellatni.

EUMATEX GMBH

Orszdgos Flexotaldlkozo 2015

MAGYAR GRAFIKA 2015/1

23



