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Az lijgenerdcios raszterhengerekkel

olyan reprodukdlhaté nyomtatdsi eredmé-
nyek érhetdk el, amelyek konkurencidt
jelentenek a mélynyomdsnak és

az ofszetnyomdsnak.

A cimkegyartok, kiilonosen az UV-bazist nyom-
dafestékek alkalmazdsa soran, egyre szinerGsebb
termékeket képesek elballitani. Ehhez péarosul-
hatnak a nyomoélemezek nagyfelbontasu repro-
az EskoArtwork HD technologidja vagy a Kodak
NX technoldgia —, amelyek komoly konkuren-
ciat jelentenek a mélynyomtatoknak és az ofszet-
nyomtatoknak. Flexonyomtatok azonban csak
akkor érezhetik magukat technolégiai bizton-
sagban, ha nagyfelbontast technolégiaikhoz
egyedileg kialakitott raszterhengereket is hasz-
ndalnak - erdsiti meg Korhan Kose, az INOMETA
Flexo Systems (Inometa GmbH & Co. KG a Har-
per Corp. Of America eurOpai, kozép-keleti és af-
rikai licence partnere) kereskedelmi vezetGije. Az
optimalis eredmény eléréséhez a festékatadasi
folyamat mellett a raszterhenger specifikici6ja
is dontd szerepet jatszik.

Els6 1épésként meglepdnek ttinhet, hogy a
nyomtatasi eljarasok 0sszehasonlitasa soran azt
latjuk, a flex6 jelentds elényokkel bir. A gyakor-
latbdl ismert, hogy minél nagyobbak a nyom-
tatasi eredménnyel szembeni elvarasok, annal
inkdbb megsokszorozédnak azok a nehézségek,
amelyek a nem megfelelGen kialakitott és kiva-
lasztott raszterhengerek miatt adédnak. Flexo-
felhasznalok naponta tapasztaljak, hogy a rasz-
terhengerek eddigi generaciéi milyen sokrétd
problémat jelentettek, milyen nehézkes és meny-
nyire behatarolt volt ezek megsziintetése.

NAGYFELBONTASU FLEXONYOMTATAS ES
RASZTERHENGEREK - NEHEZ PROBLEMA?

Ennek sokféle oka van: az egyik ezek koziil az
elégtelen festékmennyiség. A jelenség ellensu-

A mindség-ellendrzés soran kideriil a rendszerkom-
ponensek 0sszjatékanak mindsége

lyozasara a nyomolemezt er6sebben nyomték a
raszterhengerhez. Ezaltal elcstisztak a nyomtatas
paraméterei, ami kevésbé kielégité nyomtatasi
végeredményhez vezetett. Ezenkiviil a raszter-
pontok erételjes quetschelése és a nyomolemez
elkopésa is hozzajarult a rossz végeredményhez.
A megoldast gyakran kiilonboz4é paraméterek
véltoztatasaval probéltdk megtaldlni. fgy pél-
daul valtoztattak a ragaszto tulajdonsagan vagy
tanacsot kértek a festékszallit6tol, hogy miként
lehetne a sziner6t megnovelni.

A nyomtatasi megszakitasok viszont csokken-
tik a nyomdai véllalkozés hatékonysagat. Ha-
sonl6 gazdasagi hatranyt jelent a raszterhenger
csészéinek betomd@dése, ami a denzitas hirtelen
visszaeséséhez vezet. Ezt a jelenséget csak a hen-
ger gyakori tisztitdsaval lehet megakadalyozni,
aminek negativ hatasai is vannak, mint pl. gép-
allasok és azzal egyiitt jaro koltségek.

MUSZAKI BEAVATKOZASOK VAGY
HENGERCSERE?

Masrészrdl viszont a henger magas csészevolu-
mene tal nagy festékatadasi mennyiséget ered-
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ményezhet. Tualzott méreti egyenetlen pont-
novekedés, valamint gyenge kontraszt az oka
altalaban annak, hogy a vart nyomtatasi ered-
meény (széles drnyalati terjedelem és finom rész-
letek) mar nem érhetdk el. Ha el6all ez a jelenség,
akkor gyakran csak a raszterhenger cseréje hoz-
hat megoldést. A megfelel6 henger viszont nem
mindig 41l azonnal rendelkezésre.

A cimkék és a csacsfények tisztatalan kinyo-
masa sok esetben a raszterhenger tl nagy csésze-
volumenére és a nem megfelelden illesztett rasz-
terhenger-racsstirtiség és nyomoforma-relaciora
vezethet§ vissza. Sok felhasznal6 a cstcsfények-
ben elvégzendd repro technikai médositdsokban
keresi a megoldast.

Ezekkel a megoldésokkal azonban sokszor el-
vész a finom részletek kinyomasanak a lehetdsé-
ge. A nagyfelbontasu képalkoto eljaras és az opti-
malisan kialakitott raszterhenger kozti megfelel$
osszhang tudja csak az arnyalati terjedelem be-
sziikiilését minimalizalni.

Végezetiilazan. ,festékkopés” (Ink Spitting) is
gondot okozhat a hagyomanyos raszterhengerek
alkalmazasa sordn. Ez a jelenség gyakran a festék
viszkozitasaval és egyéb tulajdonsagaival egytitt
jelentkezik, és a nyomatképen megjelend festék-
cseppek, spriccelések formajaban mutatkozik
meg. Megsziintetésére csak az erdsebb rikel és a
gépi paraméterek beallitdsdnak megvaltoztatasa
(mint pl. rakelszog, nyomtatasi sebesség) nyuijt-
hat megoldast.

JOVOBE MUTATO MEGOLDASOK
KERESESE

A flexbnyomtatasnal hasznélatos raszterhenge-
rek alkalmazasaval 6sszefliggd szamos és sokré-
ti probléma lattan az amerikai Harper cég spe-
cialistai feltették maguknak a kérdést: milyen
tényezdket kell egy optimalisan alkalmas rasz-
terhenger kifejlesztésénél figyelembe venni és
érvényre juttatni ahhoz, hogy a magas felbon-
tasa flexbnyomtatasndl a legtokéletesebb nyom-
tatasi eredménytlehessen elérni, amely raadasul
még reprodukalhat6 is? Ezzel egy id6ben ho-
gyan lehet a nyomtatasi folyamatot hatékonyab-
ba tenni?

Egy dolog a kezdetektdl fogva biztos volt: op-
timalis eredményt a High-End-teriileten, mint
amilyen a nagyfelbontést flexényomtatas, csak
akkor lehet elérni, ha abszolat fegyelmezett
0sszhang és legmagasabb szintd megbizhat6sag

Anilox henger lézeres gravirozdsa

biztositott a nyomtatdsi folyamatban részt ve-
v6 minden komponens részérdl. Ennek a kove-
telménynek a teljesitéséhez tobbre van sziikség,
mint megbizhaté munkatarsak tobb évtizedes
tapasztalatara. Minden komponensnek — a for-
makeészitéstSl az egyes rendszerparaméterekig —
egymadssal 6sszhangban és egymashoz illesztve
kell lennie. Ennek soran mindegy, hogy nyom-
dafestékrdl, festékadagolasrdl, raszterhengerrdl,
nyomoéformarodl, ragasztordl, illetve végteleni-
tett nyomoformardl vagy nyomathordozorol
van-e sz0. Ha sikertil ez az 6sszjaték, akkor el le-
het érni a mérhetd precizitas és megismételhets-
ség maximumat.

AZ OPTIMALIS fESTEKATADAS
KULCSTENYEZOJE

A magas felbontasua reprodukcios eljarasokkal el-
ért részletfinomsag megkoveteli a nyomoéforma-
ra torténd rendkiviil preciz festékatadast. Ezért
oriasi jelentésége van a raszterhenger kivalasz-
tasdnak — a henger kulcstényezd ebben a folya-
matban.

Az utobbi években rengeteget fejlodott a 1é-
zeres technoldgia. Ezaltal lehet6vé vélt, hogy a
raszterhengergyartok napjainkban a csészefor-
mak és vésetek tetszleges valtozatait készitsék el.
A mér-mér szinte egzotikusnak tlind csészefor-
maékhoz kiilonb6z4 tulajdonsagokat lehet hoz-
zarendelni. A felhasznalokban gyakran keltik
egyesek azt a reményt, hogy bizonyos alterna-
tiv csészeformék az eddig jol bevalt 60°-os méh-
sejtformat teljesen levaltjak. Ehhez parosul még
annak a benyomasnak a felkeltése is, hogy az Gj
forméaciokkal szélesebb volumentartomanyt le-

23

MAGYAR GRAFIKA 2012/1



Harper 60° XLT-HE raszterhenger

hetlefedni, és ezaltal a gé¢pmestereknek nem kell
kiilénboz6 raszterspecifikacidkkal veszédnitik.

Gyakran megfeledkeznek arrdl, hogy azok a
csészeformak, amelyek a 60°-os méhsejtforma-
tol eltérnek, hosszantilag torzitott vagy csator-
naformakhoz hasonlitanak. Ezek csak specialis
problémak megoldasara alkalmasak, amelyek pl.
designkombinéaciok soran 1épnek fel vagy nehéz
nyomathordozok kompromisszumos megolda-
sanak tekinthetSk (pl. higiéniai papirok vagy
hullamkartonok nyomtatasa). Semmi esetre sem
tudjak a 60°-o0s racsozas preciz festékleadasat el-
érni. ,A fizika torvényeit nem lehet atirni. Min-
denki, aki Gjbdl fel akarja taldlni a kereket, visz-
szatér a jol bevalt hexagonalis formahoz. A 60°-0s
racsozasi forma biztositja a nyomoforma legfi-
nomabb pontjai szamara is az optimalis felfek-
vést”, magyarazza Kose.

RASZTEI}HENGER,,VEKONY FALU
SLEEVE ES HABOSITOTT ADAPTER
ALKOTTA RENDSZER

Ebbdl a felismerésbdl kiindulva alakitotta ki a
Harper céga Harper 60° XLT-HE raszterhengerét.
A henger homogén csészeszerkezettel rendelke-
zik, a csészék cellafala sima, és a minimalisan
sziikséges térfogattal gyartjak azokat. Ez teszi le-
hetévé, hogy a festék maximalis atadassal, pre-
cizen optimalizalt mennyiségben keriiljon at
a nyomoforman keresztiil a nyomathordozora.
A HE flexbnyomtatds festékatadasanak opti-
malizélasa érdekében az Inometa cég a raszter-

hengereken kiviil végtelenitett nyomoéformakat
is kinal vékonyfalt sleeve-ek formajaban, ame-
lyeket habositott adapterekre lehet felhtzni.
A habositott adapterek pontosan a nyomofor-
mahoz vannak illesztve, és semmilyen lehet&sé-
get nem hagynak arra, hogy a siklemezes nyo-
moforma szerelésnél lehetséges illesztési hibak
megjelenjenek. Ezaltal az innovativ gyarto a re-
giszterpontossag mellett a kompresszibilis réteg
maximalis egyenletességét is garantalja.

A Harper XLT specialis feliileti technologiaja
megkonnyiti a hengerek tisztitasat is. Ebbdl két
elény is szarmazik: egyrészt kies6 id6 takarithat6
meg, amely noveli a gazdasdgossagot. Masrészt az
anyomda, amelyik ezt a hengert hasznalja, a hen-
gerek hosszabb élettartamara szamithat. A tiszti-
tas soran nincs sziikség annyi agressziv vegyszer-
re és eljarasra, a henger jobban kimélhetd.

EDDIG ELEF’{HE’TE,TLEN NYOMATMINGOSEG
PRECiZ BEALLITASSAL

Az az elképzelés, hogy eddig mélynyomtatassal
eléallitott termékeket ezutdn flexéval allitsunk
el6, elsésorban a markatermékek forgalmazoi-
nal valtott ki nagy tetszést. Gyakran modern gé-
pek és berendezések beruhdzasara is sor kertil.
Feltétlen vigyazni kell arra, hogy megfelel6en
specifikdljuk a géppel egytitt beszerzendd rasz-
terhengereket is. Csak igy biztosithat6 az, hogy a
nagyfelbontasa flexdbnyomtatds lehet&ségei tel-
jes mértékben ki legyenek haszndlva. Az Inome-
ta Flexo Systems raszterhengerei és vékony falt
sleeve rendszerei minden felhaszndlasi tertilet-
re precizen kialakithatok és beallithatok. Csak
igy érhetd el, hogy a nyomda az Gj technolégia
Osszes lehetGségét kihasznalja és élvezze. Repro-
technologiai és nyomdatechnoldgiai szakembe-
rekbdl all6 team egyezteti le a relevans adatokat
a gyartas-elGkészitGkkel és a tobbi beszallitoval,
akik a nyomdat festékkel, formaval, ragasztoval
stb. latjak el.

Els6 1épésként a sziikséges paramétereket az
eddig jol bevalt tapasztalati értékek alapjan hasz-
néljak fel. Masodik lépésben atfogod teszt vagy
tesztsorozat kovetkezik, amikor is savos henger
alkalmazasaval nyomtatasi jelleggdrbét lehet
felvenni annak érdekében, hogy a megcélzott
paramétereket a gyakorlatban ki lehessen pro-
balni. A kapott eredmények kiértékelése utan le-
het egy tovabbi 1épésben a raszterhenger specifi-
kacidjat meghatarozni.
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Tesztforma levonata — kitelezd referencia
a jovébeni nyomtatdsi folyamatokhoz

MINDEN PARAIV!ETER PONTOS
OSSZEHANGOLASA

Ezen procedura soran lehet 6sszehangolni és il-
leszteni a térfogatot, a racsstirtiséget és a raszter-
henger feliileti megmunkalasat a mindenkori
nyomasi paraméterekhez. Vegyiink két példat!
A cimkegyartas teriiletén a nyomoforma racssu-
riségétilletéen 70 vagy 80, sGt egészen 100 vonal/
cm folé is terjedhetnek az értékek. A cimkegyar-
tasnal hasznalatos nyomo6formaékat, tapasztala-
taink szerint, a Harper 60° XLT-HE raszterhen-
gerrel kombinaljdk, amelyek rendszerint 475-t61
550 vonal/cm-rel rendelkeznek. A csomagolo-
szer-gyartasnal viszont mds paraméterekre van
sziikség. Itt a 60-80 vonal/cm-es nyomoformat
a Harper 60° XLT-HE 360-450 vonal/cm-es rasz-
terhengerével hasznaljak.

A HARPER 60° XLT-HE KULONLEGESSEGE

A raszterozés térfogat-specifikdci6janak megha-
tarozasahoz kizardlag interferometrikus méré-
si eljarast hasznalnak. Tudomanyos kisérletek
soran ez a mérési eljaras bizonyult a legpreci-
zebbnek. Feliilmulja més optikai és folyadékos
modszer méréseinek pontossagat, és ezdltal ez
az egyetlen a High-End-Flexo szamara alkalmas
mérési modszer.

A Harper cég viszont nem ragadt le ennél az
egy lehetdségnél — Kifejlesztett egy tovabbi, ex-
kluziv eljarast is, amely szintén az interferomet-
rikus eljardson alapszik. Igy lehetéség van arra,
hogy a kotelezé interferometrikus csészetérfogat
méréssel egylitt a cellafal rdkelkéssel érintkezé
feliiletének mérése is megtorténjen. Ez eddig az
elvarhat6 pontossaggal nem volt lehetséges.

A cellafalak tamaszto feliiletének aranyat a
raszterhengergyartok eddig szokas szerint csak
felvételek alapjan saccoltak meg vagy elméleti
alapon szamitottak ki. Ha viszont ezeket a spe-
cifikaciokat nem tartjak be, mert vagy nem al-
kalmaznak egyaltalan semmiféle mérést, vagy a
mérési modszerek nem elég pontosak, akkor en-
nek kovetkezményei nyomtatasi probléméakként
jelennek meg, mint amilyen pl. a fentebb em-
litett ,, Ink Spitting”. Gyorsjarata gépeknél még
kodképzddés vagy ,visszarakelezési jelenség”,
visszahordas is felléphet.

A HARPER 60° XLT-HE TEgHNOLé}GIA
ALKALMAZASANAK HATEKONYSAGI
MERLEGE

Kiilonboz6 tertileteken tevékenykedd felhaszna-
16k tapasztalati visszajelzései azt bizonyitjak, hogy
a Harper 60° XLT-HE gyartmanyok a raszterhen-
gerrel szemben tamasztott kovetelményeknek a
legmesszebbmendkig megfelelnek, a felhasznalok
és azok partnerei a legteljesebb mértékben elége-
dettek, elvarasaik tokéletesen teljestilnek.

A Harper-hengereket szdimos helyen hasznal-
jak. Minden esetben bebizonyosodik, hogy igen
magas lineatura-szam esetén is alkalmasak a
legfinomabb részletek visszaaddsara is az elvart
szinerével. Mindezt pedig alland6 értékkel és
barmikor reprodukéalhaté médon, magas terme-
lékenységgel. Ezdltal a Harper 60° XLT-HE rasz-
terhengerei a magas felbontasa flexéonyomtatas
mindségi garanciaiva valtak, és maximalis fo-
lyamatstabilitast, megismételhetGséget eredmeé-
nyeznek. Ezt bizonyitja az Esko altal kiadott HD
tanasitvany is.

Azok a véllalkozasok, amelyek a Harper 60°
XLT-HE hengereket hasznaljdk, elényként el-
sGsorban a rovidebb gépallasi id6t, a henger-
tisztitdsoknal jelentkezd komfortosabb kezel-
hetdséget €s a hengerek hosszabb €lettartamat
tapasztalhatjak.

A teljes rendszert, amely a raszterhengereket
és a vékonyfala sleeve-rendszert foglalja maga-
ban, az Inometa Flexo Systems az ISM Budapest
Kft.-n mint magyarorszagi képvisel§jén keresz-
til kindlja. A megrendelSk személyre szabott ta-
néacsadasban részesiilnek, és olyan termékeket
kapnak, amelyek pontosan megfelelnek a meg-
adottigényeknek. Ez az Gj technoldgiageneracio
Uj perspektivakat nyit a High-End flexényomta-
tas szamara.
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