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Stancolas, mas néven Kimetszés nem csak a cso-
magoldiparban hasznalatos technologia. Stan-
colnak bdrt, fémet, mianyagot, textilidkat, és
persze papirt. Ezeket az anyagokat sajtolégépen
vagjak ki. A sajtol6 berendezéseket a csomagolo-
iparban stancgépeknek vagy mas néven kimet-
sz6 berendezéseknek nevezik. Ezen berende-
zések, valamint a megtervezett és legyartott
kimetszG szerszamok segitségével a kiilonbozd
csomagolasok, dobozok sorozatgyartasban al-
lithatok el6.

A szakdolgozatomban az ArtiosCAD program-
mal terveztem meg a dobozt, majd a kimetsz4
szerszamot. A tervezéfolyamatot kiilonbozé 1é-
pések alapjan végeztem.

A megrendelés utan, amit esetemben a doboz
megtervezése szimbolizilt, megterveztem a do-
boz kiteritett formajabol a szerszamot. A meg-
rendelés torténhet kiilonbozd sztenderd kata-
16gusokbdl, ezeket nem vettem igénybe, mivel
egyedi dobozt terveztem munkam soran.

A kovetkezd 1épés a szerszamgyartas el6készi-
tése, a kiilonboz6 alapanyagok megvalasztasa
volt.

El6szor a késtipusokat, 1énidkat hatdroztam
meg. Alénia a papiripari kimetszéshez, vagyis a
nyomdai termékek formdra vagasahoz hasznalt
specialis, szalagacél kés. Kiilonboz6 1éniatipu-
sok léteznek. A leggyakrabban hasznalt 1éniak a
vago és a bieg Iéniak. Ezek kombinacidja a kombi
lénia. Létezik még perforald, ritzeld és kilonféle,
ugynevezett kiilonleges 1éniak. Az altalam terve-
zett szerszamndl haromféle 1éniatipust hasznal-
tam, vago, bieg és kombi léniat. Ezen csoportosi-
tas a fejkiképzésiik, élkiképzésiik alapjan tortént.
A léniakat jellemzi még tobbek kozott a vastag-
saguk és a magassaguk. Ezek kiilonféle értékeket

vehetnek fel. Dolgozatom megirdsa soran ezeket
az értékeket is meghataroztam a stancolt anyag-
fajta alapjan.

Kovetkezd 1épésben a fakeret, mas néven a
panel paramétereit hataroztam meg. A fakeret-
be marjik vagy égetik bele 1ézerrel az igyneve-
zett csatornat, amibe a 1éniak lesznek agyazva.
A terven fel van tlintetve a doboz panelhez
viszonyitott elhelyezkedése. Mivel kartonbdl
terveztem a dobozt, és a valasztott Kimetsz4 be-
rendezés sem kovetelt meg mast, ezért az alta-
lanosan hasznalt értékeket hasznéltam a doboz
és a panel elhelyezkedésének megtervezésénél.

A csatornat a panelbe 1ézeres égetéssel vagy
a Gerber profilmarasi technologiaval alakitjak
ki. Ezek a leginkdbb hasznélatos eljarasok.
A lézeres égetés egyik f6 hatrdnya az ingadozo
csatornaszélesség, valamint hogy a 1éniak a pa-
nelbe csak két ponton tdmaszkodnak. A Gerber
profilmarasi technologiaval ezt a problémat ki-
kiiszobolték a specialis ,Y” profillal. Hatranya,
hogy igy a panelt két félbél kell osszeéllitani.
Mivel a Gerber profilmarasi eljards soran nem
ingadozik a csatornaszélesség, ezért ezt a tech-
nolégiat valasztottam a szerszam gyartasdhoz.

Mindezek utdn a 1énidkon elhelyezkedd hi-
dak helyét hataroztam meg. A hid a 1énidkon
6-7 cm-enként 1évé U alaka bemards, ezek
kialakitasat az automata késhajlité berendezés
a kések hajlitdsaval egy id6ben végzi. Azért
sziikséges ez az eljaras, mert elhagyaséaval a pa-
nel szétesne. A hidakat a hidazas szabalyainak
megfelel6en Ggy helyeztem el, hogy a szerszam
élettartamat ne csokkentsem.

Miutdn meghataroztam ezeket a paramétere-
ket, a szerszamgyartas kovetkezett.

A késhajlitas és a csatorna bemardsa a panel-
be egy id6ben torténhet. Az automata késhaj-
lit6 berendezés, a hajlitani kivant szakaszok
meghatarozasa utan, egyenként lehajlitja azokat
a megfelel6 darabszdimban. A Gerber profilma-
r0 a panel mindkét felébe belemarja a csatornat.
Ezutan a panel két felét osszeerdsitik a pozicio-
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nalo stiftek segitségével ragasztassal vagy csa-
varozéssal. En a lehet6ségek koziil a ragasztast
valasztottam munkam soran. A lénidkat ezutan
utik célszerszammal a panelba, tigyelve arra,
hogy az egyforma tipusu 1éniak egy sikban le-
gyenek egymassal. Esetemben ez haromféle 1é-
niatipust takart, amibdl kettének, a kombi és
a vago lénidnak egy sikban kellett lennie.

Az utolsé 1épésben a habgumibdl késziilt ki-
16k6 gumikat hataroztam meg, illetve helyez-
tem el a lénidk mellett. Ez akaddlyozza meg a
stancolas soran, hogy az ives anyag beleragad-
jon a szerszamba. A stancolas sordn Kifejtett
nyomoerd megsziinése utdn a gumi rugalmas-
saga miatt visszaloki az anyagot, innen ered a
neve is. Ezért fontos a megfelel§ kilok$ erejl
gumifajta megvalasztasa. Valaszthat6 gazgumi,
aminek a legkisebb a keménysége, moosgumi,
ami mar keményebb a gazguminal és vulkolan
gumi, ami a legkeményebb. A vulkoldn gumit
épp ezért csak néhany milliméter széles rések
gumizdsara alkalmazzak. Kétféle gumifajtat al-
kalmaztam, moos- és vulkolan gumit.

A gumifajta megvalasztasa utan eldontottem
aztis, hogy milyen gumizasi eljaras a megfelel6
a szerszamhoz. Szakaszos, folytonos vagy teli

lvesiteni csak pontosan

gumizas alkalmazhato attdl fiiggden, hogy mi-
lyen a stancolt forma és az anyag. Esetemben
elegendd volt a szakaszos gumizas, kiegészitve
a résekbe elhelyezett vulkolan gumival, amit
résguminak is neveznek.

Miutan meghataroztam a sziikséges paramé-
tereket, és a szerszamot legyartottam, ellenérzés
gyanant probastancolast végeztem, igy megal-
lapitottam, hogy a legyartott szerszam ellatja a ki-
vant feladatot, szép vagasi éleket mutat a minta.

A sikeres probastancolas utan megallapitot-
tam, hogy a valasztott anyagok, eszkozok és pa-
raméterek alapjan elkésziilt kimetszé szerszam
alkalmas a sorozatgyartas megkezdésére.

Célom az volt, hogy egy olyan dobozt tervez-
zek, ami a belecsomagolt édességgel kiilonboz4
alkalmakra ajandékozhato6. Ennek érdekében a
doboz zar6 elemét az alapkonstrukcion kiviil kii-
lonféle megoldasokban terveztem at, hogy a kii-
16nboz6 tinnepekre alkalomhoz ill6 legyen. Igy
példaul késziilt kardcsonyfa alaka és sziv alaka
zar6 elem, ezeket 3D-ben modelleztem szemlél-
tetés gyanant. Ezekhez a dobozokhoz is készit-
hetd kimetszd szerszam, igy szezonalisan a meg-
felel6 csomagolas stancolhat6 veliik, 1étrehozva
az egyazon termékhez tartoz6 szerszamcsaladot.
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