Ofszet és flexd egyutt nyomtatva

SZAKDOLGOZAT-ISMERTETES

Deczky Gyongyi

HOGYAN ILLESZKEDNEK A NYOMTATOTT
SZINEK KULONBOZO NYOMTATASI
ELJARASOK EGYIDEJU ALKALMAZASA-
NAL, ROTACIOS NYOMTATAS ESETEN?

A vizsgdlat célja meghatdrozni egyidejii
ofszet- és flexonyomtatds esetén, hogy
milyen értékkel kell aranyosan modositani
a grafikdt elokészitéskor ahhoz, hogy
sikban készitett nyomoformdval pontos
szinilleszkedést tudjunk elérni, tovdbbd
az STI Petofi Nyomda Kft.-ben a gyakorlat-
ban mdr alkalmazott méret- és alakvdlto-
zdsi tényezo ésszehasonlitdsa a vizsgdlat
sordn tapasztalt értékekkel. Végiil célunk
megvizsgdlni, hogy a folyamat sordn ta-
pasztalhato-e a nyoméforma elhaszndlo-
ddsdbol eredé szinilleszkedés-ingadozds.

A mérést az STI Pet6fi Nyomda Kft. Nilpeter
MO-3300-as nyomogépsoran végeztiik. A nyo-
mogép egy kazettds ofszettechnoldgia-kombi-
néci6é UV-szarit6 berendezéssel, melyben ofszet
kazetta, UV-flex6 cserélhet6 kazetta, melegfo-
lidz6 kazetta, szita kazetta és rotacios kivagomu
cserélhet$ a megfelel6 nyomomitivekben.
Amérés ugy tortént, hogy ArtPro programmal
70 mm tavolsagokban tesztjelzéseket helyez-
tiink az ofszet és flexé nyomo6formara (henge-
res szita nyomoforma készités miatt a szita-
nyomtatasnak nincsen a nyomaton jelentkezé
deformadcioja, ezért csak viszonyitasképpen van
jelen a vizsgalatban). Majd a nyomoformakat
elkészitettiik. Sikban tortént az ofszet nyomo-
forma elkészitése, és a flex6é nyomoforma el6al-
litasais. Anyomtatas 1996-o0s gyartasa Nilpeter
MO-3300-as nyomogépen 635 mm legordiilési
hosszasaggal, 80 nm vastagsagu félfényes papir
alapanyagra tortént. A nyomtatas kezdetén és
3500 fordulat nyomtatdsa utdn 20-20 mintdn
vizsgaltuk a nyomoformara 70 mme-es tavolsa-
gokban elhelyezett tesztjelzéseknek nyomato-
kon mért tavolsagértékeit. A nyomatokon levg

két-két tesztjel kozotti tavolsagokat Messerli
Elektronic Scale tipust hossziisagmérd muiszerrel
meértik.

Statisztikai modszerrel végeztiik a vizsgalat
eredményeinek elemzését. Osztalykozépbe so-
rolassal hataroztuk meg, hogy a flex6 és az ofszet
nyomoforma tesztjelzései dltal nyomatokon
mért tavolsagértékei egyeznek-e a gyakorlat-
ban alkalmazott méretmodositési tényezé altal
szamolt tavolsaggal. Az osztalykozépbe sorolés
statisztikai jellemz6i az osztalykozok szama, az
osztalyszélesség, osztalyhatarok, a relativ gya-
korisag, az oszlopdiagram, a modusz, atlag- és
szorasérték. Leiro statisztika modszerével vizs-
géltuk, hogy az ofszet és a flex6 nyomo6forma
elhasznal6déasabol tavolsagcsokkenés vagy -no-
vekedés tapasztalhato-e. A leiré statisztika pa-
raméterei a terjedelem, a szorés, az atlag, me-
dian, moédusz és a variacios koefficiens.

OFSZET NYOMOFORMA

Az ofszet nyomoéformara 70 mm-es tavolsagok-
ban elhelyezett tesztjelzések nyomatokon mért
tavolsagértékeinek osztalykozépbe sorolassal
végzett statisztikai értékelése: a vizsgalat szerint
a legnagyobb gyakorisaggal el6fordulé osztaly-
kozépérték mindossze 0,009 mme-rel tér el az al-
kalmazott méretmodositasi tényezével szamolt
tavolsagértéktsl, ami tehatigazolja a méretmo-
dositas megfelelGségét.
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Ofszet nyomoéforma elhasznal6dasanak vizs-
galata: az adatsor terjedelme nem valtozott
nyomtatas soran. A tavolsagok szamtani atlag
értékeknél sincs jelentds eltérés, és kozel egyezd
szOrodast tapasztaltunk induldskor és haszna-
lat soran is. A valoszindségi valtozo legnagyobb
valoszintségt értéke 70,1 mm, illetve 70,09 mm.
Megallapithat6, hogy a nyomoéforma elhasz-
naloédasabol eredd tavolsageltérés nem tapasz-
talhato.
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FLEXO NYOMOFORMA

Flex6 nyomoéformara 70 mm-es tavolsdgokban
elhelyezett tesztjelzések nyomatokon mért ta-
volsagértékeinek osztalykozépbe sorolassal vég-
zett statisztikai értékelése: az alkalmazott mé-
retmodositasi értékkel szamolt tavolsag 70,691
mm. A vizsgalatbol kideriil, hogy nem egy osz-
talykozép felé 6sszpontosulnak mérési eredmé-
nyeink, azaz a flex6 nyomo6forma nyomatké-
pe nem allando érték koriili tavolsdgot mutat
a nyomatokon. Igy azt kell megallapitanunk,
hogy ezzel a nyomtatési technolégiaval nem
tudunk teljesen pontos illeszkedést elérni. Azt
is megjegyezhetjiik, hogy az alkalmazott torzi-
tasi érték jelentSsen, majdnem 0,1 mm-rel el-
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tér a gyakorlatban tapasztalttol. A legnagyobb
gyakorisaggal el6forduld osztalykozép értéket
a 70,605 mm-nél allapitottuk meg, ennek a mé-
retmodositasi értéke a kovetkezs: D= 70 mm/
70,605 mm =0,991441.

Flex6 nyomoforma elhasznaloédasanak vizs-
gélata: az adatsor terjedelme 0,01 mm-rel nove-
kedett a nyomtatas soran. A tavolsagok szam-
tani atlaga 0,13 mm-es novekedést mutat.
Adataink szorodasat jellemzé paraméter 0,09
mm-rel novekedett. Az érték, amelynél na-
gyobb értéket a valodszindségi valtoz6 ugyan-
olyan val6szintiséggel vesz fel, mint kisebbet
kezdetben, 70,58 mm, 70,7 mm 3500 fordulat
utan. A val6szintségi valtozo6 legnagyobb valo-
szinGségl értéke 70,58 mm, illetve 70,75 mm.
Megallapithato, hogy eltérés tapasztalhatd anyo-
moforma elhasznal6déasabol adéddan flexo-
nyomtatasnal. Méréseink azt mutatjak, hogy
kezdetben is és 3500 fordulat utan is eltéréek az
értékek a gyakorlatban alkalmazott méretmo-
dositasi tényezdvel szdmolt tavolsagértéktdl.
Ezisaztigazolja, hogy nem lehet egyértelmtien
egy disztorzios tényez6t megallapitani minden
példanyszdm nyomtatasanak esetére.

Az ofszetnyomtatdsnak igen pontosan meg-
hatérozott és a gyakorlatban j6l alkalmazhat6
modositasi értékével dolgozik a nyomda. Nem
tapasztalhat6 az elhasznaloédasbol adodo ingado-
zas, stabilan illeszkednek a szinek egymashoz.

Flexonyomtatasnal nem tudunk teljesen pon-
tosilleszkedést elérni. A nyomoéelemek elhaszna-
l6dasa novekszik a nyomtatas sorén, a racspon-
tok novekedését eredményezve, igy a kezdeti
idealis érték hasznalat soran szintén szinillesz-
kedési hibaktdl szenvedne. Javasoljuk egy ke-
ményebb vagy vékonyabb fotopolimer flex6
nyomoformaval is elvégezni a vizsgélatot.
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