Az InLine szinmeérd
és festékezés-szabalyozo rendszerek
Uzemeltetési tapasztalatai
az Alfoldi Nyomdaban

PCC workshop
Debrecen, 2018. aprilis 17.
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INPRESS CONTROL




Szinmeérod muaszer
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Szinmeérés

Spektralis mérés fix polarszirével ( L*,a*,b*)
M3, D50, 2°, 09/45°

A nyomathordozo szinét a pulton kell mérni, ez alapjan
atkalibralja a céléertékeket

Pontterulet novekedés(20-40-80), DeltaE, DeltaEO
Pantone szinek mérése (Pantone plus)

Mind a két beépitett szinmérbben 8-8db fej van

32db zéna/8db mérd6fej

Egy teljes méréshez 16 iv kell

1ISO 12647-2 megfelelés dokumentalasara nem alkalmas
Termelést segit6 rendszer
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Procedure during the measuring run
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Meéroskala

Mikro skala mérete: 4x3,5 mm (egy mérémez0)
Zonanként 6+4=10 mez6

A skala alatt és folott 1-1 mm szabad terulet
szukséges

Oldaliranyban a papirszélt6l minimum 8-8 mm kell

Fontos, hogy a vékonyabb papiroknal (135g alatt) a
skala hatoldalan ne legyen nyomat, mert ez
megzavarhatja a méreést

Elhelyezhetd ivkozépen vagy nyomaskezdetnél,
elhagyonal NEM

1,08 ms alatt halad el a mérdéfej elott




Elhagyonal nem lehet méréskala
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Riportok

* |P alapon bongész6bdl bizonyos szamu munka néhany
napig elérhetd

* Termelési id6-adatok, grafikusan is
* Mérési adatok, mindsités, megfelelGség %
* Ennél bévebb adatkinyerés opcionalis

* ISO 12647-2 szerinti megfelel6ség nem
dokumentalhato




Uzemeltetési tapasztalatok

* Hatékony eszkdz az egyenletes és jo mindségu
nyomtatashoz

* A nagy érték( gép Uzemeltetéséhez elengedhetetlen
* Probléma esetén megkonnyiti a visszakeresést
* A jol felkészult gépmestert segiti, de nem potolja

* [SO 12647-2 megfelelés dokumentalasara nem
alkalmas (nem szaraz, polarsz(ir8s, ezust és kékesszurke
backing). L* .. =16 helyett =8.

e Poloska esetén tulfestékezés torténik
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KBA Compacta 418




GMI Color Quick System




GMI Color Quick System

Alapkiépitésben csak denzitometriai funkcioi vannak, az
L*a*b* alapu funkciok opcionalisak

A nyomathordozo szinét is az InLine mdlszer méri

CMYK denzitas célértékeket kell megadni

Pontterulet ndvekedés 40%-o0s és 80%-0s mezbben
Festékleemelés: C—-Y,Y - M, M —C, szurkeegyensuly

A CMYK denzitas-értékek alapjan szabalyozza a
festékezést

Oldalanként egy-egy méréfej méri végig a 32 zonat
Egy teljes méréshez 700 fordulat kell, ez kb. egy perc
Termelést segit6 rendszer




GMI Méroskala
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GMI Méroskala

Mikro skala mérete: 3x2 mm (egy mérémez6)

A cim- és hatoldali skala egymas tukorképe: az
azonos szind mezdk egymas , backing”-jei

Zonankeént eltérd kiegészitdé mezok (TVI, Gray,
leemelés)

Zo0nanként 4+2+2=8 mez6: CMYKWG,++

A skala mindig az ,,iv”’ kdzepén van. Levagaskor
punkturba esik

0,145 ms alatt halad el a méréfej el6tt




Uzemeltetési tapasztalatok

* Hatékony eszkdz az egyenletes és jo mindségu
nyomtatashoz

* A nagy érték( gép Uzemeltetéséhez elengedhetetlen
e Ajol felkészult gépmestert segiti, de nem potolja

* [SO 12647-2 megfelelés dokumentalasara nem
alkalmas

* Lényegében egy denzitometriai eszkoz, a festékezést
kezeli




K6szondm a figyelmet



