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Szina Gabor

A Stanctechnik Kft. miikodésének filozofidja
kozel tiz éve az, hogy egy kozponti, az
érintettek dltal jol elérhetd helyen, vildg-
szinvonalon biztositson minden nyomds
utdni technoldgiai miiveletet a vegyes-,
kis- és kozépnyomdadk, a veliik egyiitt-
miikodé kiadék, valamint a kiilonbézé
studiok részére.

Ennek az alapelvnek felelt meg a cég tudatos,
folyamatos szakmai, mtiszaki-technikai és szer-
vezeti fejlesztése az elmult nyolc-tiz évben,
mialtal megvalosult egy, a vilag élvonaldba
tartozo modern kotészeti technologiai sokszi-
niiség. A modern technolégia, az elmult évti-
zedben bezart — nagy multt - nyomdak itt Gjja-
szervez8d6 kotészeti szakembereinek tudasaval
egylitt biztositja a Stanctechniktdl kikeriild
termékek magas minGségét.

Az 6nmagat kovetkezetesen fliggetlen koté-
szetnek definial6 Stanctechnik Kft.-ben ma mar
nincs gyenge pont. Az lizemeltetett gépek és
kiszolgalasuk minden technologiai agazatban
vildgszinvonalat képviselnek.

Stancszerszamok készitésével indult 1992-ben
a Stanctechnik Kft.

A kis, 20 m2-es mthelybdl az elmult kozel
htisz év soran a nyomdakat kiszolgalo, hatal-
mas postpress iizemkomplexumma nétte ki

magat. A tulajdonos nyitottsaga, el6relatasa,
kockazatvallalo fejlesztési dontései biztositot-
tak azt, hogy a Stanctechnik Kft. ma mar Ma-
gyarorszag legnagyobb fliggetlen kotészete.

A hatalmas kapacitassal rendelkezd legmo-
dernebb géppark garantalja, hogy a néhany
szaztol a tobb ezres vagy szdzezres példanysza-
mu megrendeléseket is szinte azonnal ki tud-
jak szolgédlni. Emellett a szaktudas az, ami az
alapja az elvallalt munkak hatéaridére, j6 mi-
ndéségben, kedvezd piaci aron torténd teljesi-
tésének.

A kft. szervezetei a termelSiizemek mellett
a kereskedelmi iroda és a pénziigyi titkarsag.
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A partnerek, a megrendelSk igényei és a tar-
sasag technikai lehet6ségei kozotti 6sszhan-
got a kereskedelmi iroda latja el. A kotészeti is-
meretek mellett nyomdai tapasztalatokkal is
rendelkez$ kereskedelmi-termelési koordind-
torok szlikség esetén mar az ajanlatok kiadasa-
nal szakmai tanacsokkal segitik a kiadvanyok
optimalizélasat, a miszaki tartalom és a kolt-
ségek szempontjabol.

Az egységes szakmai vezetés alatt a termeld-
lizemek a végzett szolgaltatas szempontjabol
jol tagolhatodak.

A kotészeti munkat a nyomatok sziikség sze-
rinti feltiletkezelése, foliazasa, UV-lakkozasa, ka-
sirozasa el6zi meg.

A Bilhoffer gyartméanyu f6lidazogépek porta-
lanito6 és kalanderezd hengerrel rendelkeznek.
A termo- és a hagyomanyos melegf6liazasra
alkalmas gépeken fényes, matt és strukturalt
folidzast végeznek, valamint sikeresen f6lidznak
digitalis nyomatokat is, az e célra kifejlesztett
foliak felhasznélasaval.

A foliaz6gépek a felhasznalhaté papirok
széles skalajaval (100-600 g/m?), az akar 4000
iv/6ra teljesitménnyel és a maximalis AO for-
matummal tinnek ki.

Az UV-lakkoz6 kapacitast egy gépi lakkozo
és két szitalakkoz6 berendezés alkotja. A 6-12
mikron vastagsagt lakkréteg felvitelére alkalmas
Bilhoffer gépilakkozo és a Svecia automataszita-
26 100-600 g/m?, minimum B3, maximum B1
formatumu hordozok kezelésére alkalmasak,
akar 5000 iv/6ra teljesitménnyel. A szitazogé-
peken rendszeresen végeznek kiilonleges ef-
fekt-, valamint domborlakkozast is.

Lamina tipusa automata kasirozégépen, ma-
ximum BO méret, 5000 iv/6ra termelékeny-
séggel kasiroznak szlirkelemezre, hullamle-
mezre, habkartonra stb. egy vagy két oldalon.
Kasirozott anyagok tovabbi megmunkalasat
—stancolés, dobozragasztas — is vallaljak.

A tégelysajtolok (A3-t6l BO formatumig) ki-
egészitik a Bobst Evoline 102 E stancoldauto-
mata (6500 iv/6ra teljesitmény, B3-B1 forma-
tum, anyag 80 g/m? papirt6]l maximum 4 mm
vastag mikrohulldimlemezig, mtanyag) altal
nyujtott kivagasi, riccelési, perforaldsi, bigelé-
silehetdségeket.

A stancolt anyagot, ha kiteritett mérete nem
tobb mint 1000 mm, igény esetén Bobst Media
100 tipust hajtogat6-ragaszto gépen lehet feldol-
gozni. A dobozragaszt6 teljesitménye 15 000-
60000 db/6ra, CD-, DVD-tokok ragasztasara
is alkalmas, a ragasztopontok szama 1-3 db. A be-
rendezésen mtianyag dobozokat is lehet PUR-
omledékkel egy ponton ragasztani.

A konyvkotészet Sigloch-Kolbus gépekre ala-
pozott. A BF-511 keménytabléas beakasztogép,
kiegészitve az el6zékels, a konyv gerincét disz-
perzids és hotmelt ragasztoval is kezeld, sapka-
26, a haromkéses vagoval, gerincforméazoval
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és hotmelt nyildsbeégetéssel, percenként 30
db konyvet készit. A gépsoron konyvtesteket
1,8-2 mm vastagsagtol 80 mm gerincvastag-
sagig lehet beakasztani, a keménytabla mel-
lett manyagbol vagy kartonbol késziilt flexi-
bilis tablaba is.

A konyvgyartas hatterét korszerti harom db
hajtogatogép (Heidelberg, Stahl), 21 alloma-
sos 0sszehordo, Aster 160 és 180 tipust cérna-
fz6 automatak és a DA260 tablakészité gép
biztositja. A technolégiai hattér lehetévé teszi
a kartonbdl késziil6 flexibilis tablak gyartasat,
akar kerekitett sarokkal is.

A Kolbus DA260 tablakészitGvel lehetGség
van félvaszon boritasa tablakat késziteni, egyéb
célu tablakat tiikrozni. A gerinclemezt a tabla
sajat anyagabol is ki tudja vagni, ami elenged-
hetetlen feltétele a vékony (1,8-2 mm) és vas-
tag konyvtestek altal megkovetelt tokéletes

mindségl tablak gyartasanak.

Brosurakat, foly6iratokat, katalégusokat és
egyéb puhafedeld konyveket a 20 alloméssal
rendelkezd Kolbus-Sigloch KB-4300 tipusa — ha-
romkéses vagogéppel és csomagoléval Ossze-
kotott — ragasztokots gépsoron készitik.

A gép alkalmas a hagyomanyos hotmelt, vala-
mint a PUR ragasztasi technoldgidkra is. A PUR-
technologiaval szerzett négyéves nagyilizemi
tapasztalatok, az eszkozcserével parosulo fej-
lesztés lehet6vé tette, hogy a kétféle ragasztast
gyakorlatilag azonos aron végezzék.

A cég vezetése a technologiafejlesztést lezart-
nak tekinti, nem tervez a kdzeljovében gépbe-
szerzést vagy gépcserét. Célja a szolgaltatasok
komplexen értelmezett mindségének javitasa,
a 200-250 megrendelé elégedettségének bizto-
sitasa.

Kovetkezetesen igyekszik tartos stratégiai
egyuttmikodést kialakitani az egymassal nem
konkural6 nyolc-tiznyomdéaval, ezzel is elGse-
gitve, hogy a hazai ongyilkos arverseny he-

lyett a megléve kapacitasfeleslegek exportpia-
cok felé iranyuljanak.
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