Vagogépek

elektronikai kiépitettségének fejlddése

Farago Istvdn

Sokszor taldlkozhatunk még ma is miikodo,
nagyon régi vagogépekkel. Az akdr szdz
évvel ezelétt késziilt darabok még mai is
miikédéképesek lehetnek. Ezekre szoktdk
a szakik mondani, hogy , ebben még van
anyag”. Ez igaz is, de csak zomében
ontottvas az anyag.

A vagogépek elsé darabjai még kézi meghaijta-
stak voltak. Villanymotor, vezérlelektronika,
memoriaegység teljesen ismeretlen volt, még-
is szaz éven keresztiil is vagogép a vagogép.

Természetesen az ipar fejlédése, a villamos
hajtasok elterjedése hamar bekeriilt a vagogeé-
pek felszereltségébe. Els6sorban a vagasi folya-
mat energiaigényének a villamos motorral val6é
biztositdsa jelentett nagy lépést a vagogépek
fejlédése soran.

A nyomdaipar és konyvkotészet fejlédése
igényelte az egyre nagyobb teljesitményt és ha-
tékonyabb vagogépeket. A gépfejlesztdk a fel-
adatokhoz kifejlesztettek specialis tipusokat,
amelyek a konyv, a folyoirat, az Gjsagok gyarta-
saban egyre nagyobb teljesitményekre képesek.

Néhany évtizeddel ezelGtt terjedtek el széle-
sebb korben az els6 valtozatok az elektronika-
val felszerelt nyomdaipari vagogépekbdl.

Tekintsiik at, milyen feladatok elektronikus
megoldasa fordul el leggyakrabban a vagogé-
pekben:

+ a vagasi termék méretének meghatarozasa,
+ a termék pozicionaldsa a vagogépben,

+ segédfunkciok vezérlése,

+ a folyamatok sebességszabélyozasa,

+ a termelési adatok eltarolasa,

+ munkavédelmi célu feladatok,

+ hibaforrasok jelzése.

A teljesség igénye nélkiil emeljiink ki néhany
fontosabb allomast, amely 1ényeges a jelenleg
gyartott teljesen elektronikus vezérlést beren-

dezések kialakulasdhoz vezetd aton.
A legalapvet6bb vagogép a mar emlegetett
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szazéves technoldgiara épiil ma is, az tgyne-
vezett ivvagd gépekben. A nyomdak és konyv-
kotészetek szinte nélkiilozhetetlen eszkoze.

Ezekben a gépekben a vagokés helyzete al-
lando, ez hatarozza meg a vagas sikjat. A vagan-
do6 papirivek méretét a hatsoilleszték helyzete
hatarozza meg. Ennek pozicionalasi megolda-
sa az elektronika fejlédésének torténetét is tiik-
rozi.

Ma mar nem sok gépben mtikodik, de érdekes
megoldas volt az in. magnesszalagos techni-
ka, amely a kozismert szalagos magnetofonok
miikodési elvén alapult. Tobb vezetd gépgyarto
is alkalmazta a modszert. Egy kifeszitett mag-
nesszalagra az ir6-olvaso fejek segitségével a hat-
soilleszték megfelelS pozicidjaban jelet helyezett
el, melynek a helyzetét késébb is visszaolvas-
hatta. Ezzel mar a méret meghatarozasa és
a pozici6é ismételhetdsége is megvaldsithato
lett. Igaz, a pontossag, valamint a hosszua élet-
tartam nem a f6 elénye ennek a megoldéasnak.
A pozitiv véleményt mégis kiérdemli, hiszen az
ivvagashoz sziikséges méretpontossag, a kb.
0,5 mm rendelkezésre allt. A szalag és a fejek
kopésanak fiiggvényében a tobb éven keresz-
tiili hibatlan m{ikddés is kedvezd tapasztalatot
jelentett.

A mai rendszerek mar a hatsoillesztéket moz-
gato tengely elfordulasat forgo jelado segitségé-
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vel alakitjak villamos jellé. Ezek szamitdstech-
nikai szintl feldolgozasanak és kijelzésének
modjai miszakilag mas-mas modon valdsul-
nak meg az egyes gyartoknal. A k6zos benntiik
a torekvés: egyre inkabb kezel6barat megoldasok
alkalmazaésa. A legtobb gyarté ma mar kinélja
az érint6képernyds, sok informaciot tartalma-
z6 és megjelenitd programokat. A legkorsze-
ribb rendszerek az alabbi elényoket nyujtjak,
amelyek a legtobb esetben kiilonféle opciok-
ban csoportositva vasarolhatok meg:

+ modern kezeldfeliilet nagy felbontasu érintd-
képernyd6vel, mely kozpontilag, kedvezé helyen
kertil elhelyezésre;

+ egyértelmt szimbo6lumok a gép funkci6inak
kényelmes és egyszert kezeléséhez;

+ mértékegység valtoztathaté: cm, mm, inch;

+ kijelezhetdk és tarolhatok az tizemelési ada-
tok: vagasszamlalo, kenési ciklusok és tizem-
orak;

+ lehet6ség egy hdlozati csatlakozashoz (ether-
net kabel vagy wireless LAN) és a nyomdai
el6készités adatainak haszndlatara a kozvet-
len vagoprogram-készitéshez;

+ kozel hatartalan memoriakapacitas;

+ USB-pendrive csatlakoztatas lehet&sége, mint
tovabbi memoria vagy adat és programhor-
doz6 eszkoz;

+ lehetdség vagoprogramok készitéséhez és fel-
dolgozasahoz;

+ komplett mtkodési lehetdségek, beleértve
a folyamat vizualizalasat;

+ opciods kiegészitSk és a periféridlis komponen-
sek vezérlése lehetséges.

A gépgyartok sajat berendezéseikbe altaldban
sajat fejlesztést elektronikakat épitenek be.
A vagogépek mechanikailag sok esetben tal-
élik a sajat villamos rendszeriiket. Erdekesség-
ként megemlithetjiik a Microcut-berendezést.
Ez az elektronika a vagogép gyartmanyatol fig-
getleniil alkalmas beépitésre. Akar régi, meg-
hibasodott rendszer javitasara vagy utélagos
elektronizalasra is alkalmas. Igy régebbi vago-
gépet is a mai kor elvardsainak megfelel6en
programozhatéva tehetiink. Kis koltség mel-
lett kaphatunk pontos és gyors vagogépet egy
korszertitlen gépbdl.

A tobbkéses vagogépek fejlesztésének els6d-
leges célja a termék jellegébdl adodo vagasi funk-
ciok megvalodsitasa. Példaul konyv, folyodirat
vagéasakor a termék tobb oldaldnak vagasat gaz-
dasagosan egy miuveleti egységbe tomoritve

érdemes megoldani. Kialakultak a hdrom- vagy
tobbkéses vagogépek. Ezeknél a méret beallita-
sa mar sokkal Osszetettebb feladat, mivel a ké-
sek pozicidjat és a termék poziciondlasat is meg
kell oldani.

Ezek a feladatok az elektronikus és motori-
kus eszkozok fejlédésének koszonhetéen, ma
mar szinte teljes korben elterjedtek. A 1éptets-
motorok barmely méretben és nagy megbiz-
hatdsagu rendelkezésre allas mellett, elérhetd
aron kaphatok. A szamitastechnikai oldal a ve-
zérl6szoftverek fejlesztésével az elektronika és
amechanika 0sszekottetésének eszkdzévé val-
hatott.

A termék méretének megaddsa, az adatfel-
dolgozas, majd a bedllité motorok megfeleld
mikodtetetése bonyolult feladatsor. Kimond-
hatjuk, hogy a szamitastechnika ipari alkalma-
zasa ezt a folyamatot is konnyen iranyithatéva
képes alakitani. A vezérld szoftverek lehet6vé
teszik, hogy a méretmegadas utdni bedllitasi
feladatok automatikusan és igen rovid id6 alatt
megtorténjenek. Az elényok az ivvagod gépek-
nél a felsoroltakon tal az alabbiak:

+ atermelési id6t nem kell csokkenteni az adat-
bevitel és adatfeldolgozds idejével;

+ hibamentes adatbevitel és beallitasi folyamat
lehetséges;

+ asziikséges kézi beavatkozasokra is jelzést ad-
hat a program;

+ idealis egytittm(ikodés lehetséges a berende-
z¢€s és a kezel6 kozott;

+ aformatum valtoztatdsa minimalizalhat6 id6
alatt valosulhat meg;

+ adatfogadas és -kiildés lehetséges a gyartas mas
rendszereivel;

+ egységesitett adatforméatum alakithato6 ki a
gyartasi folyamatban;

+ ellendrz6 funkciokkal elkeriilhetd a gép hi-
bés beallitasabol eredd kar vagy selejt;

+ agyartasi folyamat kdzben is van méd finom-
beallitasra, korrekcidkra.

A fenti el6nyoket szamos gyart6 kindlja a be-
rendezéseiben, példaul a Horizon, a Miiller-
Martini, a Kolbus stb.

A munkavédelmi jellegl elektronikus beren-
dezések koziil talan a legfontosabb, és vagogé-
pek vonatkozasaban a legalapvet6bb a fényfiig-
gonyok felszerelése.

Ezek mér régota tartozékai a vagogépeknek,
de jelentésen modernizalodtak az évek soran.
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Az alapfeladatuk ma is az, hogy a kezelGsze-
meélyzet balesetveszélyes mozdulatai esetén
a gépet azonnal megallitsak. A feladat gyors,
pontos és félreérthetetlen végrehajtasa igen
fontos. Ennek biztositasara az egyre korszertibb
elektronikai megoldéasok allnak rendelkezésre.
Legtobb esetben nem a lathat6 fény tartomany-
ban miikddnek. A villamos m(ikddésben is az
el6irasok szigorodasa, a megbizhat6sag el6tér-
be keriilése jellemzd6. Néhany gyarto kilon erre
a teriiletre specializalodva gyart eszkdzoket.

A vagogépeknél fontos kovetelmény a két-
kezes inditas megléte. Korabban ezt két nyomo-
gomb egyidejl miikddtetése jelentette. Ma mar

ezt is bonyolult elektronika oldja meg, sokkal
inkabb védve a kezel6t.

A gépek burkolatairdl is egyre tobb informa-
ci6 jut el a gép kozponti adatfeldolgozo egysé-
gébe. Ma mar nem meglepd, ha megjelenik
a szines érint6képernydn, hogy a gép melyik
burkolata nincs a helyén. Ez az informaci6 is
a gyorsabb, hatékonyabb munkavégzést segiti.
Nem kell kdrbejarni a gépet, csak a vezérlémo-
nitor informacidja alapjan r6gton a hibajelzés
helyén megsziintetni a hiba okat.

Végignézve az elmualt két évtized vagogépei-
nek fejlédését, csak egy dolog marad hatra: ki-
vancsian varni a folytatast.

......

Darmstadtban a nyomtatott kommunikacoés
kutatdsokkal foglalkoz6 szervezetek nemzet-
kozi egyestilete, a IARIGAI (International Asso-
ciation of Research Organizations for the Infor-
mations, Media and Graphic Arts Industies),
melynek a PNYME kozel 30 éve a tagja.

Az ilés egyik napirendi pontja a 2011. évi
konferencia helyszinére vonatkoz6 dontés
volt. A rendezésre harom orszag, Szlovénia,
Norvégia és Magyarorszag jelentkezett. Az el-
nokség meghallgatta mindharom jelentkezé
palyézatat. A Pesti Sandor és Horvdth Péter altal
készitett — latvanyos effektusokat is tartalma-
z0 — prezentaco segitségével Horvdth Dénes
mutatta be a PNYME nevében a konferencia
megrendezésére vonatkozo elképzeléseket,
remek stilusban, angolul. A szakmai tanacs-
kozasok tervezett helyszine az Orszagos Szé-
chenyi Konyvtar Budavari épiilete. Része a
programnak egy debreceni latogatas is, tiszte-
legve az akkor 450 éves jubileumét tinneplé
debreceni nyomdaszat elGtt. Természetesen
a szabadidds programokbdl nem maradnak ki
Budapest és Hortobagy nevezetességei sem.

A TRIGAI elnokség szdmara meggy6zbek
ezek az elképzelések, ésa PNYME eddigi mun-
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kéjatis elismerve, Budapestet javasoljaa 2011-
es konferencia helyszinéil. A formalis dontés
ugyan a IARIGAI éves kozgytlésén, szeptem-
berben sziiletik majd, de eddig minden eset-
ben elfogadtdk az elnokség javaslatat.

A PNYME munka4jat e tekintetben is tdmo-
gat6é Nyomda- és Papiripari Szovetséget kép-
viselve, dr. Horvdth Csaba elnoOk is részt vett
a prezentacion, jelezve, hogy egységes a szakma
arendezvény sikeres megrendezésétilleten.

Nagy lehetGség és valodi elismerés ez a ma-
gyar nyomdaszok szamara. A legtekintélye-
sebb szakmai szervezet konferencidjan mint-
egy 150 vezetd szakember €s kutato vesz részt
avilag minden téjardl. A megel6z6 konferen-
ciakat rendezé varosok sora is tekintélyt éb-
reszt6: Valencia (2008), Stockholm (2009),
Montreal (2010). A 2011. évi helyszin tehat:
Budapest.

32  MAGYAR GRAFIKA 2009/3





