Kolbus/Sigloch ragasztokotd gépsorok

Kiihstaler Gyorgy

A ragasztokoto gépek teriiletén a Kolbus
termékpalettdja a kozepes és nagy pél-
ddnyszamokhoz igazodik (7000-20 000
iitem/ora). Az utobbi évtized automatizd-
Idsa lehetové tette, hogy a kisebb példdany-
szdmok termelése is gazdasdgossd viljon
a nagyobb gépeken.

Kb. tiz évvel ezel6tt a gépek fejlesztésében na-
gyot 1épett el6re a Kolbus gépgyar. Megjelent
az Gj ivosszehordé gép, mely formabont6 fel-
épitésével és miikodési elvével az addig gyen-
gébb pontnak szdmitd 0sszehordast tette ru-
galmasabba és termelékenyebbé. Ez utobbi
alatt a nagyobb termelési sebesség és a keve-
sebb selejt értendd. A megjelenés jelentSségét
bizonyitja a megugrott rendelési allomany,
valamint az is, hogy az 6sszehord6 gép kiilon-
legessége a mai napig is sok forum témaéja.

Pedig a mtikodési elv nem is olyan bonyolult
(1. abra). A meghatarozott titemben vezetett
perforalt szallitoszalag (gurtni) a legals6 meg-
hajtogatott ivet vakuummal magahoz szivja
— ekdzben egy favoka az iv és a felette levd iv
kozé légparnat fGj —, majd a tovabbito szijpar-
nak atadja. Ezek az ivet a mozgas iranyaban
felgyorsitva vezetik az 6sszehord6 csatornaba.
A gurtni visszafele a leveg6t kiftjja, mely meg-
akadélyozza az esetleges festéklehtuzodast.

A kilonleges ZU841 ivosszehordd gép az
0sszehordo csatorna szallitomd irdnyaval, par-
huzamos ivvezetéssel vezeti le az iveket. Nem

1. abra. ZU841 ivisszehordo gép miikodési elve

igényel kiegészitd elemeket az ivek felgyorsi-
tdsdhoz. Mindezeknek koszonhet$ a fentebb
emlitett nagyobb termelékenység, mely a tel-
jes gyartosorra vonatkoztathato.

2. abra. Kolbus ZU832 ivisszehordo gép

Ezenkiviil egyes bonyolultabb munkafolya-
matok is egyszertien elvégezhetdk. Az dlloma-
sok egymas kozott cserélhetdk, és lehetdség van
elektrosztatikus feltoltés segitségével mellék-
letek behtzésara is. Az egyes allomasokhoz
kartyaberagaszt6 egység is kapcsolhaté. Az 4j
technika lehetévé tette, hogy az 6sszehordo
allomasok ergonomiailag is kedvezébben ke-
riljenek megtervezésre. A ZU841 gép berakasi
magassaga 920 mm, azaz 300 mm-rel alacso-
nyabb, mint a hagyoményos ivésszehordo gé-
peknél. Nincs tobbé sziikség dobogora.

A ZU841-hez hasonl6 0sszehord6 a tavalyi
drupan megjelené KM600-as kdzepes teljesit-
mény(, 7000 titem/ 6ras mechanikus sebes-
séggel rendelkezs ragasztokotd géppel is meg-
rendelhetd.

A ZU832 ivisszehordd gép (2. dbra) az 1j
technologia beléps modellje. Miikodési elve
megegyezik a nagytestvérrel, de nem egységen-
ként, hanem harom alloméasonként bévithetd.
Az1j ZU832-nek koszonhetSen mar kisebb be-
ruhdzési koltséggel is megrendelhet6 a modern
technika.

Aragasztokotd gépek kozott a Kolbus tj mo-
dellje a KM600-as gép (3. dbra). A 7000-es se-
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besség mar kisebb vagy kozepes nyomdaknal
is alternativat jelenthet egy beruhézas esetén.
A KM600 ragasztokots gép rendelkezik a na-
gyobb Kolbus-gépek elényeivel. Természete-
sen a szallitokocsik ennél a gépnél is minden
poziciéban, konnyed mozdulattal nyithatok
atermelés ellen6rzéséhez. Az 6sszehordott ivek
derékszogben illesztése utan egy aj fejleszté-
s, optimalt m(ikodési elvii beemel lift teszi
lehet6vé, hogy az 6sszehordott ivek elmozdu-
las nélkil keriiljenek vizszintes helyzetbe és
a szallitokocsiba.

A kocsi és az elol/hatul allithaté nyomésa
préstarcsapar abszolut pontossagot biztosit,
ami a frézelés egyik fontos faktora. A hdrom-
alloméasos megmunkal6allomas frézelGtarcsa-
ja kihtizhato, ami egyszertibb szerszamcserét
tesz lehet6vé, mint a korabbi gépeken. A gerinc-
mar6 miben (kombidllomason) a munkanak
megteleléen valaszhat6 a kiegyenlit6/rovatkold
szerszam. A fennmarado papirpor, mint a tobbi
Kolbus-gépen, egy kefegorgdvel keriil eltavo-
litasra, igy a ragasztoanyag teljesen tiszta felii-
letre kertil.

A gerinckend alloméson vélaszthat6: a kony-
nyen cserélhet6 hotmelt vagy PUR-hengeres
ragasztofelhorddsu tartdly, az elémelegitével.
A géphez rendelhets az egyre inkabb keresett
favokas PUR-ragasztoegység is, melynek bedl-
litasa és vezérlése a Kolbus-gépek kdzponti ter-
minaljarol, a Copilot-rol torténik. Természe-
tesen a szélkendnél is valaszthatunk a dontott

tarcsas vagy a favokas (hotmelt/PUR) felhordas
kozott.

A Kolbus védjegyének szamité IR-melegit6-
vel ellatott ivelt vezetés utan a KM600-as gép-
ben egy rotaciés boritéadagold helyezkedik
el. A nagyobb termelékenységi gépeknél le-

4. abra. KB4310 ragasztokoto gépsor

3. abra. Kolbus KM600 ragasztokoto gép

het szallitoszalagos adagolas is, also vagy fels6
ivlehtzassal. Az als6 ivlevdlasztas csak a Kol-
busnal rendelhets, mely hasonlit a ZU841 iv-
0sszehordo6 gép allomasainak miikodési elvé-
hez. Elénye a biztos adagolas mellett, hogy
a boritokat utantoltéskor nem a koteg ald, ha-
nem a felsGivre kell helyezni. Ez egyszertbb és
gyorsabb munkat eredményez.

A ragasztokotés mindségének fontos eleme
a jo préselés. A Kolbus-gépek présegységeinek
minden részlete ennek tudatdban kerilt ter-
vezésre. A méasodik présidllomassal vagy prés-
gorgokkel kiegészitve mindenfajta boritbanyag
magas mindséggel feldolgozhat6. A Kolbus-
gépeken egy présallomason elhelyezkedd, ki-
egészitd illeszték biztositja a boritd pontos fel-
helyezését a konyvtestre.

A hossza kivezetémi a tokéletes mindségu
konyveket ravezeti a szallitoszalagra.

A gépek bedllitasat és vezérlését a Kolbus sajat
rendszere, a Copilot végzi. Az érint6képernyds
konzol grafikus abrakkal vezeti végig a gépke-
zel6t a bedllitasi folyamaton. A termelési mu-
veletek adatai, szines diagramjai és realisztikus
abrai is konnyen leolvashatok a nagymeéretd
kijelz6rol. A kozponti egységen kiviil harom
tovabbi monitor keriilt elhelyezésre a gép frek-
ventalt pontjainal. A kezel6 munkajat megne-
hezitené, ha minden bedllitas csak a képernyén
lenne elvégezhetd, ezért minden 4llitas hely-
ben is, kezel6gombokkal végrehajthat6. Ezek
Osszekottetéssel rendelkeznek a kozponti agy-
gyal, tehdt a valtozas a kijelz6kon is megjelenik
és elmenthetd.

A Sigloch céggel 6sszefogva a Kolbus (4300-
5000 iitem/0Ora sebességii) ragasztokotd gépsort
is tervezett (4. dbra). A gép mechanikus egysé-
gei Rahdenbdl, a Kolbus gyarbol keriilnek Blau-
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feldenbe a Sigloch cég kozpontjaba, ahol a
gépek Osszeszerelése torténik. A gép befogadd
mérete kisebb, mint gyorsabb tarsaié, de erd-
sebb felépitésli, mint kategoridja igényelné.
Ennek az el6nye a gép termelési sebességében
és egységei szokdsosnal is nagyobb élettarta-
méban nyilvanul meg. A gép dupla méretti do-
bokkal rendelkezé ivosszehordé mive négy-
allomésonként bévithetd.

A ragasztokots gép a Kolbus védjegyének
szamité megoldasokkal rendelkezik. ErintSkép-

ernyds monitor és motorizalt allitasok teszik
- a mai igényeknek megfelelGen - kisebb pél-
déanyszamok gazdasagos el6allitasanak nagy-
mesterévé.

A Kolbus, mint mas termékeinél, a ragaszto-
kot gépeknél is a leginnovativabb gyart6. Nem
»,Csak” az automatizalast tartja szem el6tt, ha-
nem a konstrukcids és technologiai Gjitdsokat
is, melyek a nyomdakat és a konyvkotészeteket,
azaz a felhasznalOkat segiti a versenyképesség
és mindség novelése céljabol.

SZILY-TISZK - KORSZERU TUDAS, PIACKEPES SZAKMA
SIKERES BOLDOGULAS A 21. SZAZADI GAZDASAGI VILAGBAN

Martos Andrds

A SZILY Térségi Integrdlt Szakképzé Koz-
pont hét févdrosi kézépiskola egyiittmii-
kodése érdekében jott létre.

A SZILY-TISZK elsodleges célja olyan
képzési szolgdltatdsok elinditdsa és
tovdbbfejlesztése, amelyek segitségével
a munkaerdpiac és az ipar igényeinek
megfeleléen olyan korszerii szaktuddssal
rendelkez6 szakembereket bocsdthat

a munkaeropiacra, akik sikeresen boldo-
gulnak a 21. szdzadi, dinamikusan vdltozo
munkaerdpiacon, valamint a modulrend-
szerii szakképzésnek készonhetéen olyan
készségek, képességek birtokdba jutnak,
amelyek segitségével konnyen szerezhet-
nek ijabb és uijabb szakmdkat életiik
folyamdn.

A SZILY-TISZK és a nyomdaipari
szakmak helyzete

A TISZK-en beliili nyomdaipari képzés jelen-
leg a Szily Kalmdn Kéttannyelvii Miiszaki Kozép-
iskola, Szakiskola és Kollégium Tolnai Lajos ut-
cai telephelyén folyik, 2009 6szét6l kizarolag
szakiskolai, illetve technikusképzés keretein
beliil. Sajatos a nyomdaipari szakmacsoport
helyzete a TISZK-en beliil, hisz csak egyetlen
tagintézmény van, amely ebben a szakmacso-
portban alapoz, és szakmat is ad a tanulok-

nak, szemben a masik harom szakmacsoport-
tal szemben. Létszamtol fliggéen tervezziik
egy vagy tobb szakiskolai osztaly beinditasat
16. életéviiket betoltott, nyolc altalanossal
rendelkez6k szamadra konyvkotd szakmaban,
mig az €rettségire €pil6 szakmak kozil a ki-
advany- és képszerkeszt6, a nyomdai gépmes-
ter, illetve a nyomdaipari technikus szakmak
valaszthat6ak képzési kindlatunkbol.
ElsGsorban a Kozép-magyarorszagi Régioban
hianyszakmanak szamit6 nyomdai gépmes-
ter szakképesitéshez kapcsolododan egy kisfor-
matumd, négyszinnyomo ofszet nyomogép
kozbeszerzési eljarasanak folyamata zajlik ép-
pen, aminek készonhet6en 2009 novemberé-
re egy modern felépitést, pultos rendszerd,
a kor muszaki és technikai szinvonaldanak meg-
felel6 nyomdagép épiilhet be a mindennapi
gyakorlati oktatasba. A gépet minden nyom-
daipari szakma tanul6ja felhasznalhatja ala-
poz6 képzés keretein belil is.

Talan a legnagyobb siker a nyomdaipari szak-
macsoportot dvezte a 2009. aprilis 1-jén, a szak-
képz6 kozpont tornatermében megtartott in-
teraktiv iskolaborzén, melyen a nyomdaszok
pultja el6tt folyamatos volt a diaksereg.

Tovabbi informdcio: www.szilytiszk.hu.
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