Schmedt és a keménytablas konyvkészités

A SCHMEDT-GEPEK HATEKONY MEGOLDAST JELENTENEK KIS PELDANYSZAMU
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KEMENYTABLAS KONYVEK ELOALLITASAHOZ

Kiss Nora

Napjaink nyomdaipari helyzetére egyre in-
kdbb jellemzé a példanyszamok csékkené-
se, azonban ezzel egyidejiileg az eddiginél
tobb cim megjelenése is. Ez a tendencia
természetesen érvényes a keménytdblds
konyvkészitésre is. A nagyteljesitményii
keménytdblds konyvgydrtoé sorokon néhdny
szdz, illetve néhdny ezer darabos munkdk
készitése nem végezheté el gazdasdgosan,
azonban egyre tobb igény meriil fel ilyen
mennyiségii konyv legydrtdsdra.

A német Schmedt cég hatékony megolddst
kindl a konyvkotészeteknek, illetve digitd-
lis nyomddknak a kis példdnyszamii
keménytdblds kényvek elédllitdsdhoz.

A cég termékpalettajan a konyvtestkészitéstsl
a tdblakészitésen at a konyvkikészitésig minden
munkafolyamathoz megtalalhatéak a megfe-
lelé manualis, illetve félautomata berendezések,
amelyekkel gazdasadgosan allithat6 el egytdl
akar néhany ezer példanyban késziil6 konyv
is, igy gépeik kival6an alkalmasak akar szériak,
akar szortimentek gyartasara.

A gerincmegmunkdlas a PriCut frézelS és
rovatkol6 berendezéssel torténik, amelynél a
munkafolyamat sordn nem képzddik por, igy
nincs sziikség elszivas alkalmazasara. A konyv-
testek enyvezéséhez PrdColl ragasztokots gép
alkalmazhat6, amelynek 1étezik manudlis, il-
letve félautomata verzidja is. A ragasztokotés
mindkét gépen legyezdszerli enyvezéssel tor-
ténik. A sapkazott konyvtestek gerincének sza-
ritdsa a PriPara IR-sugarzoval ellatott szarito-
allvanyon torténik.

A gerinc gombolyitése a manualis vagy pne-
umatikus PriLomo gerincgdmbolyité géppel
végezhetd el. A pneumatikus gerincgdmbolyitd
gépen az elektromosan f(itott gombolyits ge-
renda pneumatikusan, emberi er6raforditas nél-
kil mozog. Az asztallap egy allitbemelGvel
a konyvtest vastagsagahozigazithato, igy gyors
beallitast tesz lehet6ve.

A tablakészités torténhet manualisan, amely-
nek soran a PridDeck tablakészité gépen a bori-
tovaszonra keriil a tdblalemez és a gerincle-
mez, majd a boritoszélek beiitése a PriKant
boritéfelhajtd gépen torténik, amelyen nem
szlikséges formatumallités, és széles a feldol-
gozhat6 forméatumtartomanya. A folyamatot
a konyvtabla préselése zarja a PriKasch kasirozo-
préssel, amely egyenletesen préseli a konyv-
tabla teljes feltiletét.

A manualis tablakészité gépsor mellett a
Schmedt 2003 6ta komplex félautomata megol-
dast is kinal a konyvtablak gyartasdhoz, a Prdzi-
Case SC-2-t. A 200-250 kdnyvtabla/o6ras teljesit-
mény gép kezelése egyszer(, és szamitogépes
vezérléssel torténik. A gép mukodtetéséhez
csak egy ember sziikséges, aki a boritéanyag
kenését (egy kiilonallé PraziCoat kendgépen)
és a tablalemez és a gerinclemez felrakasat el-
végzi. A tulajdonképpeni tablakészités — a sar-
kok levagasaval (amely opcionalis lehet§ség),
a boritoszélek felhajtasaval mind a négy olda-
lon és az egész feliilet préselésével — teljesen
automatikusan torténik.
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2008 februarjdban egy tjabb félautomata
tablakészit6 gép, a PriziCase EC-3 is felkertilt a
cég termékpalettdjara, amelynek hivatalos be-
mutatojara a tavalyi drupan kerilt sor. A gép
kisebb teljesitményti, mint a PrdziCase SC-2
(100-120 konyvtabla allithat6 eld rajta 6ran-
ként), azonban kisebb helyigényd, és alacso-
nyabb beruhézasi koltséget igényel.

A konyvtabldk gombolyitése a manudlis Pri-
Rund gerinclemez-gombolyits géppel torténik.
A tabldk aranyozasdhoz a PriGnant manualis
aranyoz0, amellyel feliratok és mintak készit-
hetéek, illetve a szamitogépes vezérlést Prazi-
Mark alkalmazhat6, amely aranyozott feliratok
készitéséhez hasznalhato.

Konyvek beakasztdsahoz a PriLeg beakaszto-
gép és a PriForm nyilasbeégetd és présel6gép
kombinéci6ja hasznalhat6, amelyeket egytittes
alkalmazashoz terveztek, és kezelésiikhoz akar
egy személy is elegendd. E két egymassal 0sz-
szehangolt gép alkalmazasa magas termelékeny-
séget tesz lehetdvé. A Praleg-PraForm kombina-
cioval maximalisan 300 beakasztott konyv/oras
nagyfoku teljesitmény érhet§ el.

A PraLeg mikroprocesszoros vezérlésti beakasz-

t6gép a konyvtartora helyezett konyvtestet két
ragasztofelhord6 egység kozé vezeti le, majd
az el6z€k megkenése utdn megtorténik a beakasz-
tas a konyvtablatarton korabban elhelyezett
konyvtéblaba. A Praleg be-, illetve atéllitdsa gyors
és egyszer(, a program kivalasztasa a gép kijel-
zG6jén torténik.

A PraForm a konyvtesteket teljes feliiletiikon
préseli, és ezzel egy id6ben torténik meg a nyi-
14s beégetése is, amivel id6 takarithaté meg.
A gépen az adott terméknek megfelelGen allit-
hat6 a nyomas erdssége és idStartama, valamint
abeégetd sinek hémérséklete és benyomasi ide-
je. A beégetd sinek nyilasba nyomasa a prés-
lemezek beallitott préserejétdl fiiggetleniil sza-
béalyozhato, és igy a kivalasztott tablaborito
anyagnak és a kivant nyilasmélységnek meg-
felel6en alkalmazhat6. A nyilas beakasztas utan
rogton torténd préselése és beégetése a PraFor-
mon garantalja a nyilas enyvezésének kitind
tartossagat és a megfelel formazast. A friss ra-
gaszt6 a hajtasban gondoskodik réla, hogy a
nyilasbeégetésnél ez a teriilet szinte dssze le-
gyen , hegesztve”. Ez a j6 min&ségi 6sszeragasz-
tas utolagos beégetésnél nem érhetd el.
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