A nagylzemi konyvtabl

akészités miveletei

A FELKESZ TERMEK MINOSEGENEK VIZSGALATA A BODROGI ES TARSA KFT.

KONYVKOTESZETEBEN

Hodi Rendta

A szakdolgozat célja, hogy a nagyiizemben
készitett konyvtabldk, valamint a kényv-
tablakészités sordn felhaszndlt alapanya-
gok mindségének vizsgdlatdt elvégezziik,
majd a kész kényvtdbla diszitését, aranyo-
zdsdt is elemezziik. Az elemzésekhez sziik-
séges mintakonyvtdbldk elkészitéséhez

a Bodrogi és Tarsa Kft. nyiijtott segitséget.
A konyvtdblakészito iizem gépparkja kéziil
egy Polygraph BD-15 és egy Kolbus DA 36
konyvtdablakészité gépen készitettiik a vizs-
gdlt kényvtabldkat.

A dolgozat teljes terjedelmében megte-
kintheté a PNYME szakmai adatbdzisdban
a http://www.pnyme.hu/dokumentumok/
szakdolgozat/Hodi_Renata_szakdolgozat.pdf
linkre kattintva.

A KONYTABLAKESZITO GEP SZERKEZETE
ES MUKODESE

A konyvtablakészité géppel elGallitott konyv-
tablaknak szamos elényiik van a kézzel el64lli-

tott tablakkal szemben. ElsGsorban, hogy sza-
balyos gépi beallitdsok esetén a tablak teljesen
egyformdk lesznek, a gerinclemezek kozépen
helyezkednek el, a nyilasok, a ragasztoréteg-vas-
tagsagok egyformak lesznek, és nem utolsésor-
ban gyorsabban szaradnak. A tdblakészits gép
a konyvtabla alkotéelemeit az enyvvel meg-
kent boritdéanyag feliiletére — meghatarozott
helyre — felragasztja, és préselve kivezeti.

Anagytlizemi konyvkotészetben a mintakonyv
segitségével parhuzamosan tudjak gyartani
a konyvtestet és a konyvtablat.

A Kolbus DA 36 kodnyvtablakészité gép m-
kodési vazlatat lasd az abran.

Miikodésiik szerint a tablakészits gépek kii-
16nbozbek lehetnek, de abban valamennyien
megegyeznek, hogy aboritot enyvvel kenik meg.
A tablakészit6 gép az alabbi {6 részekbdl all:
¢ boritéberakoé és kenémdj,

+ tablalemez- és gerinclemez-berako,
+ Osszeakasztoé md,

¢ belitl rész,

* 1a4dorzsols, szamlalo és kirako.

Kolbus DA 36 kényvtdablakészitd gép szerkezeti felépitése:
1 - boritéanyag, 2 — boritéberako és kendmii,
3 — 0sszeakaszto mii, 4 — tablalemez- és
gerinclemez-berako, 5 — tablalemez,

6 — gerinclemez, 7 — beiitd rész,

8 —radorzsolo, szamlalo és kirako
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1. tablazat. Konyvkétolemezek mért és névleges négyzetmétertomege

Konyvkotdlemez

sorszama
1. 2,0 mm-es
2. 2,5 mm-es
3. 3,0 mm-es

2. tabldzat. Vizsgalt boritoanyagok ismertetése

Minta’darab Borit6anyag tipusa
sorszama

1. Imperial vaszon

2. Corolet Natural vaszon
3. Ariano vészon

4. Savanna vaszon

5. Baladek Tango

6. Miradur

7. Dainel Velar

8. Prégelt papir

9. Agenda Termo

10. Matt féliazott papir
11. Fényes foliazott papir

Szakdolgozatunkban a ma haszndlt egyik
legkorszertibb konyvtablakészits gépet, a Kol-
bus DA 260 tipust berendezést is bemutattuk.

A KONYVTABLA KESZITESEHEZ )
ALKALMAZOTT ANYAGOK BEMUTATASA

A vizsgalatunkhoz a Bodrogi és Tarsa Kft. altal
alkalmazott sziirkelemezeket és boritéanya-
gokat hasznaltuk fel. A cég a Smurfit Kappa sziir-
kelemezgyart6 cég altal forgalmazott konyvko-
t6lemezeket hasznalja 2,0 mm, 2,5 mm, 3,0 mm
vastagsagban. A konyvkotSlemezek mindkét
oldala simitott, Bl1-es mérettiek. Szaliranya
a hosszabbik oldallal parhuzamos.

A vizsgélt, sorszammal ellatott konyvkots-
lemezeket az 1. tdbldzat, a boritbanyagok jel-
lemzd6it a 2. tabldzat tartalmazza.

KonyvkotSlemez tipusa

Mért négyzetméter- Névleges négyzetméter-

tomeg (g/m?) tomeg (g/m?)
1207,14 1230,00
1555,65 1538,00
1841,34 1845,00

Borit6éanyag jellemzgi

Egy oldalon appretalt srd sz6vésl vaszon

Egy oldalon appretalt ritka szovésl vaszon

Két oldalon appretalt vaszon

Papirral kasirozott vaszon

Mdianyaggal rétegelt papir

Mdianyaggal rétegelt papir

Papir alapG mavelar

Kigyobér utanzatd prégelt papir

BGrzizalékbol késziilt, hore elszinez6dd boritéanyag
Papir alapd matt féliaval bevont

Papir alapt fényes féliaval bevont

OSSZEFOGLALAS

A szakdolgozatban a nagyiizemi konyvgyartas
miveleteit ismertettiik, valamint kiemelten a
konyvtablakészités berendezéseit. A vizsgéla-
tok elvégzéséhez a konyvtablakat Kolbus DA
36 tipusa konyvtablakészits gépen készitettiik,
ezért ezt a gépet részletesen is bemutattuk.

A kival6 minéségl konyvtabla elSallitasa-
hoz elengedhetetlen a j6 minGségli anyagok
alkalmazasa, ezért a vizsgalati részben a konyv-
tablakészitéshez alkalmazott kiilénbozd tipusta
boritéanyagok €s tablalemezek mindségi vizs-
galatait végeztiik el.

A kdonyvkotSlemezek mechanikai vizsgélata
soran megallapitottuk, hogy a 2,5 mm-es tabla-
lemez vastagsaga tér el a legkevésbé a névleges
értéktdl, ami a konyvtablakészitd gép berako-
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asztalanak az egyenletes miikodéshez elenged-
hetetlen feltétel.

A konyvkotSlemezek feliileti szivoképességé-
nek vizsgalatakor megallapitottuk, hogy a 3,0
mm vastagsagu konyvkotSlemeznek volt a leg-
nagyobb a feliileti szivoképessége elS- és hat-
oldalon egyardnt, ami miatt nagyobb ragasz-
to-rétegvastagsagot igényel.

A tablalemezek simasaganak mérésekor a 3,0
mme-es vastagsagu tablalemez volt a legsiméabb.

A boritéanyagok vastagsaganak vizsgalata
soran a fényes foliazott papir volt a legvéko-
nyabb, az Agenda Termo boritéanyag pedig
a legvastagabb. A konyvtabla elkészitéséhez
célszer(ibb vékony boritéanyagokat alkalmazni,
hogy elkeriiljiik a kész konyvnél a konyvtabla
széleinek megvastagodasat.

A boritéanyagok feliileti szivoképességének
vizsgéalatakor megallapitottuk, hogy a legna-
gyobb mért eredmény a Dainel Velarnal volt,
igy ezaboritéanyag igényli a legnagyobb ragasz-
toanyag-felvételt. A legkevesebb ragasztbanyag
rétegvastagsagot a Miradur boritbanyagnal kell
alkalmazni.

A szakitoszilardsag vizsgalatat a boritdéanya-
gokon szaliranyban és keresztirdnyban is meg-
mértiik. Szalirdnyban a legkisebb szakitoszi-
lardsaga a Baladek Tangonak, a legnagyobb
szakitészilardsaga a Savanna vaszonnak volt.
Keresztiranyban a Dainel Veltr szakadt el a leg-
kisebb htizéerd hatéasara. Legnagyobb hazéerdt
a fényes foliazott papir igényelt. A vizsgalat
soran megfigyelhettiik, hogy keresztiranyban
nagyon megnyultak a boritbanyagok, mig szal-
iranyban minimalis volt a nylas.

A boritéanyagok dorzsallosdganak vizsgala-
takor kapott eredmények szerint az Imperial

Latogassa rendszeresen a PNYME
honlapjan az eseménynaptart

a http://www.pnyme.hu/
2009/esemenynaptar webcimen,
ahol naprakész informdciokat

szerezhet a szakma eseményeirol!

vaszon alegdorzsallobb, mig a legkevésbé dorzs-
allo a prégelt papir.

A kettSs hajtogatas vizsgalatakor megalla-
pithattuk, hogy az Agenda Termo a legtobb haj-
togatas hatasara sem mutatott alakvaltozast.
A fényes foéliaval nemesitett boritéanyagok
papirhordozéja a hajtogatasok hatasara elsza-
kadt, és a foliaréteg folyamatosan nyult. A vasz-
nak esetében a hajtogatas hatasara folyamato-
san nyult a boritdanyag, de nem szakadt el.
Akonyvtablaknal a nyildsok vonalaban van nagy
szerepe, ezért a konyvtablak ki- és becsukasakor
a boritbanyag hajtogatasi szilardsdganak nagy-
nak kell lennie.

A tépdszilardsag vizsgalatakor megallapitha-
t6, hogy szaliranyban és keresztirdnyban egy-
arant az Agenda Termo boritéanyag mutatta
a legnagyobb ellenallast.

Azaranyozas vizsgalata soran megallapitottuk,
hogy célszerti 135 °C-kal aranyozni a konyv-
tabldkat, mivel ezen a hdéfokon nyomtatott
konyvtablakrol tépddott le a legkevesebb arany
nyomofolia-réteg. A Miradur boritéanyag volt
az egyetlen a vizsgalt anyagok koziil, amely na-
gyon kevés nyomofolia-feltépddést eredménye-
zett mindharom héfok esetén.

Vetemedés vizsgalatakor megallapithato,
hogy a 2,5 mm-es tablalemezt barmely borit6-
anyaggal boritjuk, annak a vetemedése mini-
malis. A mérésbdl az a kovetkeztetés vonhato le,
hogy a vékony boritéanyagok nagyobb vete-
medést okoznak.

Vékony boritéanyag a matt fo6lidzott borito-
papir is, de nedvesség hatasara nem nyulik
annyira, mint a vasznak.

A konyvkotévéasznakkal készitett konyvtab-
14k vetemednek a legjobban.
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