Magyar sélyom a flexbnyomdakban

Balogh Illés

A kilencvenes évek mdsodik felében fogal-

mazoédott meg benniink az igény egy magyar
fejlesztésii és gydrtdsii flexéo montirozogép
elkészitésére. Az elmiilt évek hazai és nem-

zetkozi sikerei tovdbb erositik hitiinket
termékiink fejlesztésében és értékesitésében.

Miért van sziikség flexografikus
montirozégépre?

A gépmesterek nagy banatara a flexoklisék
pozicionalasa eltér az ofszetnél alkalmazott
lyukasztasos megoldastol. (Ez igaz a széles pa-
lyas kartonnyomtatasra is, ahol a kliséket el6-
zetesen egy sikmontiroz6gépen pozicionaljak
mylar-félidra.) A mylar-technikat azonban nem
hasznéljak a cimkenyomok, valamint a széles
palyan nyomtat6é nyomdak. A klisék montiro-
zasa tehat végss soron a gépmesterre vagy egy
kilon erre szakosodott szakemberre marad.
Az ezredfordul6 téjékan megjelentek az elsé
fogaskerék nélkiili ,gearless” flex6 nyomda-
gépek, és altalanossa tették az ofszetben meg-
szokott regiszterpontossagot. A klisék montiro-
zasanak problematikdja azonban nem valtozott.

Vilagjelenség, hogy a nyomdak torekednek
a klisékoltségek lefaragasara. Ennek érdeké-
ben - ha a grafika lehet6vé teszi — a széles pa-
lyan nyomtatando grafikat tobb klisébdl allit-
jak Ossze, megsporolva ezzel a nem nyomo
tertiletek koltségét. Ez érthetd, ugyanakkor
feltételezi egy preciz flexé montiroz6gép meg-
1étét, ami biztositja az egymas mellé vagy/és
a keriileten elhelyezendd klisék preciz pozicio-
nalasat és beragasztasat. A FlexoTech montir-
gépek ezt a feladatot teljesitik.

Telepitéseink a vilag 26 orszagaba

A hazai telepitéseken kiviil ez idaig 26 orszag
szamos flex6nyomdajaba szallitottunk. Az el-
adasi statisztika élén az ausztrdl és japan nyom-
dak allnak, de figyelemre mélt6 a finn, lengyel

és orosz rendelések szama is. Az eladasokat kiil-
foldi értékesité partnereink, valamint a nem-
zetkozi nyomdaipari kiallitasok segitik. A mult
évi drupan bemutatott SWS montirgépiink Gj-
szerlisége a hazai és nemzetkozi szakfolyéira-
tokba is bekertilt.

A cimkenyomotol a széles palyaig

A konkurens montirgépgyartok tobbsége nem
csupan egy termékre koncentral és fejleszt,
hanem tobb, eltérd profilt gép kifejlesztésén
is dolgozik. Mi a gyartas mellett ugyan keres-
kedelmi tevékenységet is végziink, de a fejlesz-
tés és gyartas kizarolag montirgépekre koncent-
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Regiszterklisé

ralodik. Az egyedi alkatrészek preciz legyartasat
magyar partnereink készitik, melyet min&ségi
import alkatrészek tesznek teljessé. Jelenleg ha-
rom modell nyolc tipusat kinaljuk, 150-1800
mm palastszélességl formasleeve vagy forma-
henger befogdsara.

Speedmounter Narrow

A montirgépcsalad legkisebb tagja. Alkalmas
cimkenyomo gépek formahengereinek, illetve
sleeve-jeinek montirozasara, a taloldalon fel-
sorolt tipusonkénti bontasban:
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csonkos formahengerekhez,

furatos formahengerekhez és sleeve-ekhez,
tarcsaval szerelt formahengerekhez (fogadja
a furatos hengereket és sleeve-eket is),
horonnyal rendelkez6 formahengerekhez.
(MPS EP sorozat)

SN modell

Az SN - hasonl6éan a nagyobb modellekhez —

gazdag alapfelszereltséggel rendelkezik:
Szines TFT-megjelenitok elektronikusan ge-
nerdlt szdlkereszttel, szines kamerdkkal, preciz
optikdkkal. A gépkezel6 a klisé felnagyitott
regiszterjeleit vagy mikropontjait a TFT-ki-
jelz6kon 1éve elektronikus szalkeresztekhez
pozicionélja. A kamerak oldaliranyd moz-
gatdsa egy linedris sinen kézi tekerével tor-
ténik. A szines kijelz6k részletgazdag, kivalo
képmindséget adnak a montirozandoé klisé
feliletérdl.
Simitohenger a kétoldalas ragaszto, valamint kli-
sé lég- és torzuldsmentes montirozdsdhoz. Hasz-
nalata nélkil el6fordulhat, hogy a gépkeze-
16 a klisé egyik sarkat jobban meghtzza, és
igy ragasztja azt a kétoldalas ragasztora. Ez
a gyakorlatban akar 0,2 mm eltérést is eredmé-
nyezhet, elveszitve a regiszterpontossagot.
Magassdgban, illetve eldre-hdtra mozgathato meg-
vezetbasztal a klisé sikbeli montirozdsdnak ér-
dekében. A klisé kezdd beragasztasat sikban
végezhetjiik el, elkertilve a palastgorbiileten
val6 nehézkes beragasztasi procedurat.

Kompakt kivitel, formatervezett aluvdz, acél bo-
ritolemezekkel. Nincsenek kil6go gépelemek,
minden eszkodz kézre all. A gépkezel6nek nagy
munKkatertilet (35-50 cm) all rendelkezésére.
Konkurens gépeken gyakori, hogy a gépke-
zel6nek csupan 7-10 cm szabad hely marad
a montirozasra.

Falcon

Acéllemezekkel burkolt, robusztus felépitésd,
massziv, 30-as acél oldalfalakbdl és 6sszekotd
gerendakbol all6, a rezonanciat jol kezel6 konst-
rukci6. 800-1800 mm palastszélességt sleeve-
ek és formahengerek kiszolgaldsara kifejlesz-
tett modell hdrom tipusat gyartjuk:

csonkos formahengerekhez,

sleeve-ekhez,

. 2z

Az alapfelszereltség az SN gépnél felsoroltakon

kiviil tovabbi egységekkel egésziil ki:
Heidenhain mérorendszer. A gépkezel$ egy nagy-
meéretd LCD-kijelz6n latja mindkét kamera-
gal. A kamerakocsikat az SN-nél ismertetett
modon, kézi tekerével lehet a kivant pozicio-
ba mozgatni. A német mérérendszer nem
tartalmaz kopo alkatrészt. A kamerakocsikra
szerelt leolvasofejek 0,15 mm tavolsagban ha-
ladnak egy kerdmiabevonati méréléc el6tt.
A mérérendszer visszaallasi pontossaga 0,01
mm, ami az évek mulasaval nem valtozik.
Keriileti pneumatikus osztotdrcsa. A palastke-
riilet szabdlyos megosztasat teszi lehet6ve,
biztositva ezzel 1, 2, 3 vagy 4 db Kklisé ker-
leten valé montirozasat.
Kamerakocsik pozicijdat mutato 1ézer pointer és
motorizidlt zoomoptikdk. Egy apr6 segédlet
a kamerakocsik helyzetének gyorsabb beazo-
nositasdhoz. A kamerakocsi mindenkori po-
pont mutatja.

Kiilonb6z6 nyomathosszisagok esetén sziik-
séges az optika fOkuszalasa. Ezt kamerako-
csinként egy-egy joystick segitségével vé-
gezhetjik, elkertiilve ezzel az optikak kézzel
torténd allitasat.

Pneumatikus sleeve-egység, beépitett légten-
gely és kétiranyti motorizdlt hengerforgatds
(sleeve-tipusndl). Az angol gyartasu, kemény,
kromozott, beépitett légtengely kétiranya
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elektromotoros forgatasa labpedallal torténik.
A kétoldalas ragaszt6, valamint klisé monti-
rozésa kozben a gépkezel6 mentesiil a hen-
ger kézzel torténd forgatasa alol.
Pneumatikus liftegység (univerzdlis tipusndl).
Az univerzalis tipusba csonkos formahenge-
rek, valamint csonkkal rendelkezé 1égtenge-
lyekis helyezhetSk. Utobbiaknal a sleeve-csere
idejére a bal oldali csapagytomb pneumati-
kusan lestillyed.

A felsoroltakon kiviil tovabbi, opcionélis kiegé-
szit6k dllnak rendelkezésre (sleeve-tartd kocsi,
nagyobb Heidenhain-egység, motorizalt meg-
vezetSasztal emelés, kamerakocsi-0sszekotd,
pneumatikus simitohenger).

Speedmounter Wide Servo

A Falcon mechanikai alapjaira épiilg, teljesen
automatizalt montirgép, sleev-ek montiroza-
sahoz, elsGsorban az alabbi alkalmazasra:
arovid volumenek miatt mtiszakonként tobb
formagarnitira montirozasahoz;
a palastfeliileten bonyolultabb klisémontirun-
gok kivitelezése a legrovidebb idd6 alatt;
spirdlis montirozasahoz;
visszatéré montirungokhoz munkatarolasi
funkcio.

A Falcon modellnél ismertetett alapfelszerelt-
ség tovabb bdviil a kovetkezd egységekkel:

e

SWS modell

Teljesen zdrt, ergonomikus ipari forma.
Léptetomotorral mozgatott kamerakocsik. Amo-
torok a Heidenhain mérérendszerrel kombinal-
va 0,01 mm pontossaggal pozicionalnak. Két
klisépozicio kozotti atallasi id6 kevesebb,
mint 15 masodperc.

DDR motorral forgatott beépitett légtengely.
Az 50 Nm nyomatéki szervé nyomatékmo-
tor (Direct Drive Rotation) nem tartalmaz
kop6 alkatrészt vagy fogaskereket. A preciz
hajtas 500 000 lépésre osztja fel a keriiletet,
ami egyméteres nyomathossztisagnal garan-
talja a 0,01 mm kertileti pozicionalast.
Erint6képernyd, egyedi fejlesztésii kezeldfelii-
lettel, remote pad, PLC-vezérlés. A montirgép
mikodtetése a 8 inches szines érintéképer-
nyon, illetve az alatta elhelyezett, magnesesen
rogzithet6 remote pad-del torténik. A kijel-
z6n a gépkezeld egyszerre harom klisé pozi-
ci6jat lathatja. Az egyszer(i programfeliilet
haszndlata par 6ra alatt elsajatithato.
Pneumatikus simitohenger. A kétoldalas ra-
gaszto, valamint klisé montirozasat egy ala-
csony, 1 bar nyomasu simitohenger végzi.
A pneumatikus kivitel egyuttal garancia a
montirungok azonos mindségben és feltéte-
lekkel torténd felragasztasara, standardizala-
sara. (Azonos simitohenger-nyomas és simi-
tasi sebesség.)

Motorizalt megvezetoasztal emelés. A kiilonbo-
z6 atmérdji sleeve-ekhez a megvezetdasztal
emelése vagy stillyesztése elektromotorral.
Munkatdrolds és ,Automount” funkcio. Ezer
munka taroladsa és el6hivdasa. Sleeve-enként
akar 30 klisépozicio tarolasa.

Vilagviszonylatban egyediilall6 ,, Automount”
(automatikus montirozas) funkci6, mely a kli-
sé kezd6beragasztasat kovetSen kb. 30 masod-
percen beliil automatikusan felmontirozza a kli-
séket. Az SWS gép drupdn elért nagy sikerében
az egyedi Automount funkci6 meghataroz6
jelent&séggel birt.

A FlexoTech Hungaria Kft. kollektivaja ez-
aton is koszonetet mond minden kedves hazai
megrendelGjének, akik az elmult években mon-
tirgép-megrendeléseikkel és épitd tanacsaikkal
hozzajarultak egyre jobb és versenyképesebb
montirgépek létrehozéasahoz.

Montirgépeinkrdl friss informéciok és videok
a www.flexotech.hu angol nyelvd oldalakon.
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