Néhany gondolat a drupa 2008 el6tt

Halmadgyi Ldszlo

A kiallitas latogatdja a mélynyomtatas, mély-
nyomoé formakészités témakorében bdséges
kindlatbdl valogathat. A kiallitok tobbsége, kii-
l6nosképpen a nagynevi cégek, a konkrét 1atni-
valokrol csak dltaldnossagban vagy csak nagyon
korvonalazva adnak el6zetes tajékoztatast, igy
felkeltve, illet6leg fokozva az érdekl6ddk ki-
vancsisagat, igyekezve még a macskat a zsakbol
nem kiengedni. Azonban profiljukat ismerve,
illetve a mai kindlat mdszaki-technikai szinvo-
nalanak ismeretében késziilhetiink a drupara
ugy, hogy ne érjen benntinket tal nagy megle-
petés. Némi meglepetésben azért remélhetd-
leg lesz résziink, mint ahogy volt a legutobbi,
a2004. évi drupan is erre példa. Ott a Hell Gra-
vure Systems GmbH & Co. KG standjan min-
den el6zetes hirverés nélkiil mutattak be egy
lézersugaras hengervésé gépnek a prototipusat,
amely a mélynyom6 forma megszokott, ha-
gyomanyos anyagaiba — réz-, illetve krombe-
vonati hengerfeliiletbe — égette a csészécskéket.
Alatogatok két 1ézervésett hengert is lathattak,
nagyitoval vizsgalhattak: egy rézhengert és
egy kromozottat. Ezzel megd4lt az addig han-
goztatott vélemény, mely szerint ezen fémek
lézersugaras megmunkalasa mélynyomtatdas
céljaira kiilonbdz6 okok miatt nem lehetséges.
A Daetwyler Max AG, MDC - a Hell cég mellett
a masik nagy, mélynyomo6 formakészitési gé-
pekkel, berendezésekkel, technolégidkkal fog-
lalkoz6 cég — 1ézersugaras vésdgépe, a LASER-
STAR mar 1996 oOta létezik. (A céginformdécioja
szerint, jelenleg 25 LASERSTAR gép miukodik,
ezek Osszesitett kapacitasa kb. 160 ,hagyoma-
nyos” vés6gép kapacitasanak felel meg. A Hell
cég vilagviszonylatban tébb mint 1500 elekt-
romechanikus hengervésd gépet installalt, ez
amennyiség igy, a tobbi vés6gépgyarto termé-
ke nélkdl is igen jelentSs kapacitast képvisel.
Ez a kapacitas egész biztos, hogy még hossz
ideig a mélynyomo formakészités dltalanosan
alkalmazott eljardsa lesz, hiszen a mindésége
megfelel az altalanos elvarasoknak, és évrdl

évre tanui lehetiink technikai-technologiai fej-
lesztésének.) Igaz, hogy nem réz, vagy plane
krom, hanem cink hengerfeliiletre alkalmazza
a lézersugaras vésést. (A Daetwyler cég allitasa
szerint, néhany LASERSTAR-alkalmaz6 forma-
készit6 lizem egységesen, a ,hagyomanyos”
hengervéséshez is cinkbevonatt hengert hasz-
nal. A cég elmondasa szerint, a cink direktléze-
rezése 50%-kal kevesebb lézerenergiat igényel,
mint a krém, és a cink 1ényegesen olcs6bb is
aréznél.) Aréz, illetve krom hengerfeliilet a cink-
nél nyomoéformaanyagként kedvezSbb tulaj-
donsagokkal rendelkezik, ezért a szakma érdek-
16déssel varja a Hell Gravure cég fejlesztésének
eredményét (Cellaxy). Jelenleg tobb formaké-
szit6 cégnél tizemszerd hasznalat sordn teszteli
a gépet és nyomdatizemben az igy készitett nyo-
moformékat. Mivel ezen probak eredményei biz-
tatoak, a Hell Gravure Systemstdl szarmazo hi-
rek szerint, a drupan kereskedelmi forgalomra
kész, iizemszer( hasznalatra, minden vésési fel-
adat elvégzésére alkalmas Cellaxy lesz lathato.
A technolégiat kromfeliilet megmunkalasara
dolgoztak ki. Ezért a 1ézervéséshez a hengerfe-
liletre 40p vastag kromréteget galvanizalnak,
mivel a tipikus vésési mélység 35u+5p a tartalék.
A 1ézersebesség 0,85m2/h. (A , hagyoméanyos”,
elektromechanikus hengervésék tipustol fiig-
gben 4000, illetve 8000 Hz frekvenciaval dol-
goznak, ami azt jelenti, hogy ennyi csészécskét
vésnek 1 masodperc alatt a hengerbe.) A kovet-
kez6 elérendd cél a rézfeliiletbe torténd direkt-

vonalas és arnyalatos munkéakhoz.

A, hagyomanyos”, elektromechanikus henger-
véséssel 0sszehasonlitva a 1ézersugaras henger-
vésés elényeként szokas tobbek kozott megem-
liteni, hogy
a lézersugar — szemben a gyémant vésészer-
szammal — nem kopik;
a csészécskék mérete, térfogata gyakorlatilag
nagy pontossaggal reprodukalhato;
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a 1ézersugaras vésés gyorsabb, mint az elekt-
romechanikus hengervésés;

tetsz6leges alakt csészécskéket lehet vele ké-
sziteni;

ameélységvariabilis racsrabontas mellett (a lé-
standard) lehetséges az autotipiai vagy az elekt-
romechanikai hengervésés standartjaként is-
mert félautotipiai rdcsrabontas is;

nagyon jo a vonalas abra- és szovegvisszaadas;
a csészefalak simdk, ezért nagyon j6 az igy ké-
szitett nyomoforma festékfelvevs és -leado
képessége.

Természetesen az elektromechanikus hengervé-
sés is hatalmas fejlédésen ment keresztiil a 1960-
as évek kozepétdl, az elsd vés6gépek megjele-
nése Ota. A legutobbi drupa Ota eltelt néhany
év fejlesztésének eredményeképp napjainkra
agy a Hell Gravure, mint a Daetwyler cég ren-
delkezik olyan technikaval, amely lehet6vé teszi
finom vonalak, szovegek ofszetnyomat-mind-
ségl reprodukalasat. A Hell Gravure cég Xtreme,
a Daetwyler cég TransScribe eljarasnak nevezi ezt
a kiilonleges, nagy felbontasa eljarast, mely-
nek soran egy csészécskét az elvart finomsag-
tol fliggSen tObb menetben vési ki a gép, s igy
a bettik, vonalak konturjat a csészécskék na-
gyon pontosan tudjik kovetni. S6t, az Xtreme
vésés esetén a vonalas elemek szélén levo csé-
szécskéket vékony arokkal 6ssze is lehet kotni,
igy azok a nyomaton még szebbek, élesebbek
lesznek. Az Xtreme vésés nagyon nagy miko-
dési pontossagot kivan meg a vésGgéptdl, en-
nek csak az tjabb K500-as HelioKlischographok
felelnek meg, de a gépek atgondolt, id6allo
konstrukciéjat bizonyitja, hogy az 1960-as
években épitett K201-esektSl kezdve minden
gép a K500-at megel6z6 K405-6s szintre Gjit-
hat6 meg a megfelels javitocsomag felhaszna-
lasédval. A hengervésés soran alkalmazott digi-
talis adatatvitel elterjedésével szembesiilni
kellett azzal a problémaéval, hogy az igy kivé-
sett pozitiv szoveg, vékony vonal a vartnal vé-
konyabb, a negativ vastagabb lesz. Ezt a képal-
lomany feldolgozasakor az operdtor egyedi,
kézi beavatkozassal természetesen javitani
tudja, de ez a kézi mivelet kivalthato, automa-
tizalhato6 a Hell Gravure cég HQH (High Qua-
lity Hinting) programja segitségével.
Kiilonosképpen a csomagoloanyag-gyartas te-
rén nagyon lényeges a nyomoéforma megismé-

telhet&ségének a kérdése. Példaul egy szines
feldolgozas probahengerével a példanyszam-
nyomas hengerén a vésésnek teljesen azonos-
nak kell lennie. Hogy ez ne igy legyen, azt nagyon
sok tényezd eldidézheti.

Az egyik nagyon fontos tényezé6 a formaké-
szit6 tizemek hazi szabvanyaban rogzitett pro-
bavésési adatok nagyon pontos reprodukalasa.
Ajelenlegi technologiai el6irdsok a csészeatlok
méretét hatarozzak meg. A Hell Gravure cég
CellEye nevl probavésési eljardsa a csészécskék
tényleges térfogatat méri, illetve hatdrozza meg,
figyelembe véve a vés6gyémant csiszolasabdl,
kopésabdl ad6do tényleges dblésszogét, ellen-
stlyozza a hengerre galvanizalt réz mindségiin-
gadozasait, mivel azonos csészeatlok mellett a
csészécske térfogata —s igy a leadott festék meny-
nyisége — nem lesz feltétleniil teljesen azonos.

A fentebb emlitett eljardsok mellett a Hell
Gravure cég bejelentette, hogy a kidllitdson az
elektromechanikus hengervésési eljarassal kap-
csolatos valodi technikai ijdonsag bemutata-
saval fogja a cég a latogatOkat meglepni.

Az elektromechanikus és a 1ézersugaras hen-
gervésés mellett napjaink harmadik hengerké-
szité eljarascsoportja a ,digitalis autotipiai”
hengerkészités (pl. Schepers: Digilas, Think La-
boratory), melynek sordn a méasoloréteggel be-
vont hengerre az adatatvitel lézersugarral tor-
ténd megvilagitast jelent. A masolorétegnek
nem is kell feltétlentil fényérzékenynek len-
nie, a lézer egy fekete maszkfilmbdl is ki tudja
égetni a rdcspontokat. Az igy lemasolt rdcspon-
tok kimélyitése, a csészécskék kialakitasa vegy-
szeres vagy esetleg elektrolitikus maratassal
torténik. Az eljaras kiilonosen a vonalas, sz6-
veges nyomoformak esetében ad j6 eredményt,
amennyiben igény van sima, ,flirészfogmentes”
vonalszélekre. A digitalis eljarassal elért mind-
ség olyan, amire a masolofilmek korszakdban
még gondolni sem igen lehetett. A 1ézerfény-
sugar atmérdje 10y, a pontatlapolas mértéke
Sp, igy rendkiviil finom vonalak reprodukal-
hatéak nagyon j6 mind&ségben ezekkel az elja-
rasokkal. (Noha - egyes vélemények szerint —
ezek az eljardsok a hengervésé gépek jelenlegi
fejlettségi szintjén technologiai, kornyezetvé-
delmi szempontok alapjan visszalépést jelente-
nek, hiszen példaul azt a miiveletet, amit a vé-
s6gép egy menetben elvégez, ahhoz ezeknek
az eljardsoknak négy részmuveletre van sziik-
ségiik.) E cégek altalaban nem csak a képatvitel-
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hez sziikséges gépeket, berendezéseket (rétegbe-
vono, levilagito, marato, rétegtelenitd) kinaljak,
hanem a gyartésorba integralhat6 galvanizalg,
feliletmegmunkal6 egységeit is. Hiszen a mély-
nyomoO formakeészités szerves része képatvitel
el6tti miiveletként a henger el6készitése, galva-
nizalasa, feliletmegmunkalésais. E téren is egy-
re gyorsabb, pontosabb eredményt biztosité be-
rendezések jelennek meg a piacon.

Az automata gyartoésoroknak — szemben az
egyedi berendezésekkel —egyre nagyobb a jelents-
ségiik. Az egyedi gépeket, berendezéseket is mar
sok esetben ugy tervezik, hogy azt esetleg kés6bb
automata sorba lehessen integralni. A Hell
Gravure cég példaul a K. Walter céggel kozosen
jelent meg az AutoCon elnevezésre hallgat6 auto-
mata sorral, mely magéba foglalja a galvanizalas,
kozponti vegyszerkezelés, feliiletmegmunkalds,
hengervésés miiveleteket, valamint a logisztikat.

A hagyomanyos felépitésti mélynyomo hen-
gerek mellett az utébbi néhany évben megjelen-
tek az an. konnyitett siilyti mélynyomo hengerek
(Lightweight Zylinder; Leichtgewichtzylinder).
Az ilyen henger all egy acélmagbol, melyet
nyersméretre poliuretan miianyaggal 6ntenek
koriil. A méretre megmunkalast kovetéen aram-
vezetd réteggel latjak el, ezek utdn — mint a ha-
gyomanyos felépitést hengereket — galvanikus
uton rézréteggel 1latjak el, majd minden tovéab-
bi munkafolyamat azonos a hagyomanyos hen-
gerek feldolgozasaval.

A szabadalomtulajdonosok az eljaras elénye-
ként emlitik a hengerek kdnnyebb kezelhetSségét,
arovidebb gyartasi id6t (mivel a nyers alaphenger
eldre elkészithetd), a szinte korlatlan kertiletmo-
dositasi lehetGséget, a hengerek jelentds stlycsok-
kenését (pl. 1000 mm paldsthossz/600 mm ke-
riilet esetén az acélhenger stlya ca. 80-100 kg,
ezzel szemben a konnyitett stlya henger ca. 25
kg), ezaltal a kisebb szallitasi koltségeket.

A csomagoldanyag-gyartds mélynyomo for-
makeészitésén az egyre tokéletesebb proofok el-
lenére is altalanos gyakorlat a prébanyomat
készitése. A prObanyomat specialisan e célra ter-
vezett gépeken torténik, melyek a példanyszam-
nyomo rotéaciés gépekkel semmi konstrukcios
hasonlésagot nem mutatnak. E technolégia be-
vezetése Ota a mélynyomo probanyomo gépe-
ken alapveté valtozas nem tortént. Viszont a gé-
pek felszereltsége folyamatosan javult. Egy mai,
modern préobanyomé gép rendelkezik példaul
elektrosztatikus festékkiemelés rasegitGvel vagy

szamitogéppel tamogatott paraméterallitasi le-
hetdséggel. A fentiek mellett a drupara az Ame-
co Raster UK Ltd. igéri latnival6ul a mélynyomo
gépek 4j generacidjat, melynek konstrukciojanal
— oOkologiai szempontokat is komolyan véve —
a klimavédelem érdekében a széndioxid-kibo-
csatas jelentds csokkenését érték el. E fejlesztés
a cég tajékoztatasa alapjan tovabbi elényokkel
is parosul, igy példaul jelentésen csdokken az
oldoszer-felhaszndlas, veszélyes hulladékként
kevesebb torl6kenddst kell megsemmisiteni,
tovabba ez a gépkonstrukcio kisebb baleseti ve-
szélyforrast is jelent.

A mélynyom6 formakészités soran nélkiiloz-
hetetlenek a kiilonb6z6 miiszerek. Ezek is nagy
fejlédési utat jartak mar be. Az Gjabb miiszerek
kezelhetdsége konnyebb, a mérési eredmény
veliik pontosabb, és természetesen szamitogép-
pel is 6sszekapcsolhatoak.

A fentiekben egy-két nagy hagyomannyal
biiszkélkedd cég nevét emlitettiik a termékeik
kapcsan. Talan nem teljesen érdektelen szolni
réola, hogy természetesen vannak feltorekvd,
Gjabb alapitasa cégek is, melyek a latogatok ér-
dekl6désére joggal szdimithatnak. Ilyen példa-
ul az AABACH® Graphic Systems is, mely 12
éve mukodik, és a Digra vésési rendszereket ki-
nalja a nyomdaipar részére. Nemzetkozi vevs-
kore értékeli e markatermék megbizhat6sagat
és jo funkcionalitasat, de nagyon figyelemre-
mélto e viszonylag kis cég innovacios képessé-
ge és rugalmassaga is. Ertékes szoftvereket és
kiegészit6 eszkozoket, mint példaul mikroszko-
pokat, valamint kiilonb6z6 nyomo6formak mi-
ndségbiztositasanak mérd- és ellendrzd eszkoze-
it fejleszti e cég fiatal €s jol kvalifikalt csapata.

Eszmefuttatasom végén alljanak itt a drupa
(internetes) katal6gus mélynyomé formakészi-
tés szemszogébdl fontosabb termékcsoportjai,
melyek béséges latnivalot kindlnak az érdekls-
déknek:

marato berendezések a mélynyomtatas sza-

mara,

maratasi mélységmérd eszkozok,

computer to mélynyomo henger,

galvanizalo berendezések,

lézertechnika a nyomoforma-készitéshez,

mélynyomo probanyomo gépek,

nyomoéformdak a mélynyomtatashoz,
hengertarol6 berendezések,

ives mélynyomo gépek,

tekercses mélynyomo gépek,
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mélynyomo henger,

mélynyomo festék,

fogyoeszkozok, anyagok a mélynyomtatishoz,
szolgéltatok a mélynyomtatds terén.

Végezetiil megemlitem, hogy kiéllitok techno-
16giai latnival6 kindlatat szakmai rendezvények
egész sora egésziti ki, melyek a szakismeretek pa-
ratlan gazdagsagat nyujtjak az érdekl6dSknek.

A Hello a 10. szuiletésnapjat unnepelte a csucson!

Egy évtizedes kiemelkedd teljesitményt és fej-
I6dést kovetéen a Hello — Pan-Eurépa vezetd
bevont papir markaja — fontos mérfoldk6hoz
érkezett, hiszen 2008. aprilis 1-jén 10. sziiletés-
napjat Ginnepelte. Sikerének és az eurdpai pia-
con betoltott vitathatatlanul dominans szerepé-
nek bizonyitéka, hogy a Hello ma mar tobb
mint 20 000 vasarlé6t szolgal ki 16 orszagban.

Innovativ gondolkodas hozta létre, és a nyom-
daszok tokéletes bevont papirra vonatkozé
visszajelzéseire adott kozvetlen valaszok alap-
jan fejlesztették ki, igy a Hello 1998-as eurdpai
indulasa Gj viszonyitasi alapot jelentett a ter-
mékmindség és megbizhatésag terén, mikoz-
ben a papirkereskeddk, akik megtervezték, cé-
lul tlizték ki maguknak, hogy a Hello-t a piac
legjobb termék- és szolgaltatascsomagjava ala-
kitsak. Azéta a Hello-t az Uj vasarléi igényeknek
megfeleléen folyamatosan tovabbfejlesztették,
ezaltal valamennyi nyomdasz szamara a vezet6
famentes bevont papirra valt minden méret-
ben, tulteljesitve és az értékesitésben feltilmal-
va az egyes orszagok jol bevalt papirjait. Ujabban
és természetesen ismét a vasarlok visszajelzései-
re valaszolva, a Hello immar tekercs formajaban
is elérhetévé valt, ami jol kiegésziti a kinalat
tobbi részét.

A Hello elmdilt tiz évben elért rendkiviili sikere
hivatalos elismerésben is részesilt, egy nem-
zetkozi tanacsadoé cég, az Opticom Internatio-

nal Research altal, amely a Hello-t nyolc egy-

A

mast kovetd éven keresztiil a legjobb famentes
bevont papirnak minésitette, formalisan is elis-
merve rendkiviili népszerliségét az eur6pai nyom-
daszok korében.

Az évforduléval kapcsolatosan nyilatkozo
Erdély Zsolt a kovetkez6ket mondta: ,,Nagyon
izgalmas, hogy a Hello-marka tizéves lett. Esmi-
csoda évtized volt! A Hello rendkiviili sikernek
orvendhet a kezdetektdl fogva, és az a tény,
hogy Eurépa-szerte elfogadott és preferalt pa-
pir a kategérigjaban, még 6romtelibbé teszi ezt
a 10. szlletésnapot. Mivel a siker jelentGs mérték-
ben ligyfeleinknek készonhetd, ezért nyilvano-
san is szeretnénk nekik kdszénetet mondani a tiz
éven at tarté tdmogatasukért, hliségiikért, és
biztositjuk Sket arrél, hogy folyamatos vissza-
jelzéseik alapjan folytatjuk a fejlesztést, és to-
vabbi értéket adunk a Hello termék- és szolgal-
tataskinalatahoz a kovetkezd tiz évben is.”

A Hello népszerilisége és hosszu élettartama
annak a képességének koszonhetd, hogy az
Ugyfelek igényei szerint tud alkalmazkodni és
fejlédni. Ennek megfelelen a Hello logéja nem-
rég egy modernizalason esett at annak érdeké-
ben, hogy frissebb, kifinomultabb érzést kelt-
sen, és érzddjon a termék f6 jellemzdivel vald
dsszhangja, és igy része legyen a marka maso-
dik évtizedbe [épésének és a fejl6dés kovetkezd
fazisanak.
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