Sértetlen szinek

GAZDASAGOS MUNKAMENET - DIGITALIS ,NYOMOLEMEZ” £ES PROBANYOMAT

Kovdcs Viktor

Eljiik szakmai mindennapjainkat. Késziilnek a
sz€ép képek a grafikuskolléga keze alatt, ragyogo
otletek valésulnak meg formatervekben. Az anyag
Llevildgitdsa” utdn probanyomat késziil, majd nyo-
molemez. Aztdn indul a gép a nyomddban. Van,
hogy mindenki oriil a terméknek, vita nincs,
hisz ,...Matyds 6ta nyomtatunk szépeket...”. Van,
hogy gondjaink timadnak: a fotéeredetit (szkenelt
analdg vagy digitdlis) a fotds vagy a szkeneres
mdsmilyennek ldtjaa monitordn, mint a grafikus,
ugyanaz a képfdjl ahdny monitor annyiféle szin-
ben jelenik meg, a feldolgozds szintorzuldsait
el6szor a draga probanyomaton latjuk viszont,
aprobanyomat koszéndéviszonyban sincs anyom-
tatott termékkel, a megrendel6 mdsrél dlmodott,
a nyomda a sajat prooferén madst reprodukdl,
mint mi a helyi nyomtaténkon, nem stimmelnek
a céges logokban a Pantone-szinek, ugyanazt az
anyagot ugyanazon a gépen masik gépmester
nyomtatja mas szini megjelenéssel, a megszokott
modon szepardlt CMYK-dllomdnyok elkezdenek
technoldgiai korldtokat sérteni a nyomddéban...
és még sok-sok mas. Es még el sem tévedtiink az
alkalmazdsok és adatformatumok erdejében. Van
gond, de sebaj mi ,..Mdtyds 6ta nyomtatunk
szépeket...”, igyesen ,kireszeljik” kertil6utjain-
kat - minden probldmadra kiilon -, lassan elfogad-
tatjuk kompromisszumainkat a megrendelSk-
kel, kialakitjuk az egyiittélés moédjait. Elttirhet6
zO0kkendkkel. Vigydzunk azokra a munkatarsakra
akiknek a fejében hdzi receptirdink lassan kiala-
kultak. Lenyeljiik, vagy lenyeletjiik a sok-sok ,, vél-
toztass és probdlkozz” ciklus (nem kis) koltségét
és az esetleges minGségbéli megalkuvdsokat. Az
id6 mulik, és lassan elfedi a kellemetlenségeket.
Sokszor nem is tudatosul, mennyibe is kertilt ez
nekiink val6jaban.

Van hogy azid6 nem elfed, hanem lassan vagy
hirtelen meghoz dolgokat.

Lassan. Az tigyfelek egy része nem akarja mdr
elfogadni a min&ségi kompromisszumokat, szebb-
re vagyik. Vagy a hatarid6k kezdenek egyre szoro-
sabbak lenni, nincs id6 prébélkozdsokra, és a sza-

mitégépes és emberi er6forrdsainkat is hatéko-
nyabban kényszertiliink hasznalni. Vagy csak csok-
kenteni akarjuk a proofkoltségeket. Véllalndnk
nagyobb munkdkat, amelyek tobb kivitelez6nél
futnak egyszerre, esetleg tobb foldrészen. Elemi
igény, hogy ezek szini megjelenése, arculata
mindentitt azonos legyen, méd legyen arra, hogy
valahol messze ugyanazt a szint ldssdk valami-
lyen reprodukcids eszk6zon, mint amit mi itt.
Szinkommunikdcio: szini dtjdrhatésdg kiillonbo-
z6 munkahelyek, munkafdzisok kozott. Tudni
megjeleniteni, mit gondolt a mdsik és viszont
tudni, lattatni, mit gondoltunk mi. Es persze
mindennek az ellendrizhet§sége a mindség bizto-
sithatosdga érdekében. Akdr ISO-szabvény alatt,
akdr ,csak ugy”. Vajon Ggy nyomtatott a nyom-
da, ahogy igérte, és ha nem, mennyire nem?
Bizunk a partnereinkben, de mégjobban a mérs-
eszkozeinkben! Kézenfekvg otlet: igazodjunk
szabvdnyokhoz! Ha a tobbiek is, varhat6, hogy
megértjiik egymadst. Meg fogjuk latni, hogy szin-
kommunikdaciés szempontbél mennyire [ényeges
és kézenfekvd a mar kidolgozott szabvanyokhoz
igazodas!

Hirtelen. Egyszertibb vagy bonyolultabb tech-
noldgiai vdltds a munkafolyamatban. A megjele-
noé dj elemhez a meglévé moédszerekkel egydlta-
ldn nem lehet igazodni. Teljesen Gj szemlélettel
és ismeretekkel folvértezve teljesen Gj technolo-
giat kell ilyenkor kézbe venni.

Akér megérik, akdr betoppan, ez a helyzet bizony
komoly dldozatokat kovetel. ElGszor is jo sok
pénz elkoltését az Gjat megtestesits szoftverekre,
esetleg méréeszkdzokre, reprodukcids eszk6zok-
re (pl. digitdlis proof nyomtato), szolgdltatdsokra
(pl. kalibrdcié és szinprofilkészités, konzultdcié
stb.), tanfolyamokra. Aztdn j6 sok id§ eltoltését
az Gj megtanuldsaval, esetleg tobb munkatdrsat
is érintve. Addig 6k nem tudnak a napi felada-
tokkal foglalkozni, és ha mdr igen, a készség-
szintd haszndlat még mindig odébb van! Nem
konnyt, meg kell tehdt gondolni jél, viszont mds
ut nem nagyon van - legaldbbis hosszu tavon.
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Amir6l itt pontosabban beszélniink kell, az a szi-
nek kezelésének egy bizonyos moddja, az un.
ICC-szabvédnyon alapul6 szinkezelés (ICC Color
Management). Ez lenne tehat az a bizonyos ,, Uj”,
a befogadandé. Ahova érkezik, az legyen egy ha-
gyomdnyos grafikai tervezds, ofszetnyomdai
el6készit6s munkamenet. A véltozds, amia meg-
szokott miikodést folboritja, legyen hirtelen és
technoldgiai alapi: a nyomda étall CtP (Compu-
ter to Plate) alapt nyomtatdsra. Valamilyen f4jl-
formdtumban az el6készitett nyomoformat
elektronikusan kapja. A CtP RIP-je (Raster Image
Processor) racsra bontja, majd kézvetlentil a nyo-
molemezre vilgitja. Ez rdkeriil a nyomdagépre,
és indul a nyomtatds. Ennek a véltdsnak a tiikré-
ben vizsgélgassuk kicsit az , Uj”-at!

Mi egy tipikus hagyomdnyos munkamenet?
Megnyitunk egy forrdsképet valamilyen grafikai
szerkeszt6programban. Ez 4ltaldban RGB kép.
(Mar itt felvetddik a kérdés, hogy mennyire ha-
sonlitanak a szinek az eredetihez vagy példaul
a fotés monitordn ldthat6khoz?) Retusmtveletek
és grafikai szerkesztési Iépések kovetkeznek. A kép
tovéabbra is RGB, a miveletek hatédsat, j6sdgat
a monitorunk képernyd6jén figyeljiik. (Van méd
madr itt megjosolni, mi lesz ezek tényleges hatdsa
a nyomtatott kimenetre? Altalaban a tapasztalat
vezeti a kezet, sok gépinduldst lattunk, érezziik
hogyan kell el6maszirozni a képet, hogy ott majd
j6 legyen.) Ha ez kész, a képet ,atvaltjuk” CMYK-
be. (A kérdésre, hogy milyen CMYK-be, a vdlasz
dltaldban az, hogy: hogyhogy milyenbe, a Photo-
shop Image/Mode meniijében csak egy CMYK
van...) Ezutdn a formaterv (Layout) kialakitdsa
kovetkezik. Vektorgrafikus elemek, szovegek, az
elébbi képek mind egy oldalra kertilnek. Vigyd-

zunk, hogy minden képelem mar szigorian CMYK
legyen! (A kitolt6szinek CMYK ardnyait és az
esetleg el6irt Pantone direkt szinek CMYK meg-
felel6it hogyan hatdroztuk meg? Ez a CMYK
ugyanaz a CMYK, mint amibe a képeket konver-

taltuk?)

Ha kész a formaterv, hagyomanyosan a Post-
Script irds és a ,levildgitds” kovetkezik. Ennek
eredménye egy szinkivonati (C,M,Y,K) filmgar-
nittdra. Ez lesz a fotomaszkja a majdani nyomo-
lemezeknek. Valamint ugyanezeket hasznaljuk
a prébanyomat (Proof) elkészitéséhez valamilyen
analég, CMYK folids eljdrdssal - Cromalin, Match-
print, FujiProof stb. A megrendel6 ezt megtekint-
ve fogadja vagy veti el eddigi munkédnkat. Meg-
nézi a szineket és azt, hogy ,minden rajta van-e”.
Kétségtelen, hogy ezen kénytelen ugyanaz lenni,
mint ami a nyomodlemezen lesz, hiszen a foto-
maszk ugyanaz. Ami a formét illeti. Es a szinek?
(Az analég proof eljdras cidn, bibor, sdrga, feke-
te folidi szintikben megegyeznek a nyomtatdsi
technoldgia cidn, bibor, sdrga, fekete festékeinek
szinével? Es a dinamika tartoménya? Es a grada-
ci6s viselkedése? Vagy csak hasonlit, vagy még
csak azt sem? Tehdt tényleg jol tiikrozi a majdani
ofszetkimenet képességeit?) Ha most a vevé elé-
gedett, johet a nyomtatds.

Haviszont a nyomtatds CtP-alapd, nincs film.
Tehdt anal6g proof sincs. Az elektronikusan eld-
allt formatervbdl egybdsl nyomolemez van. Ak-
kor viszont hogyan lesz prébanyomat? A megol-
dést a digitalis probanyomat-helyettesit6 eljdrds
jelenti: ugyanabbdl a formatervfdjlbél, amibdl
a CtP legydrtja a nyomodlemez-garniturdt, vala-
milyen nyomtatén (pl. tintasugarason) nyomta-
tunkegy ,hasonmadst”. Ezt magaanyomdais ajanl-
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hatja: akinek van CtP-je, legyen digitalis proofere
is. (A kérdés itt is az: a proofer CMYK-ja biztos,
hogy ugyanaz, mint az ofszeteljdrdsé? Val6szi-
ntileg nem, akkor viszont gondoskodtunk arrdl
valahogy, hogy a digitdlis prébanyomat ne csak
formailag, de szintanilag is j6l szimuldlja a nyom-
dat?)

Digitdlis prébanyomat: nyomtassunk olyant,
mintha egy masik technolégia nyomtatta volna.
Szimuldci6. Szdmos elénnyel bir. Késedelem nél-
kiil, azonnal el64ll a megcélzott kimenet szimu-
lacidja. A koltsége toredéke a hagyomdanyos analég
probanyomaténak. Ha van egy sajdt digitdlis proo-
fer az el6készit6i oldalon is, nagyon gyorsan és
olcsén tetszéleges szdmu tervvaridciét tudunk
mutatni a megrendelének. Vagy magunknak.
CtP-technoldgia mellett nincs méas moéd a proba-
nyomat elkészitésére. Es a legfontosabb eldny:
szemben az analég probanyomatokkal, képes tiik-
rozni a szimuldlandé technoldgia szintani visel-
kedését. Ha jol csindljak.

A ,jol csindlds”-nak - szini egyezés ofszet- és
szimuldciés nyomat k6zott — a sarokkove az ICC-
szabvany alapu szinkezelés. (ICC - International
Color Consortium. A szabvanyt kidolgozo szer-
vezet. 1993-ban alapitottak. Most s aktiv, és a szab-
véany tokéletesitésén és elterjesztésén munkal-
kodik.) A szabvdny pontosan meghatdrozza azt
a fdjlformatumot, amivel egy szines reproduk-
cios eszkdz - szkener, digitdlis fényképez6gép,
nyomtaté, nyomdagép, monitor...stb. - szintani
viselkedését nagyon pontosan le lehet irni. Ennek
a fajlnak a neve szinprofil (Color profile), kiter-
jesztése ,icc” vagy ,icm”. Ha van ezeket hasznal-
ni képes szoftver, a képadatok dtvitele egyik esz-
kozrél a mdsikra az elérhets legnagyobb vizudlis
egyezéssel megoldhatd. Vagyis esetiinkben: ha
kinyomtatunk egy CMYK fdjlt egy ofszet nyom-
dagépen és megvan az ofszeteljrds és a digitalis
proofer szinprofilja - példdul Offset.icc és Proofer.
icc -, az eredeti fajl CMYK tartalmadt képesek
vagyunk ezek alapjdn tgy moédositani, hogy a
prooferen azt kinyomtatva az ofszetnyomattal
nagyon kozel azonos képet kapjunk.

Az egyes technoldgidk szinprofiljait igy kapjuk,
hogy egy kell6 szdmu szinmintdt tartalmazo
tesztabrdt kinyomtatunk, majd a szinmintdk
kolorimetriai értékeit egy erre alkalmas mérs-
eszkozzel - spektrofotométer - megmeérjiik. Egy
szoftver ezek alapjdn folépiti a kivant szinprofi-
lokat.

Mair csak olyan alkalmazds kell, ami ezeket

haszndlni is tudja! Hogy ezen a ponton el kell-e
szomorodnunk vagy deriildtéan léphetiink to-
védbb, azpénz és a haszndlt munkamenetjellegé-
nek kérdése. Azaz a workflow-ban hol (esetleg
hany helyen) és mivel 6hajtjuk végrehajtani
szintérvaltdsainkat. Grafikai tervezés szintjén,
lehet mondani, egyeduralkod6 az Adobe Photo-
shop a 6-0s verziotol felfelé - kiting. Osszetett
dokumentumok (PostScript, PDF) szinkezelésére
legjobb a csak erre vald szintérvdlté szoftvert
hasznélni - példdul GretagMacbeth iQueue 140
- kitlind és drdga. Nagyon reményteljes az Adobe
és egyes plug-in-ok - pl. Enfocus PitStop - gyartoi-
nak torekvése a PDF-alapti munkafolyamat szin-
és tartalmi kontrolljanak megolddsdban - lehet,
hogy a jové utja! A RIP-ek vildgdban igen valto-
zatos a kép, van ahol lehangoléan kevés és van
ahol reményteljesen kifinomuléban ez a funkcio.
A ,Layout” szoftverek - QuarkXpress, Pagemak-
er, InDesign, netaldn Corel DRAW - szinkezelése
tulsdgosan egyszert és pontatlan. Néhol allito-
lag drdga plug-in-ekkel javithato.

Es még egy ,Mar csak...”: mar csak olyan ember
kell, aki ezeket haszndlni is tudja! Sokszor taldl-
kozom vildgrengeté (és pénztdrcdt apaszto, idét
mulato) szini kommunikdciés problémaédval, ami-
nek a megoldasa a Photoshop Color Setupjdnak
igen egyszerd bedllitdsa. Amugy sok lehetGség
rejtezik még itt kihaszndlatlanul szoftveres szin-
ten, ami sok id6t és pénzt takaritana meg. Taldn
nem az egyéni megolddsok misztikus kodét
kellene noveszteni ezen a tertileten.

A szines reprodukcids ldnc valamennyi elemé-
nek elkészithets és elkészitendd az ICC-szabva-
nyu szinprofilja. Ez az adott eszkdz/technolégia
szintani viselkedését az adott pillanatban a lehet6
legpontosabban leiré adathalmaz. Szintani ujj-
lenyomat. Kinyilik egy 4j vildg: szoftveres adott-
sagaink az ICC-szabvany alapu szinkezelésben
kihasznalhatokkd védlnak: barmely kimenet szi-
ni viselkedése jésolhaté képerny6n, majd ugyan-
ez digitdlis proofon, nyitottd és bizonyos tekintet-
ben automatizdlhatévd tehet6 a munkafolyamat.
Anyomdai kimenet technoldgiai korldtai - pél-
ddul maximalis terhelhet&ség, sziirkeegyensuly
tartds - rugalmasan figyelembe vehet6k a szin-
rebontds sordn. Anyagi el6nyok: az automatiz-
musok révén munka- és gépidé szabadul fel.
Csokken a ,Valtoztass - probadld ki” ciklusok
szdma, ideje. Erzékenyen befolyasolhat6 a fes-
ték/tinta- és papirfogyds. A proof-koltségek egy
nagysagrenddel csokkenhetnek. Képesek lesziink
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hozni az elérhet6 legjobb mind&séget. Mdskép-
pen fogalmazva: az elérhet6 legkisebb min&ség-
vesztést. Ez nagyon fontos kiilonbség! Sok helyen
hibés kép alakult ki evvel a modszerrel kapcso-
latban: mindenhaténak, csodatévének haran-
goztdk be vagy hitték el ezt. Ha tokéletes szini
egyezést akar, haszndlja az ICC-profilokat! A kii-
lonféle szinmegjelenits eszkozok fizikai elvei és
képességei kiilonbdzéek. Emiatt eltérd a repro-
dukdlhat6 szintartomdnyuk (gamut) is! Hidba
tudok gyonyord voroseket és narancsokat fol-
mutatni egy monitoron, ha abbél a nyomdai ki-
menet példdul djsdgpapirra csak egy telitettség-
ben joval csokkentebb vdltozatot tud létrehoz-
ni. Vagy: j6 papiron tudunk nyomtatni olyan ci-
dndrnyalatokat, amik képerny6n megjelenithe-
tetlenek. Persze a tdg szinter( proofer maradék-
talanul szimuldlni képes a ndldndl minden pon-
ton ,sztikebb” technolégidt. Nagyon fontos meg-
érteni és tudomadsul venni a moédszer korlatait!
Igy tényleg j6 segédeszkoz valhat beléle. Egyéb-
ként a reprodukdlhaté szintartomdnyon kiviil
esé (out of gamut) szinek kezelésére jobb az
ICC-szabvdny altal definidlt kompromisszu-
mokkal (Rendering Intents) tudatosan élni,
mint a véletlenre bizni a nyilvdnvaléan nem
reprodukdlhaté szinek sorsat.

A modszer miikodésének alapelve a kovetkezd.
Ha valamilyen eszkdzon 1étre akarunk hozni egy
szint, ard jellemzd szinosszetevSk bizonyos meny-
nyiségeit kell Osszekeverni: nyomtatén bizo-
nyos mennyiségi cidnt, bibort, sdrgat és feketét.
Példdul egy monitoron: voroset, zoldet kéket.
Ezek tehat CMYK- vagy RGB-ardnyok. Egy adott
eszkézon. Nem szinek. De hat mi is a szin? Erzet,
élmény. Emberi észlel6 nélkiil ez a fogalom nem
islétezik. Evidens, hogy példdul ugyanaza CMYK
ardny kiillonb6z6 nyomtatékon (mds és mds cidn,
bibor, sédrga, fekete...) teljesen mds drnyalatait
adjaaz - csaknagyjabol - ugyanannak a szinnek.
Ebbdl is latszik, hogy ez vagy az a CMYK szamné-
gyes nem szin, hiszen ezen vagy azon a gépen
mads és mds szinélményt hoz létre. CMYK-értékei-
vel megadni egy szint erdsen eszkozfiiggd szin-
kommunikdciét jelent. Akkor mit lehet tenni,
hatényleg szint akarok megadni - eszkozfiiggetlen
moédon? 1931-ben kezdték kidolgozni a statisz-
tikailag 4tlagos, egészséges emberi szinldté ma-
tematikai modelljét. Ez egy olyan ,szintér”, ami
magdban hordozza emberi szinldtdsunk lénye-
ges tulajdonsdgait, és minden 4dtlagosan lathato
szinélménynek egy szimhdrmast - vektort - fe-

leltet meg, tehdt emberi szinérzeteket szamsze-
risit. Eszkozfiiggetlen médon. Eredeti valtoza-
tanak neve: CIE XYZ, most dltaldban ennek tobb
szempontbdl javitott szdirmazékdt haszndljuk: CIE
Lab. Szinérzet: L, a, b koordindtak. Egy nyomtato
szinprofilja példdul azt rogziti, hogy a legkiilon-
félébb CMYK-ardnyok az adott eszk6zon milyen
L, a, b szinérzeteket okoznak. Es viszont: ha erre
vagy arra a szinérzetre vagysz (L, a, b), ahhoz mi-
lyen CMYK-ardnyt kell kikeverni. Minden nyom-
taté mds és mds CMYK-nyelvet beszél. A kozos
nyelv koztiik a Lab szintér, a szétdr pedig az ICC
szinprofil. A tolmdcs pedig a kiilonféle alkalma-
zdsok erre valé matamatikai moduljai: szinkezel
modul (CMM - Color Management Modul). Ha
van egy ,nyomtatészinem”: CMYK, ennek a gép-
nek a szinprofilja mondja meg, hogy ez milyen
L,a,bsziningertjelent. Ha ugyanezt a szinélményt
most egy mdsik nyomtatén akarom megkapni,
ennek a mésik nyomtaténak a szinprofilja mond-
ja meg, hogy ezen a gépen milyen CMYK-ardny
adja majd ezt vagy az ehhez legkdzelebb 4llo6t.
Természetesen nincs akaddlya, hogy ezt az 4tvdl-
tast, tolmdcsoldst tetsz6leges RGB-eszkozok ko-
z6tt vagy RGB- és CMYK-eszkozok kozott tegytik
meg. Ezt hivjuk szintérvéltdsnak. Mindig meg kell
mondani, hogy egy szin honnan ,jon” és hogy
hova ,megy”: forrds szintérprofilja, cél szintér-
profilja. Koztiik pedig az eszkozfiiggetlen CIE Lab.

Nem szabad elhallgatni, hogy létezik a méd-
szernek egy kritikus pontja. Minden szinprofil
az adott eszkoz egy adott pillanatbéli dllapotdnak
szini viselkedését zdrja magdba. Ezt nagyon sok
minden meghatdrozhatja: életkor, karbantar-
tottsdg, paraméterek pillanatnyi dllapota (pl.
monitorokndl vildgossag, kontraszt, szinh6mér-
séklet, gamma), a haszndlat pillanatnyi mddja
(pl. nyomtatékndl a nyomtatdsi mod - a draj-
ver adott bedllitdsa, felbontds, rdcsparaméterek
stb.), kornyezeti tényez6k (pl. 1ézernyomtatok-
ndl hémérséklet és paratartalom stb.), milyen
hordozéra nyomtatunk - papir. Valahdnyszor egy
szinprofilt haszndlunk, feltételezziik, hogy a gé-
peink az abban foglaltak szerint mtkddnek.
Azonban minden emberkéz alkotta gép finoman
a legjobbnak tartott névleges dllapota - amirdl
a szinprofil ,sz61” - koriil cstdszkal. Ahhoz, hogy
aszinprofilt sikerrel haszndlhassuk, gondoskod-
nunk kell arrél, hogy a gépet abba az allapotba
tuszkoljuk, amit a szinprofil leir. Ez a tevékeny-
ség a kalibraci6. Kalibrdlni annyit tesz, mint az
eszkozt egy mindig ismételhet6 kezdSpontba
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tolni, ami remélhetSleg annak legjobb dllapota
is egyuttal. Természetesen a szinprofilt is ebben
az dllapotban érdemes felvenni. Ha madr a kalib-
rdcié ebbe az allapotba nem képes az eszkozt
vinni (pl. 6regedés miatti romlds), Gj szinprofilt
kell rd késziteni - ez a profilfrissités. Gyakran
keverik 6ssze a kalibrdciét a szinprofilkészitéssel.
A kett6 egymast feltételezd, egymadsra épiils, dm
mégis mds dolog. A j6 mind6ségl és STABIL
szinkezel6rendszer alapja a rendszeres és helyesen
végzett kalibracion tdl az aktudlis, rendszeresen
frissitett szinprofil.

Mindez a nyomdai technolégidk leirdsdaban
vélik igazdn kritikussd. A szinprofil az adott gép
adott dllapotdnak és adott nyomtatdsi modjanak
szintani ujjlenyomata. Melyik gépen, milyen
papirra, mekkora racsstrdséggel, milyen rdcs-
pontalakkal, mekkora racselforgatasi szogekkel,
milyen nyomtatdsi sorrenddel, mekkora nyomads-
kontraszttal, végdenzitasértékekkel, milyen sziir-
keegyensullyal és trepingparaméterekkel, vala-
mint milyen gradécios viselkedéssel (ponttertilés-
fliggvény) nyomtatunk. Apolandé paraméter
tehdt van szép szdmmal. Ha ezek koziil egy isnem
kell6 pontossdgu, esetleg 16ttek a bontdsi profi-
lunk pontossdganak is. Nyomdai technolégiak
profilirozédsa draga dolog, sok id6t és nyersanya-
got emészthet fel. Luxus nem megfelelni a gon-
dosan folépitett szinprofiloknak. Tl nagy elke-
seredésre nincs ok, hiszen kivdlé nyomdaipari
standardok - UGRA, FOGRA...stb. - rogzitik a sza-
munkra fontos paramétereket. Nem kellene mast
tenni, mint megtanulni ezekkel élni. Kivalo tech-
nikai segitség a digitélis nyomatellendrz6 tesztcsik
ésazaztkiértékelniképes géptermi mérémuiszerek
hasznélata! A fontos paraméterek futds kozbeni
nes mindségbiztositdsi rendszer nemigen képzel-
het6 el enélkiil. Gond, ha a nyomtatott termékre
nem kertilhet fel a tesztcsik. Ilyenkor referencia-
pontokat kell kijelolni a nyomaton - lehet6leg
mdr a nyomtatds-el6készités fazisdban -, és a gép-
16l lefut6 oldalakon ezeket mérni egy alkalmas
mérSrobot segitségével, majd napldzni, feldol-
gozni, esetleg a gép vezérléséhez felhaszndlni.

Alighanem a nyomddnak hosszt tdvon meg-
tériilnek az ilyesféle irdnyban tett er6feszitések.
Nem baj, ha a megrendel6 azt kapja, amit a nyom-
da altal publikdlt bontdsi profil szimuldci6éjakor
14t a sajat digitdlis prooferén.

Végiil néhany pro és kontra az ICC-szabvdnyu
szinkezel6 rendszert illetSen.

Pro

¢ Aképek megjosolhat6 szini viselkedése.

+ Allando szinek - amennyire csak lehet.

¢ Jobb mingségi szintérvdltasok - pl. RGB-b&l
CMYK-be.

¢ Pontos helyi prébanyomatképzés.

¢ Kilonféle kimenetek szimuldciéja monitoron.

¢ Id6- és pénztakarékossdg.

¢ Az elektronikus eredetik tdjrafeldolgozdsa a le-
het6 legkisebb min&ségvesztéssel.

¢ Kényszerit a szabvdnyok szerinti, kalibralt
miikodésre.

¢ Jobb (szin) kommunikdécié.

¢ Viddmabb tigyfél.

Kontra

¢ Faradtsdgos tanuldsi folyamat.

¢ Draga tandcsadok igénybevétele - legaldbbis
eleinte.

¢ Nem miikodik gombnyomadsszertien: az tigy-
fél valamilyen szintt képzettsége is sziikséges.

¢ Aszini egyezés nem lehet tokéletes.

¢ Kiilon szinprofil kell minden egyes m(ikodési
modra.

¢ A szamitogépes alkalmazdsok sokszor szegé-
nyesen tdmogatjak.

¢ Hogy tényleg hatékony legyen, minden sze-
replének hasznalnia kellene - tigyfél, szolgdl-
tato, beszdllito, tavoli partner stb.

¢ Az Gjabb és djabb szoftververziok folyamatos
kovetése sziikséges. Néha pedig drdga kiegészi-
tészoftverek megvdsdrldsa kellhet.

¢ Az dnellédto szinkezelés kezd6koltsége magas.

4 Nem old meg minden munkafolyamattal kapcso-
latos problémadt, aminek szini elcstiszds a tiinete.
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