Az ives UV-mélynyomtatas bovulo

lehetbségei

A mélynyomtato eljdrds Iétét és fejlodését
két okbol nem veszélyeztetik a média-
konvergencia és a felgyorsitott elektroni-
zdcio radikdlis vdltozdsai. Egyrészt a hajlé-
kony csomagoloanyagok nyomtatdsa terén
ez joval a flexo elétt vezet. Mdsrészt az
eljdards biztos tiilélésérél a nyomoégép-
hibridizdcié is megfeleléen gondoskodik.
Nem drt tehdt, ha idénként errefelé is
vetiink egy pillantadst...

Az R. C. Moog GmbH vallalat egyik drupa 2008
elozetes cikkében az eljaras béviilé nyomat-to-
vabbfeldolgozasi lehetdségeinek elemzése kap-
csan attekinti a mélynyomtatas jelenlegi hely-
zetét is. Alabb ezt a kozleményt kivonatosan
ismertetjuk.

Azives mélynyomtatas f6bb profiljai: a mindsé-
gi csomagoloanyag tobbszinnyomtatés valtoza-
tos grammsulyt papirokra, kartonokra és gazdag
valasztéku flexibilis mtianyagokra. A leginkabb
hasznélt nyomathordozé méret a 780x1040 mm,
dea 780x1140 mm-esis gyakran el6fordul. Azegy-
menetes, nagy példanyszama nyomtatasra f6-
ként 6t- és hatszinnyomo gépeket hasznalnak, de
el6fordul a harom-, négyszinnyomo gép is, ame-
lyekkel két menetben gyartjak a szines nyomda-
termékeket. Nyomathordoz6 anyag tipusatol fiig-
gben, viz- és szervesoldoszer-alapt festékeket és
lakkokat egyarant hasznalnak. A leggyakrabban
alkalmazott eszkoz a hibridofszet + mélynyomo
rendszerl kombi ivinyomogép. A f6bb termékek
ma: cimke és csomagoldanyag, magazin, marka-,
értékpapir- és a nagy értékd csomagolt termék
védelmi céla biztonsagi nyomat.

Az eljaras alkalmazasanak f6bb elényei: egy-
szeri nyomoforma eléallitas. Még a korlatozott
szamui nyomomd esetén is szinte végtelen va-
ridcioban hasznalhato festék és festéktipus. A kor-
szer(irendszerek az ivnyomtatds esetén is garan-
taljak a kifogastalan szinilleszkedést. A kozepes
példanyszdmot tekinthetjiik optimalisnak, de
specialis célokra a kis példanyszdmt munkak is

megfelelGek. A ma leginkabb haszndlt szaritasi
modszerek: az elektrosztatikus toltés mentesits-
vel (ESA) ellatott UV- és az infra (IR-) rendszerek.
Az egyéb nyomtatdeljarasokhoz viszonyitva
a mélynyomtatasnak van a legkevesebb hulla-
dékvesztesége.

Ez az eljaras alkalmas mindenféle pigment
hasznalatara, beleértve az eziistfehér, az arany-,
afémfényd (metall), a gyongyhazfényi és az in-
terferencia-benyomast kelt6 anyagtakat is.
(,,effektek”) idézhet6ek eld, a csomagolt termék
kelenddségének novelése vagy a marka, az érték-
papir, bélyeg, bankjegy, bank- és hitelkartya,
a cimke €s a nagy értékd csomagolt termék ka-
rositasa, hamisitas elleni védelme érdekében.
Az optimalis szinvisszaadast a megfelelGen va-
lasztott racstipus és racsallas segitségével érik el.
A formahenger és a nyomoOhenger kozotti opti-
malis nyomoer6t egyediil a mélynyomtato el-
jaras képes biztositani.

Adott lehet6ség a hagyomanyos festékezésti
ivnyomtatdsnak az UV-szaritasi megoldassal
tortén6 kombindélasa is.

Ami a nyomtatds utani (finiselési) lehetGsé-
geketilleti, ezek f6ként a kovetkezsk: teljes felii-
leti és foltlakkozas (Full surface & Spot Varnishing),
az utols6é nyomo/lakkoz6 md utan elhelyezett,
legalabb haromsugarzoés, 100-200 (optimadlisan
160) W/cm? teljesitményti, nyomatszaritd be-
rendezésekkel, a mindenkori célnak megtelel§
nyomoforma-feliilet (cellastruktira) kialakita-
saval és racsallas alkalmazasaval. Az optimalis
lakkviszkozitas 24-44 sec, a DIN el6irasainak
megfelel6en mérve.

Az UV-szaritasnak a mélynyomtatds eseté-
ben hatranyai is vannak, amelyeket a tilmele-
gedés ellenstlyozasdhoz sziikséges ledrnyékolt
httéssel és elszivassal lehet kivédeni. (B&veb-
bet a www.hcmoog.de/ honlap Increased Range
of Finishing Possibilities with Sheet-Fed UV Gravure
Printing linkjén.)

(Forditotta: Eiler Emil)
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