Hamarosan itt az ipari szabvany?

RASZTERHENGEREK CSESZETERFOGATA: KINEK ES MIBEN HIGGYUNK?

Sdri Istvdn, Petrény Zoltdn

A flexbnyomddk szdmara kozismert és visszaté-
r6 gond a raszterhengerek csészetérfogatanak
mérése €s Osszehasonlitasa, egy-egy festékhez
vagy egy-egy munkahoz a helyes festékfelhor-
dast raszterhenger hozzarendelése.

A flex6 bajos kiismerhetetlenségét a festék-
felhordas koriili bizonytalansag taplalja ma is,
a hazi standardok ideje ma sem jart le (,ezt a
munkat x festékkel, y raszterhengerrel, z klisé-
ragasztoval lehet kinyomni”). Ezzel egytitt a dél-
utdnos miszak mondhat ugyanarra a munkara
mast, és cseréltetheti esetleg a kliséragasztot vagy
éppen a raszterhengert.

A raszterhengerek festékfeladasanak kozos
nevezGre hozasa tobb akadalyba titkozik.

Mar a vadonat(j hengereknél is bajban van
a flexbnyomdéasz: ugyanannak mondott (méré-
si jegyzékonyvvel széllitott) raszterhenger x gyar-
totol egészen mashogy ,,sz61”, mint y gyartotol.

Az ok viszonylag egyszer(: nincs elfogadott,
egységes meérési modszer. A német DFTA - és
tobb nemzeti szakmai flex6szovetség — igyeke-
zett rendet vagni a témaban, de mind ez ideig
nem sok sikerrel. Ma is harom alapvetGen elté-
16 eljaras van forgalomban: a fényvisszavers-
dést felhasznaldé optikai mérési modszer (pl.
Wyco, MicroDynamics), a specialis festékeket
felhordd és azok teriilésébdl szimolé mérések
(Urmi I, Ravol) és a cellamélységbdl algoritmus-
sal szamol6 volumenmeghatarozas.

Csak az utobbi bizonytalansagara néhany ada-
lék. Nem mindegy, hogy milyen maodszerrel
hatarozzuk meg a cellamélységet. Mikron, azaz
ezredmilliméter pontossaggal kellene mérni.
(Szemléltetésiil: az emberi hajszal vastagsaga
koriilbeliil 70 mikron!) Nem mindegy, hogy fi-
gyelembe vessziik-e a szamitdsnal a cella forma-
jat. (A lézervésett hengereknél ez a kordbbiakhoz
képest alaposan befolydsolhato.) A végmegmun-
kalt keramiafeliiletek sem teljesen egyenletesek,
a cellak felsé éle, a mérési sikok helyzete tobb
mikronnal eltérhet egymastol. Hosszan sorol-

hatok még a bizonytalansagok és az eltérések
magyarazatai.

A nagyobb és cstucsmindséget nyomtato fle-
x6nyomdak mind ez ideig kénytelenek beren-
dezkedni a sajat mérésre és idénkénti katalo-
gizéalasra, és lehetSleg egy helyrdl szerzik be
raszterhengereiket.

Még tovabb bonyolodik a helyzet a haszna-
latban 1év6 hengerek felhordasanak megallapi-
tasanal. Itt a kopas, a festéklerak6dasbol adodo
cella-térfogatvesztés kiszamithatatlan kovet-
kezményekkel jar. Itt mar csak a nyomdasz sze-
me, a belsé mingség-ellendrzés, jobb esetben
a muszeres fedettségiérték-mérés ad tampontot,
rosszabb esetben a vevé reklamadcidja,
amennyiben nem fogadja el a szineltéréseket
egy gyartason beliil, kényesebb helyzetben
gyartas és gyartas kozott.

A modernebb palyamegfigyel6 rendszerek
— ahogy errdl mar itt a Grafika hasabjain is be-
szamoltunk — mar hibafelismerd rendszerek, és
a szineltéréseket észlelik, kijelzik, a selejtgyartas
megallitasara sz6litanak fel. Problémak: hazank-
ban szam szerint egy-két gépen van ilyen rend-
szer (mert még mindig elég magas a koltségik),
masrészt, ha ezek a rendszerek jeleznek is, hogy
baj van az adott fedettségi értékkel, a nyomdasz
ismét csak magara és maximum a hézi standard
tapasztalataira hagyatkozhat: A festékhez nyul-
jon? Mit cseréljen, kliséragasztot vagy raszter-
hengert? Ha az ut6bbi tinik a megoldéasnak,
akkor mi alapjan dontson, kinek higgyen? Mit
visz (vitt) fel az ,a” vagy a ,b” raszterhenger vagy
rasztersleeve korabban, és mit vinne fel most?
Es ezzel a kor bezarult: a flexé ismét mitikus ar-
cat mutatja — standardizalasrdl, ismételhetd-
ségrdl nincs mit beszélni. Rdadasul - és ez is 4l-
talanosan ismert — a flexénal az egyetlenegy
raszterhengeriink — hengerként egyediil - don-
t6en meghatarozza az atadott festék mennyisé-
gét, kovetkezésképpen a fedettséget, altalano-
sabban a nyomat kinézetét.
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A probléma - ahogy a fentiekben emlitettiik —
ismert, de az utébbi évek sordn nem sok elGre-
1épés tortént. Ebbe az allovizbe - vagy inkdbb
iszapbirkézasba - csobbant bele az angol nemze-
tiségl Troika Systems a tavalyi év elején. Piacra
vittek egy tetszetds, marketingoldalrol is jol
bevezethetd és praktikus rasztercsészemérd rend-
szert AniCAM néven, ami nem csekély ara elle-
nére is szEp sikerrel kezdett elterjedni a flex6szak-
maban. Maga a mérés a fényvisszaverédésen
alapul, de az AniCAM kétféle fényforrast hasz-
nal, a koaxialis fényforras mellett nyolc mikro-
led vilagitja ki a csészét. A két fényforras altal
felderitett informaci6kbol szamit az AniCAM
villamgyorsan és pontosan térfogatértéket. Ki-
jelzi még a csészek szogallasat, mélységét, a sté-
gek méretét, a raszterezés felbontasat stb.

Az AniCAM szamos elénnyel rendelkezik:

nagyon egyszertien kezelhetd, az elterjed-
tebb festéket felhordé rendszerekhez képest
rendkiviil gyorsan, ,,macera” nélkiil ad pontos
diagnosztikat a flex6 nyomogép szivérdl, arasz-
terhengerrdl;
digitalis mikroszkopjaval az esetleges sértilé-
seket, eltomd&déseket is igen hatékonyan szd-
ri ki, sziikségtelenné téve idérablo és koltsé-
ges lenyomatok készitését és értékelését;
gyorsasaga révén sziikséghelyzetekben — pél-
daul egy adott munkanal melyik raszterhen-
gert tegyem be a nagyobb vagy éppen kisebb
fedettség elérése érdekében? —azonnali infor-
maciot ad a rendelkezésre 4116 hengerek gyors
és pontos kimérése révén, a festék be- vagy at-
allitasat meg lehet takaritani;
a mért adatok rogzithetSk, adatbazisba at-
kildhetdk, az adott henger €letrajza, dllapota
folyamatosan kovethets, dokumentélhato, gra-
fikus megjelenitése, adatrogzitése révén az al-
lapot jol értékelhetd, nagyitott képek forma-
jaban elmenthetd, dokumentéalhato;

az AniCAM alig kétkilos hordozhaté mérs-

miszer, szinte barhol, barmikor mér - még

a hengert/sleeve-et sem kell kiemelni.

Az 6sszes pozitivum ellenére a szakmai , fintor-
gas” nem sokaig varatott magara, tobb felhasz-
nal6é és néhany raszterhenger-, rasztersleeve-
gyartd nehezményezte, hogy az AniCAM-mel
végzett mérések nem felelnek meg az altaluk/
masok altal szallitott eredményeknek. A beve-

zet6ben emlitettekbdl nyilvan kovetkezik, hogy
ez nem is csoda, hiszen némi talzassal: ahdny
héaz, annyi mérési modszer, ahany mérési mod-
szer, annyi mérési eredmény.

A Troika termékfejlesztésbe fogott, aminek
egyik eredménye a sajat mérési eredmények
kozotti sz6rodas csokkentése és stabilizalasa
lett. Két Troika-mérés kozotti kiillonbség ma is
lehet ugyan maximum +/-5%, ami meglehetd-
sen nagy eltérésnek tlinik. A Troika viszont
probalta és probalja bizonyitani, hogy az Ani-
CAM mérési modszere és mérémdszere ezzel
egylitt jelentds elérelépést nyujt. Az elmult hat
hoénapban kiterjedt kutatast végeztek, melynek
sordn egy, 40 és 500 vonal/cm kozotti felbon-
tasu 12 szegmensben eltérden 1ézerezett teszt-
hengert korbekiildtek nyolc észak-amerikai és
europai gyartonak, és kérték Oket, hogy sajat
standard mérési modszertikkel mérjék ki a hen-
ger szegmenseit. Az eltérések brutélisak lettek
valamennyi felbontasi tartomanyban. Nemcsak
az eltéré mérési eljarast alkalmazo6 gyartok ered-
ményei kozott, hanem az azonos vagy 0sszeha-
sonlithato mérési eljarast alkalmazok kozott is.
A szamitott szérasok egy-egy felbontasi tarto-
manyban 34% és 91% kozott ingadoztak. Saj-
nalatos médon éppen a mindségi nyomtatas-
hoz haszndlatos 200-350 vonal/cm felbontési
tartomdanyokban voltak a szorasok a legnagyob-
bak, 70-90%-osak. Mindemellett torvény-
szerliséget az eltérésekbdl meglehetésen nehéz
kiolvasni. Mérették a gyartokkal a cellamélysé-
geket s, itt ,csak” 10-51%-o0s eltérések szerepel-
tek az egyes mérések kozott. A cél egyértelmien
nem az egyes gyartok lehazasa vagy kioktatasa
volt, hanem a lehetetlen helyzetre val6 figye-
lemfelhivas. Ezzel a kutatassal a Troika csatat
persze nyert, de a ,habora” kimenetele még meg-
lehetGsen kétes.

Akarmennyire is j6 és kézre all6 az AniCAM
mérémuiszer, még hossza az Gt az ipari standard-
ként valo elfogadasig. A lobbitevékenység diibo-
rogve beindult: tobb nagy orszag flexés szakmai
szervezeténél, a nemzetkozi szakmai sajtéban
ismertetik a felmérés eredményeit és az altaluk
kinélt mérési modszer el6nyeit.

Joggal kérdezhetjiik és bizhatunk benne: vég-
re elfogadhaténak ting standardizalasi megol-
das jelent meg a raszterhengerek és -sleeve-ek
mérésének homalyos lathataran?
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