Milyenek a modern félia-tekercsvagok?

Sari Istvan

Roéviden: olyanok, amelyek minden feltii-
nés nélkiil szolgdljdk ki az egyre termelé-
kenyebb 300-500 méter/perc sebességii,
az ij munkdkra hatékonyan bedlld, nagy
kibocsdtdsii flexo- és mélynyomo gépeket.
Tudjdk kezelni az egyre vdltozatosabb fizi-
kai paraméterekkel rendelkezo anyagféle-
ségeket, akdr a nyiilos 20 mikron alatti
foliaktol indulva egészen a mdar majdnem
mereyv, vastag foliaanyagokig.

A tekercsvagok lelke a palyafeszesség-szaba-
lyozas. A feszességet a jOl bevalt bolintohenger
érzékeli a letekercselési oldalon, és fol-le mo-
zogva egyenliti ki a palyafeszességet a leteker-
cselés mogott. A bolintéhenger jele alapjan
pneumatikus fék fékezi a letekercselést. Minél
szélesebb a fék munkatartomanya, illetve minél
kisebb erdvel is képes fékezni, annal szélesebb
afeldolgozhat6 anyagok tartoményais. Ha a fék-
er6 minimalisra allithato, akkor a tekercsvago
képes a huzasra deformal6do, szakadod, tobb-
nyire nagyon vékony anyagokat is karosodas-
mentesen az anyatekercsrél letekerni, és a gép
vagoegységébe egyenletesen behuzni. J6 pél-
daként emlithetdk az olasz Bimec cég ST gépei,
amelyeken a feszitési tartomany 10 és 500
Newton kozott valaszthato.

A modern tekercsvagok tengely nélkiili le-
tekercsel6vel rendelkeznek, igy a beéllés gyors,
a nyomdagéprdl, kasirozasbol jott tekercsek
a padloszinttdl felemelhetdk, tobbnyire hidra-
ulikusan meghajtott stabil emelSkarokkal a le-
tekercselési pozicioba. A letekercselés vagy a fel-
tekercseld dllomasokkal egy oldalon van, ekkor
a gép kezelGje mind a le-, mind a feltekercse-
lést kovetni tudja, vagy kétoldalas a gép, azaz
a letekercselSk az egyik, a feltekercsel6k a masik
gépoldalon dolgoznak. Ez utobbi megoldast
altalaban akkor valasztjak, ha nagyobb atmé-
r6ji tekercseket kell mind le-, mind feltekercsel-
ni. A letekercselés irdnya valtoztathato, a palya-
flizéstdl fiiggden.

Meghajtott tengely a tekercsvagokon a vago-
mi also és felsé tengelye, ha feliil-alul korkéses,
agynevezett ollos vagasrol van szo. A késtartok
rogzitése lehet mechanikus vagy pneumatikus.

Ez utébbiak dragabbak, de hatékonyabb mun-
két tesznek lehetévé, mert a késtartok rogzitése
és oldésa, elcsasztatdsa az Gj vagasi pozicidba
a pneumatikus tengelyen joval gyorsabb, mint
a mechanikusan rogzitett felsé késtartoké. Lé-
nyeges még az als6 kések rogzitése is. A korsze-
ri gépeken ez torténhet aluminium tavtarto
gytrik nélkil is, ha a vagando palyat két tere-
16tengely megtartja.

Elterjedt vagasi mod meég a pengés vagas is.
Itt a felsé késtartok ipari pengével vannak felsze-
relve, mig az als6 kés tobbnyire milliméterosz-
tast nutos szegmensekbdl 4ll. A pengés vagasi
moddalis j6 vagasi mindséget lehet elérni, de sok
kényes anyagnal a vagas sebessége itt alacso-
nyabb a korkéses vagasi modszerhez viszonyitva.

A korszert tekercsvagokon talan a legtobb fej-
lesztés az utébbi években a feltekercseld egysé-
gekben jelent meg. Ezek folidk vagasanal mini-
mum kéttengelyesek. A jellemzGen kisdtmérdss
kiszerelésekhez elGszeretettel alkalmaznak auto-
matavaltos revolveres feltekercselGket, amelyek-
nél egy-egy feltekercselémiiben 180 fokkal el-
forgathat6 kéttengelyes feltekercsel$ allomast
alkalmaznak. Amig az egyik tengely tekercsel,
addig a masik 180 fokkal kiforditva racsatlako-
zik a késztekercseket atvevs — rogzitési pontja
kortl elforgathat6 — késztermékallvanyra. En-
nek az adllvinynak a két karjara — a pneumati-
kus cséverogzités oldasa utan — a gép kezelGje
egyszerlien athtizza a kész tekercseket.

A korszerd feltekercselSk talan leglatvanyo-
sabb gépelemei a frikcids gytrik. Ezek pneuma-
tikus tengelyre rogzithetd vakuumos gyurak,
amelyek a gytr(k feliiletébdl kiemelkedS go-
ly6kat tartalmaznak. Ezek a golyok vagy er6-
sen kinyomoédnak, és a papircsévék belsé felii-
letét erGsen ,megfogva” atadjak a feltekercsel6
tengelyekrdl a meghajtast a csévéknek, és ezzel
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a feltekercselendd tekercseknek, vagy éppen
beljebb hiizédva engedik, hogy a csévék vala-
melyest megcstisszanak a frikcids gytrtikon,
a tengely forgasahoz képest a csévék lassabban
forognak valamelyest. Ezzel csokkentik a felte-
kercselt palyaban a huzast, a feltekercselés la-
zabb. E rendszer finom szabdlyozasa lehet6vé
teszi a palya szélességében eltér6 vastagsagu
anyagok egyforma feszességi feltekercselését.
A frikci6s gytrik eltéré megcstszasa révén a vé-
konyabb vagy valamivel vastagabb foliapalya-
kat is képesek kezelni, a tekercsek egyforman és
egyenletesen , kemények”, nincs kiteleszkopo-
sodas, szétcstszas vagy az eltérd vastagsagbol
adodo eltérd lazasag a tekercsek homlokoldalan.
Ezek a mindségi ismérvek feltétlen sziikségesek
a csomagoloanyagokat felhasznal6 tizemekben.
Egyrészt egyre vékonyabb, kényesebb anyago-
kat alkalmaznak a felhasznalok, masrészt a cso-
magologépek egyre gyorsabbak, az egyenletes
tekercsfeszesség pedig a folyamatos futashoz
nélkilozhetetlen.

Frikcios gytrtikkel akar 400-600 méter per-
cenkénti sebességgel is futtathatok a legkénye-
sebb mono6félidk vagy laminalt, coextrudalt
anyagkombindciok. A régebbi gépekhez képest
viszont lényeges kovetelmény, hogy a felte-
kercselésnél alkalmazott papircsévéknek jo és
egyenletes mindséglieknek, korrekten, rojtmen-
tesen vagottnak kell lennie, hiszen a felteker-
cselési folyamatban egy finoman hangolt kup-
lungrendszer részét képezik.

A korszer( tekercsvagokon altaldban megta-
lalunk tobb olyan megoldast, ami a hatékony
munkat elGsegiti. A feltekercseld csévék pozicio-
nalasat lézerfény segiti, egy-egy fényforras milli-
méter-beosztassal ellatott rudazaton elhtizva meg-
mutatja a fels6 tengelyen egy adott cséve végét, a
masik tengelyen a poziciondlasi hely kezdetét.

A letekercsel6 allvany mogott szélszabalyozo

UTAZZON VELUNK A DRUPARA!

Egyesiiletiink hagyomanyosan részt vesz

a drupan nemcsak mint kiallité, hanem a szak-
mai utaztatasok specialistjaként is. Tobb szaz
kolléga utazasat szervezte egyesiiletiink az
elmilt évtizedekben.

miikodik, ami a palya oldalpontos bevezetését
teszi lehet6vé a vagoegységbe. A palyaszélve-
zérlés érzékelheti a palyaszélt, de kameraval
érzékelheti a nyomatot is, akdr megszakitott
vezetdesikot is kovethet. MegfelelGen megva-
lasztott és beallitott érzékel6kkel az atlatszo
anyagok is kezelhetdk.

A tekercsatmérd novekedését, az abbol adodo
eltérd tekercselési keménység valtozasat sza-
mitogép vezérli. A sziikséges palyafeszességet
a frikcios gytrtkre adott levegényomas kozve-
tetten a gy(rdk cstsztatasa révén szabalyozza.
Kiilonbo6z6 anyagokra a feltekercselési jellem-
z6k (az indulési palyafeszesség, majd a felte-
kercselés sordn a pélyafeszesség programozott
valtozasa) egyszeriien, érintéképerny6n beal-
lithatok, és a tekercsvago szamitogépes memo-
ridjaban eltarolhatok. A szamitogép tavfeliigyel-
hetd, s a gépgyar vagy mas megbizott szervizel§
részleg modemen keresztiil ellendrizheti a gé-
pet. A mar korabban is emlitett késztekercsat-
veve allvanyzat jelentésen noveli a munka ha-
tékonysagat: a kész tekercsek pillanatok alatt
athazhatok a feltekercseld tengelyrdl a befor-
ditott allvanyzat tartéradjara, indulhat a gép,
majd futas kdzben a gép kezelGje leveszi az all-
vanyzatrol a kész tekercseket. Maga az j teker-
csek bef(izése is gyors: a tekercselési folyamat
végeén a palyak szétvagasat kovetSen az egyes
palyakat pneumatikusan mtikodtetett 16gzité
csipeszek fogjak meg, amelyekbdl a péalyavé-
gek athuazasa és rogzitése a csévékre gyorsan
megtorténik. A hatékonysagot noveli, illetve
az attekercselGk képességeit noveli a tolddasz-
tal alkalmazasa. A tolddasztalon a gép kezelGje
kivaghatja az el6z6 munkafolyamat sordn be-
jelolt selejtes palyaszakaszokat, illetve motivum-
pontosan illesztheti a vagott palyadarabokat,
igy a csomagologépeken tovabb csokkenthetd
a leallasok, zavarok szama.

d print media messe
Honlapunkon (www.pnyme.hu) megtalalja
egyéni és csoportos utazasi ajanlatainkat.

Ha nem is vellink utazik, de felkeresi a vasart,
feltétlendl latogasson el a 72G31 standunkra.
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