Nemzetkozi hirek — szemelvények nyomdaipari sajtokdzleményekbdl

Osszedllitotta: Eiler Emil

Uj termékek: ASITRADE MPC-IT MPC IV
Litho Laminator és GAPRO4+ ragaszto-
anyag-felhordo berendezés

A PVA ragasztéanyag felviteli moédja - a klasszi-
kus gépi konfigurdcié megoldds szerint - duktor
henger és felrétegezd (applikdtor) henger egytitte-
sével torténik. Azilyen gépek felhasznal6i mindig
olyan megolddsokrdl dlmodtak, amely jol szaba-
lyozhat6an adagolja a ragasztéanyagot, csokkent-
ve a felesleges ragasztéanyag-felhaszndldast.
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1. dbra

A ragasztogépgyartok - ez ideig - nem tudtdk
megoldani a feladatot. Az ASITRADE most meg-
taldlta a megfelel$ gépi megolddst. Intenziv fej-
lesztémunka és tesztsorozatok eredményeként
2007 els6 felétSl madr piacra kertilt a cég GAPRO4
elnevezési ragasztéanyag-felhordé berendezé-
se (1. dbra). Ez 1ényegileg a 2. dbrdn lathato fel-
épitésd, kéthengeres megoldds, amely meglévd
gépekbe is alkalmazhaté. A felhasznalok véle-
ménye szerint, ez eddig soha nem tapasztalt
komfortot biztosita munka folyamdn. Egy a gép-
be beépitett vezérl6dllomds a hozzatartoz6 mo-
nitor segitségével lehet6vé teszi a gépkezeld ré-
szére a fentebb megfogalmazott feltételeknek
megfelel$ ragasztéfelhorddst. E célbdl egy a ra-
gasztogépbe beépitett érint6képernys segitsé-
gével be kell billentytizni a megfelel6 mtszaki
paramétereket, és mdris biztositott a kivant ered-

mény. Ezek: a két henger kozotti hézag, a kivant
ragasztbanyag rétegvastagsdg és a hengerek ke-
riileti sebessége, bdr tapasztalatok szerint ezt a
faktort elegendd csak egyszer bedllitani. A réteg-
vastagsagot két motor szabdlyozza.

2. dbra

A gép memoridja rogziti az alkalmazott para-
métereket, és visszatér6 munkak esetén ismét biz-
tositja az azonos eredményt. A hengerkozi dina-
mikai er6ket meghatdroz6 hengerkozi tavolsag
és a tényleges ragasztéanyag-felhaszndalds a kép-
erny6rol folyamatosan leolvashat6. Mindkét ke-
rdmiaboritdsi henger minimalis méret- és alak-
torzuldst képes elszenvedni.

Aragasztéanyag utanpotldst, a hengerfordulat-
tol fuiggetleniil mindig azonos rétegvastagsagot
és rétegegyenletességet a hengerek kozott elhe-
lyezett vastagsdgérzékels dltal szabdlyozott négy
darab szérofej végzi.

AragasztOréteg vastagsagat feleslegleszed6-kés
(rdkel) is biztositja. A két henger soha nem koze-
litheti meg egymadst annyira, hogy koztiik me-
chanikai érintkezés johessen létre.

A hengermosdst vizszoré fejek segitségével
szintén automata végzi. Az el6irt rétegmindséget
és minimalis anyagfelhaszndlast a felsorolt me-
chanizmusok biztositjdk. Ennek kovetkeztében
a nyomathordoz¢ viztartalma is szik kereteken
beliil ingadozik. Az ismertetett kéthengeres ma-
szaki megoldds meglévs berendezések esetén is
alkalmazhato, ezért a felhaszndléknak nem kell
Uj ragasztogépet vasdrolniuk.

(B&vebbet a www.bobstgroup.com honlapon.)
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