Dobozgyartas a nyomdakban

egy évszazaddal ezel6tt

Timké Gyorgy

o .

Egyszinii és tobbszinii fémdobozok gydrtdsa

A dobozkészités nagyon régi multra tekint visz-
sza, amely kezdetben id6rablé foglalatossag volt.
Az édesség- és gyogyszeripar és dltaldban az ipa-
ri cikkek tomeggydrtdsa megkovetelte a doboz-
gydartds ipari méretd elGdllitasat. Kézenfekvd volt,
hogy ezt elsGsorban a nyomdaipar teheti meg.
Ennek els6 nyomdt Franciaorszdgban taldljuk
meg, még 1865-ben. De menjiink sorjdban!

Kétféle dobozra voltigény: fémbdl (bddogbdl,
pléhbdl) késziiltre és kartonalaptra. A nagytizemi
nyomdaiparban elséként a fémdobozok techno-
l6gidja honosodott meg kissé kalandos tton. El-
s¢ dllomdsa a badogplakdtok megjelenése volt.!
Ezt egy pdrizsi nyomddban - a font emlitett esz-
tend6ben - kezdték nyomtatni, és sikeres termék-
nek bizonyult. Egy ilyen plakat dtkertilt Német-
orszdgba, és 6k is megkisérelték azt utdnozni,
nem sok sikerrel. Matricds megolddssal probal-
koztak, s csak hosszas kisérletezés utdn jottek rd,
hogy a francidk dttételes titon, gumirél nyomtat-
tak.2

A badognyomtatdsnak két valtozata volt: az
egyszint és a tObbszind. Az egyszintiek ruganyos
anyagbol készitett nyomo6formarol, a tobbszind-
ek pedig dttételes (indirekt) eljardssal nyomtattak.

Az egyszinti bddognyomads kozvetlen nyomadsu,
melyet konyvnyomdai gyorssajton nyomtattak.
A badogra ruganyos nyomoforma segitségével
vitték fel a szoveget és a rajzot. Ez a ruganyos for-
ma Kkésziilhetett kozonséges hengeranyagbdl,
zselatinbdl, kaucsukbdl vagy (ezzel bizonyos fo-
kig rokon) guttaperchdbdl.3 Birmilyen anyagbdl
is késziilt anyomoéforma, mind - més és mds - bo-
nyolultkidolgozdsi eljdrastigényelt.4 Err6l (ezekrol)
aruganyos nyomoformdkrol tortént a nyomtatds
(1. dbra).

A szines badognyomtatds el6szor litogrdfiai gyors-
sajton (2. dbra) Ggy tortént, hogy a szoveg vagy
az dbra egy-egy szinéts litografiai kére, majd kevés
kopallakkalé kevert festékkel dtnyomoépapirra’
atvitték, és arrdl tortént a nyomtatds. Ez nagyon

1. dbra

gondos munkat igényelt, amely igen sok id6t vett
igénybe. Fontos volt az alapozds és a lakkozas,
melyet pormentes helyiségben végeztek. Az ala-
pozds kétszeri befestékezéssel tortént, és mind-
egyik festékezés utdn szdritokdlyhdn megszari-
tottdk, megmostdk a lemezt. Ezt a miveletet
minden szin benyomadsa utdn megismételték, és
addig tartott, amig a festék meg nem szdradt. Vé-
gl a lakkozds és az djraszdritds utdn fejez6dott
be abddognyomtatds. (A lakkozast sokszor a rozs-
dédsodds megakaddlyozasa érdekében a hdtolda-
lon is elvégezték.)

2. dbra

Miutdn eza munkamaddszer nem volt termelé-
keny, és mert a bddognyomads irdnti igény foko-
zodott, a szines bddognyomatok készitésére kii-
16n bddognyomo gyorssajtokat szerkesztettek és
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gydartottak (elsGsorban Németorszdgban) (3. db-
ra)s. Ilyen volt a J. G. Maildnder gydrdban ké-
sziilt gyorssajté is. Ezekkel mar 6rdanként hdrom-
négyszdz nyomatot is el lehetett késziteni. Ez
természetesen nem kész badognyomatot jelent,
hanem csupdn a bddogra egy-egy szin rdnyomd-
sat (ldsd az 5. jegyzetet!).

4. dbra

A badognyomo gyorssajtéo mikodése Pusztai
Ferenc {rdsa alapjdn: Az als6 része hasonlit a li-
togréfiai gyorssajtohoz. Feliil azonban két egy-
forma nagysdgu henger van rézsut (ferde irdny-
ban) egymds folé helyezve; az alsé (képiinkon
a racs mogott) gumitakardval van bevonva, a fel-
s6 meg meznélkiili, és fogokkal van elldtva. Ez a
nyomoéhenger. A nyomds menete a kdvetkezé:
A kovet - melyen a nyomandé dbra volt - a fes-
tékkel torténd behengerlése utdn visszajarattak,
mire a két henger megfordult, a nyomat az alsé
henger gumitakardjara keriilt. A hengerek md-
sodik fordulata el6tt a kissé ferdén 4116, vasbol

késziilt berakdasztalhoz pléhtdblat illesztettek,
a fels6 henger fogdéi megragadtdk azt, és a két
henger kozott dtcstusztattdk, igy a gumilepedén
levé nyomat dtkertilt a bddogra. Ugyanakkor a k6
isdj lenyomattal ldtta el az alsé henger gumibori-
tdsdt, és a nyomtatds folytatédott. K6zben a nyom-
tatott badogot a fogok kissé felemelték és elen-
gedték; ekkor a fels6 hengeren levé kampok segit-
ségével e henger mellé keriilt, ahonnan mdr kirak-
hato6 volt. A 4. dbra egy ilyen eljdrdssal készilt
fémdobozt és annak fed6lapjat mutatja be.

Hazdnkban a bAdognyomtatdst a Bruchsteiner
és Fia cég honositotta meg.

Természetesen a nyomtatott bddogivek dobo-
zokkd valo alakitdsa méar nem nyomdai feladat volt.

Kartondobozok gydrtdsa tégely- és gyorssajton

A dobozgyartds kezdetben - a 19. szdzadban - hosz-
szadalmas munka volt, mert minden mtveletét
kiilon-kilon végezték: a szovegnyomadst, a dom-
bornyomast, a hajlitést (riccelés) és a kortilvagast
(stancolds). 1900 koriil mdr mindez egyszerre elvé-
gezhetd lett tégelysajton vagy gyorssajton. Az eh-
hez sziikséges anyagokbol kéziszedd dllitotta 6sz-
sze a teljes dobozformat, rajz és méret szerint. Ezek
az anyagok a kovetkezd6k voltak: 1. kozel bettima-
gassagu egyenes és hajlitott (hat pont vastagsagu)
acélkés az alakvagdshoz; 2. a betlimagassagndl
kissé alacsonyabb rézlénidk a hajlité vonalakhoz;
3.ugyanerre a célra - ha a karton min6sége miatt
a rézlénidk nem feleltek meg - karcol6 (ricceld)
kések; 4. a karcol6 (riccel6) kés mellé véd6lénidk,
melyek a karton mély bevdgodasat akadélyozzak
meg; 5. rugok, melyek a kivagott dobozalakokat
a formabol kiemelték.

Az 5. dbrdnkon egy egyszert dobozalak lathat6.9
Arajz kiilsé alakja a vdgolénidkat, a pontozott vo-
nalak a hajlité lénidkat, a kis karikdk meg a kieme-
16 rugodkat dbrdzoljak. A 6. dbrdn egy kész forma
ramadba zdrva lathato.

Ha tégelysajton tortént a nyomtatds, a nyomd-
tégelyre - alapos tisztitds utdn - egy kartont, majd
erre forré enyvvel egy vékony rézlapot, utdna aréz-
lapra megint egy iv kartont ragasztottak. Ez utéb-
bi vastagsdga fliggott a készitendé doboz anya-
gadnak vastagsdgatol. Ha szdveget is nyomtattak
a dobozra, akkor a nyomoétégelyen levs rézlapbol
a szoveg szedésének helyét kivagtak. Erre azért
volt sziikség, mert a bettik a vagokéseknél kissé
magasabbak (érthet§, mert a vagokéseket nem
érinthette a festékez6 henger), és ezzel a kivdgdssal
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a szoveg szedése és a vagokések magassdga ki-
egyenlit6dott. Ha viszont dombornyomdst akar-
tak, dgy a rézlapra - a kivdnt helyen - egy mdsik
rézlapot rdragasztottak, és erre kertlt rd (jol ki-
zartan) a domboritandé formarész.

1 ' 1 ,

5. dbra

Nyomads elGtt az egyengetést ugyanugy elvégez-
ték, természetesen mds kovetelménynek megfele-
16en, mint a szedésrél nyomottak esetében.

A tégelynyomo géppel sokféle dobozt lehetett
késziteni: mélyitettet, préselésest, bevagasost vagy
karcoldsost, melyeknek formadit a nyomotégelyre
tett karton vagy rézlemez médositdsaval érhettek
el. Példdul, ha mélyitett (hornyolt) dobozt akar-
tak, a mélyit6 1énidtol mdsfélszer olyan tavolsag-
ra, mint a készitend$ doboz anyagédnak vastag-
sdga, kivagtak, ezdltal harom kartonnak megfele-
16 széles valyt keletkezett. Hogy azonban a karton
jolrafekiidjon a tégelyre, a vagokéseken kiviil leg-
alabb két-hdrom cicero széles csikot kellett meg-
hagyni arézlapra felragasztott kartonbol (7. dbra).

6. dbra

Gyorssajton akkor készitettek dobozokat, ha
nagyobb mennyiségrél volt szé. Ezt csak masz-
sziv gyorssajtékon lehetett nyomni, melyekr6l
az Osszes festékez6 hengert el kellett tadvolitani,
hanem tortént szévegnyomads is. Utdna a nyomo-
hengerr6l leszedték a boritdst, majd alapos mo-

sds utdn erds és szivos kartont ragasztottak ra.
Mint a tégelynyomondl, itt is rézlap keriil a hen-
gerre, majd gondos el6késziilet utdn a formaét (for-
mdkat) anyomolapra tették nagyon 6vatosan, majd
jol bezartak, egyengették, és a nyomds ugy tor-
tént, mint a tégelynyomondl.

(Végiil - csak ugy zdrdjelben - engedtessék meg,
hogy a csomagoldsrél egy 1947-48-as emléke-
met megemlitsem. Akkor - az MKP népszertisi-
tése érdekében - tobb vitaférumon elhangzott,
hogy nincs sziikség a flancos csomagoldsra, mert
az drédgitja a terméket. Elég a zacskdkra fekete
szinnel rdnyomtatni: s6, 0-ds liszt, kockacukor stb.
- Most meg azon ttin6dém, hogy a piacon legd-
lisan kaphat6 dobozos sort hogyan tudjdk szaz
forintért adni, és rdaddsul ezért a pénzért még
sort is tesznek bele... Mennyi munka testesiil
meg, amig a timfoldbdl szines doboz lesz...)

7. dbra

JEGYZETEK

1 Emlékszem gyermekkorombdl, hogy a fliszeriizletek-
ben fémplakét buzditott a Modiano cigarettapapir [és
-hively], az Unicum és mas termékek vasarlasara.

2 Nalam felmerdil a kérdés: miéta is van ofszetnyomtatas?
Tudom, W. Rubel 4ltal 1904-ben tortént feltalalasa
ota..., de... 1881-bél is szarmazik badognyomé talal-
many, amelynél szintén gumilap kozvetitésével vitték
fel a képet a badogra. Ugyanebben az évben két fran-
cia feltalalé szabadalmat kért a gumilap kozvetitésével
toérténé nyomtatasra, Marinoni — ugyancsak francia
gépgyaros —1884-ben szabadalmat kapott olyan gép-
re, melynél a szinek nyomatai el6bb egy k6z6s nagy
henger felliletére keriiltek, és onnan at a papirra. A fran-
kenthali nyomdagépgyérnak is els6 — indirekt eljara-
son alapulé — szabadalma 1888-bél valé. 1900-ban
a szentpétervari allami nyomdaban pénzt nyomtattak
ilyen kozvetett technolégiaval.
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3 A guttapercha (guttapercsa) forré égovi fak tejnedvé-
bél eléallitott kaucsukszerd anyag.

4 Egy példa: Ahengeranyagbdl késziilt forma készitéséhez
szedésrél vagy az abra kliséjérél papirmatricat készi-
tettek, melyet—hogy ellenéllébb legyen — spirituszlakk-
ban 4ztattak, utdna fotogénnel (barnaszén katranya-
bél eldllitott folyadék, mely f6ként szénhidrogénekbdl
all) bepermeteztek, hogy a massza a szedésbe és a kli-
sébe bele ne ragadjon. Kell6 kériilramazas utan erre
a papirmatricara 6ntotték az enyv és a glicerin keveréké-
bél all6 masszat, mely megszéradasa utéan éles képd,
ruganyos nyomoéformét adott.

5 A szines kényomtatds nem a harom (illetéleg a négy)
alapszinnel tértént, hanem minden szinnek kiilon for-
maja volt. Igényes reprodukciéknal ez akar a tiz-tizen-
otot is elérhette. (Volt olyan is, amikor hiisz beemeléssel
tortént egy-egy festmény masolésa, igaz, azt alig lehe-
tett megkllonboztetni az eredetitdl.)

6 A kopél a forré égovi ndvények borostydnhoz hasonlé
gyantaja.

7 Az 4tnyomépapir vékony, enyvezett, az egyik oldaldn
litogréfiai tust at nem engedé bevonatd papir, melynek
anyaga nagyon valtozatos volt. Legjobban bevalt az,
amelyiknek a fellletére olyan keveréket vittek fel,
melynek fele gipszpor volt, a mésik fele pedig liszt.
Az atvitelnél hasznalt festék is tobb valtozason ment at,
és a legjobbnak az bizonyult, melynek egyharmada
zsiros litogréfiai festék, masodik harmada tus, a harma-
dik pedig firnisz volt.

8 ,Két nagy hengere van: az egyik, az alsé (a baloldali
réacsozat mogott) kaucsuklappal van bevonva, s a litog-
réfiai k6 lenyomatat magara szedi; a masik a folotte
|évé tulajdonképpeni nyomécilinder. Mikor aztan a for-
ma megint jobbfelé halad: a két henger kozt elvonulé
badoglemezre az alsé henger éltal félvett kép atnyo-
maodik.” (Novdk LdszI6)

9 Volt kéziszed kollégak! Figyeljék meg, milyen tokéle-
teseza szedés! llyen miigonddal elkészitett szedést csak
Gj vagy nagyon szépen megtisztitott anyaggal lehetett
kiszedni.

ISMET ARAT A JURA!

Jelent6s nemzetkozi sikert konyvelhet el a Jura
Trade Kft. Az osztrdk bankjegynyomddval kozos
fejlesztését, a Direct Laser Engraving (DLE) techno-
l6giat, az International Association of Currency
Affairs (IACA) - nemzetkozi szakmai megmérette-
tésén a , Legjobb 4j eljdrds, vagy rendszer” katego-
ridban - mdsodik dijjal ismerte el.

Avildg kézponti bankjainak, bankjegynyomdai-
nak és a biztonsdgi nyomtatds ismert beszallit6i-
nak szavazatai alapjdn odaitélt megosztott masodik
difjat Koltai Ferenc, a Jura Trade Kft. tulajdonos-
igazgatdja és Johannes Miller, az osztrdk bank-
jegynyomda vezérigazgatdja vette at tinnepélyes
keretek kozott, a Bangkokban megrendezett Cur-
rency Conference kiillonprogramjan, mdjus 9-én.

A tobb éves fejlesztés eredményeképpen létre-
jott technoldgia végre lehet6vé teszi a metszet-
mélynyomtatds nyomdai el6készitésének teljesen
digitalizdlt megval6sitasdt. Az Gjitds irdnt mdr most
jelentds nemzetkozi érdekl6dés tapasztalhato, az
elsé értékesitésrdl a cég mdr aldirt szerz6déssel ren-
delkezik.

AJura Trade Kft. joggal tekintheti magat egy ma-
sik dij részesénekis, mivel ugyanezen verseny ,Leg-

jobb 4j bankjegy” kategéridjaban a f6dijat elnyerd
kazah 10 000 Tenge bankjegy teljes mértékben
a Jura szoftvereivel késziilt.
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